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TABTMUA OBPABATBLIBAEMbIX MATEPUAJIOB /MATERIAL GROUPS TABLE / WERKSTOFFTABELLE
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O6pabaTbiBaeMblit
maTepuan

Cranb
MarHuTHble cTanu, n Markue
KOHCTPYKUMOHHbIE CTanun

ABTOMaTHbIE CTanu,
KOHCTPYKUNOHHbIE ¢
yrnepogucras crann

KOoHCTpyKUNOHHbIE cTanu
yrnepoaucTbie ctanu
HU3KONETMPOoBaHHbIe CTanu
cTanbHoe NuTbe

NervpoBaHHble cTann
XONOAHOKaTaHble
WNHCTPYyMeHTanbHble cTanu

BbICOKONIETMPOBaHHbBIE CTaN
TBEPAOCTLIO A0 44 HRC

HepxaBetoLLas cTa/lb

®eppuTHble cTanu
MapTeHcuTHble cTann

AyCTEHUTHHbIE CTanu

AyCTEHUTHO -
theppuTHbie cTanu
(Aynnekc)

HyryH

Cepblii uyryH

KoBknii uyryH

CchepoupanbHblii 4yryH

LiBeTHble MeTanbl
AnoMUHNEeBble cnnasbl

TexXHU4YeCKku YUCTbIA

anomMuHuii

AniomMuHWeBble cniasbl
1% < Si < 7%

ANKMUHMEBbIE CNNaBbl
Sib 7%

Mefb 1 MedHble cnnasbl
TexHuueckn yucras mMeab

HU3KONErNpOBaHHan Medb
NaTyHb(ANUHHAA CTPYXKa)

NaTyHb (KOopoTkas CTpyXka]

MegHo-anioMmHnesbie
cnnasbl (ANMHHAA CTPYXKa)

MepaHO-0N0BAHHbIE CNNaBbl
(AnuHHas cTpyxka)

Me/1H0-0/10BSHHbIE CNaBbl
(kopoTKas cTpyxka)

MarHuesble cnnasbl
KoBaHHbIi
Mnactukn

Ayponnactbl
(kopoTkas cTpyxka)

TepmonnacTsl
(ANnHHaA cTpyXkKa)

W3penna apmnposaHHbie
BO/IOKHOM

CneuvanbHble Matepuabl
TutaH
TexXHUYEeCKN YNCTbIA TUTaH

TuTaHoBble CNaBbl

XXaponpouHbie
cynepcnnasbl
Hukens

Tsepable maTepnans

BbicoKONpoyHbIe cTanu,
3aKaneHHble ctanu,
vBepaoe NuTbe

Material

Steel

Magnetic steel,
Construction soft steel

Free-cutting steels,
Constructional and
carburizing steel

Constructional and
carbon steel, low-alloy
steel, cast steel

Alloy steel, cold-work
tool steel

Tempered steel up
to 38 HRC

High-alloyed steels
hardened up to 44 HRC

Stainless steel
Fenitic, martensitic

Austenitic

Austenitic-ferritic
(Duplex)

Cast materials
Grey cast iron

Malleable cast iron

Spheroidal cast iron

Non ferrous materials
Aluminium alloys
Unalloyed aluminium

Aluminium alloys
1% < Si < 7%

Aluminium alloys
Sia 7%

Copper alloys
Pure copper, low-alloyed
copper

Copper-zinc alloys
(brass, long-chipping)
Copper-zinc alloys
(brass, short-chipping)
Copper-aluminium alloys
(long-chipping)

Copper-tin alloys (long-
chipping)
Copper-tin alloys (short-
chipping)

Magnesium alloys

Magnesium wrought
alloys

Synthetics
Duroplastics (short-
chipping)

Thermoplastics (long-
chipping)

Fibre-reinforced
synthetics

Special materials
Titanium alloys
Pure titanium
Titanium alloys

Heat resistant super
alloys
Pure nickel

Nickel alloys

Hard materials

High strength steels,
hardened steels, hard
castings

Werkstoff O6o3HaueHne O6o3HaueHne
no PN no DIN
Stahlwerkstoffe
Magnetweicheisen Q-St37-3
R-Fe 80
Automatenstale, 9s20
Baustale A10X 9 SMn 28
stos St33-1
St3s St37-3
Cc10
Baustdle, Niedriglegierte A35 35520
Stahle, Stahlguss 18G2A St52-3
9SMnPb28
45 C 45
St5 St50-2
L40GM GS40Mn5
Legierte Stahle, 55 C55
Kaltarbeitsstahle 60 C60
38HMJ 41CrAIMo7
40H 41Cr4
NC4 100Cr6
Gehartete Stale 30H2N2M 30CrNiMo8
Gehatete bis 38 HRC 35HM 34CrMo4
37HGNM 40NiCrMo2
38HNM 36CrNiMo4
40HM 42CrMo4
Hochlegierte Stale 40HNMA
Gehatete bis 44HRC 40H2MF
WNL 55NiCrMoVé
SW7M S$6-5-2
S50HF 50Crv4
Nichtrostende Stahl
Ferritisch, martensitisch 4H13 X 46 CM3
1H13 X 12Cr 13
H17 X 6Cri7
2H17N2 X 17 CrNi 16 2
Austenitisch OH18N9 X5CrNi18 10
O0QH17N14M2 X2CrNiMo17 13 2
0QH18N10 X2CrNi18 9
1H18NOT X6CrINiT18 10
H18N1OMT X6CrNiMoTil7 12 2
Austenitisch-ferritisch X2CrNiMoN22-5-3
(Duplex) X2CrNiMoCuN 25-6-3
X2CrNiMoN25-7-4
Gusswerkstoffe
Gusseisen ZI 150 GG 15
Z1 200 GG 20
ZI 250 GG 25
Z1300 GG 30
Gusseisen Temperguss GTS-35-10
GTS-45-06
P55-04 GTS-55-04
W35-04 GTW-35-04
Gusseisen 2540012 GGG 40
Zs50007 GGG 50
2560002 GGG 60
ZS70002 GGG 70
Nlichtelsenwerkstoffe
Aluminium-Legierungen
Reinaluminium Al 99.99 Al 99.99
A00 Al 99.8A
Al Al 99.5
A2 Al 99.0
Alulegierungen PA31 Al Cu Si Mn
1% < Si < 7% PA43 Al Mg 1
PA7 Al Cu Mg 2
PA9 Al Zn Mg Cu 0,5
G-Al Si 5 Mg
Alulegierungen AK7 G-Al Si 7 Mg
Si it 7% AK11 G-Al Si 10 Mg
Akl11 GD-AISi 10 Mg
AK12 G-Al Si 12
Kupv ‘Legierungen
Reinkupfer, Cu 99, 95 B Cu-OF
niedriglegiertes Kupfer Cu 99, 99 B
Cu 99,7 G
Kupfer-Zink-Legierungen M63 Cu Zn 37
(langspanend) M 85 Cu zZn 15
Kupfer-Zink-Legierungen MO 59 CuZn 39 Pb 3
(kurzspanend) MO 58 Cu Zn 40 Pb 2
Kupfer-Aluminium- BA5 CuAl 5
Legierungen BA8 CuAl 8
(langspanend) BA93 CuAl 9 Fe 3
BA1032 Cu Al 9 Mn 2
Kupfer-Zinn-Legiemngen B10 CuSn10
(angspanend) B8 CuSn8P
Kupfer-Zinn-Legiemngen CuSn7ZnPb
(kurzspanend) CuPb5Sn5
CuPblOSn
Magneslum-Leglerunaen
Magnesium- MgAI6Zn
Knetlegierungen MgMn2
MgAI8Zn
Kunststoffe
Duroplaste Bakenut
(kurzspanend) HosonaH
Peconan
MonbTonpex
Thermoplaste Monnamung
(langspanend MonucTupon
Monusununxnopug
YneTpamung
Faserverstarkte GFK
Kunststoffe CFK
AFK
Spezlalwerkstoffe
Titan-Legierungen
Reintitan Ti 99 Tia
Titan-Legierungen 716A14 V TiAI6V 4
Ti3AI25V TiAI3V 2,5
Ti5Al 2,5 Sn Ti5Al2,58n
Warmfesten
Superle i+rungen
Reinnickel Ni 99,6 Ni 99,2
Nickellegierungen Monel 400 Ni Cu 30 Fe
INCONEL 600 Ni Cr 15 Fe
INCONEL 718 Ni Cr19 N6 Mo
HASTELOYC4 Ni Mo 16 Cr 16 Ti
Harte Werkstoffe
Hochfeste Stale, Weldox1100
gehatete Stale, Hartguss Hardox 500
Armox 600T
HSSE
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1.0123
1.1014
1.0711
1.0715
1.0035
1.0116
1.0301
1.0726
1.0570
1.0718
1.0503
1.0050
1.1168
1.0535
1.0601
1.8509
1.7035
1.2067
1.6546
1.7220
1.6546
1.6511
1.7225

1.2713
1.3343
1.8159

1.4034
1.4006
1.4016
1.4057
1.4301
1.4404
1.4306
1.4541
1.4571
1.4462
1.4507
1.4410

0.6015
0.6020
0.6025
0.6030
0.8135
0.8145
0.8155
0.8035
0.7040
0.7050
0.7060
0.7070

3.0305

3.1255
3.3315
3.1355
3.4345
3.2341
3.2371
3.2381
3.2382
3.2581

2.0040

2.0321
2.0240
2.0401
2.0402
2.0916
2.0932
2.0940
2.0966
2.1050
2.1030
2.1090
2.1170
2.1176

3.5612
3.5200
3.5812

0.6025
0.6030
0.6035
0.6040

3.7064
3.7165

3.712

2.4060
2.4360
2.4816
2.4668
2.4610

Rm
MPa

<400

370-450
390-580
280-530
370-450
410-540
510-880
450-680
380-810
650-800
450-640
750-850
750-900
850-1000
800-1000
880-1030

980-1180
980-1130
1000-1200
1030-1230
880-1200
1180-1370
1230-1420
800
880
1280-1450

< 800
650-850
400-630
900-1050
500-700
500-700
460-680
500-700
500-700
500-1200
700-900
730-930

110-150
150-200
200-250
240-270
400-800
450
550
350
400
500
600
700

258
275
258
290
350
100+185
360+440
490+530
140+300
160+210
160+280
220+280
200+220

250+270
250+270

450+500
500+550

500
890

790

500
570
680
1350
900

HB

<119

110-130
115-170
85+155
110+130
120+160
150+260
130+200
110+240
190+240
130+190
220+250
220+265
250+300
240+300
260+302

290+350
290+335
295+355
335+365
260+355
350+405
360+420
240
260
375+430

<235

190+250
120+185
265+310
150+205
150+205
135+200
150+205
150+205
150+350

270

290

120+240

150+200
165
105
120
150
180
205

15
19
15
23
95
29+48
105+125
130+140
<90
50+65
50+80
60+80
95

70+75
70+75

100+110

100+110
80
133

150
260

150
170

400
265

HRC

25+31
22+31
26+32

30+37
30+36
31+38
32+39
26+38
37+43
3&+45
23
26
40+45

<65



LrANAT

11
12
13
14
15
16

21
2.2
2.3

31
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

4.10

411
4.12
4.13

51
5.2

5.3
5.4

6.1
6.2
6.3
6.4
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TEXHUWYECKAA MH®OPMALWA

TECHNICAL INFORMATIONS

TECHNISCHEINFORMATIONEN

O6pabaTtbiBaeMble MaTepuanbl

Cranu

MarHuTHble U MSArkne KOHCTPYKLIMOHHbIE CTanu
ABTOMaTHbIE, KOHCTPYKLVNOHHbIE U YINEepoanucTbie cTanu
KOHCTPYKLMOHHbIE, YrNepoancTbie 1 HN3KONErpoBaHHbIe CTasn
JNernpoBaHHble, X0N0AHOKaTaHHble UHCTPYMEHTasIbHbIe CTanm
3akaneHHble ctann o 38 HRC
BbicokonernposaHHble 3BKaneHHble cTanu o 44 HRC
HepxaBetolymne ctanu

®eppuUTHbIE, MapTEHCUTHbIE

AyCTEHUTHbIE

AyCTeHUTHO-(heppuUTHbIe (gynnekc)

YyryH

YyryH cepblii

YyryH KoBKui

YyryH ccheponaanbHblii

LiBeTHble MeTansbl

ANOMUHWI 1 antOMVHUEBbIE CrnaBbl
TeXHNYECKM YNCTbIV antoMUHNi
AntomuHnesble cnnaebl 1% < Si < 7%
AntomuHneBble cnnasbl Si £ 7%

MeAb 1N MefHble CNaBbl

TexHuueckn uncras meab

Mosiqdz (dlugi wi6r)

Mosiqdz (krotki wior)

Brgz aluminiowy (dhjgi wi6r)

Brgz cynowy (dlugi wi6r)

Brgz cynowy (krbtki wi6r)

Cnnaebl MarHus

KoBaHHble

MnacTtukn

[lyponnactbl (KOpoTkas CTpyxka)
TepmonnacTbl (A/IMHHASA CTPYXKa)
Matepuanbl ¢ apMUpYOLLMN BOSIOKHAMI
CneyunanbHble MaTepuasbl

TutaH

TexHUYeckn YNCTbI TUTaH

TuTaHoBble cnnasbl

)XapocToiikvne cynepcnnasbl

TEXHUYECKN YUCTbIN HUKENb

HukeneBble cnnasbl

TBepable Matepuanbl

BbICOKOMPOUHbIe, 3aKkaneHHble cTanu
TBEpAOE NUTbe

fanar@fanar-tools.ru

Range ofapplication - material

Steel

Magnetic steel, Construction soft steel
Free-cutting steels, Constructional and carburizing steel
Constructional and carbon steel, low-alloy steel, cast steel
Alloy steel, cold-work tool steel
Tempered steel up to 38 HRC
High-alloyed steels hardened up to 44 HRC
Stainless steel

Ferritic, martensitic

Austenitic

Austenitic-ferritic (Duplex)

Cast materials

Grey cast iron

Malleable cast iron

Spheroidal cast iron

Non ferrous materials

Aluminium alloys

Unalloyed aluminium

Aluminium alloys 1%< Si<7%
Aluminium alloys Si £ 7%

Copper alloys

Pure copper, low-alloyed copper
Copper-zinc alloys (brass, long-chipping)
Copper-zinc alloys (brass, short-chipping)
Copper-aluminium alloys (long-chipping)
Copper-tin alloys (long-chipping)
Copper-tin alloys (short-chipping)
Magnesium alloys

Magnesium wrought alloys

Synthetics

Duroplastics (short-chipping)
Thermoplastics (long-chipping)
Fibre-reinforced synthetics

Special materials

Titanium alloys

Pure titanium

Titanium alloys

Heat resistant super alloys

Pure nickel

Nickel alloys

Hard materials

High strength steels, hardened steels, hard castings

www.fanar-tools.ru

Einsatzgebiete-Uaterial

Stahl

Magnetweicheisen

Automatenstale, Baustale

BaustSle, Niedriglegierte StShle, Stahlguss
Legierte StShle, KaltarbeitsstShle
GehSrtete StSle GehStete bis 38 HRC
Hochlegierte StSle GehStete bis 44HRC
Nichtrostende Stahl

Ferritisch, martensitisch

Austenitisch

Austenitisch-ferritisch (Duplex)
Gusswerkstoffe

Gusseisen

Gusseisen Temperguss

Gusseisen

Nichtelsenwerkstoffe
Aluminium-Legierungen
Reinaluminium

Alulegierungen 1%< Si<7%
Alulegierungen Si & 7%
Kupfer-Legierungen

Reinkupfer, niedriglegiertes Kupfer
Kupfer-Zink-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zink-Legierungen (kurzspanend)
Kupfer-Aluminium-Legierungen (langspanend)
Kupfer-Zinn-Legierungen (angspanend)
Kupfer-Zinn-Legierungen (kurzspanend)
Magnesium-Legierungen
Magnesium-Knetlegierungen
Kunststoffe

Duroplaste (kurzspanend)
Thermoplaste (langspanend
Faserverstarkte Kunststoffe
Spezialwerkstoffe

Titan-Legierungen

Reintitan

Titan-Legierungen

Warmfesten Superlegierungen
Reinnickel

Nickellegierungen

Harte Werkstoffe

Hochfeste Stale, gehatete Stale, Hartguss



WGA

Rm
[MPa]

<500
300+500
400+800
800+1000
1000+1200
1200+1400

400+900
500+900
500+1200

400+600
400+800
400+900

<500
<700
<900

<400
<600
<600
<800
<800
<400

<400

500+600
700+1200

<600
< 1400
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[pynnbl NPYMEHEHUS BbICOKONPOU3BOAUTE TbHBLIX MHCTPYMEHTOB U UX HasHaYeHue
Material groups and the range of application ~ Materialgruppen und Einsatzgebiete

[Ans markux cTaneit Rm s 500 MPa

For common structural steels Rm < 500 MPa EMWI-Ib.CMR

FQrweiche Stable mit ZugfestigkeitRm < 500 MPa Emuls!on
muision

[Nt KOHCTPYKLMOHHbIX, YTNepPOAUCTbIX, aBTOMATHbIX, HU3KONErMpOBaHHbIX flerkoobpabdatbiBaemMbix cTaneir 600 MPa < Rm < 8

For carbon construction steels, free-cutting steels and low-alloy steels with tensile strenght 600 MPa it Rm<, 800 MPa

FQrBau-, Automaten- und niedriglegierte StShle mit Zugfestigkeit 600 MPa < Rm< 800 MPa Macno

Cepwn 800 g OTBEPCTUIA B MATKVX MaTep Rm < 500 MPa oil

Type 800 for through holes in soft materials Rm < 500 MPa Schneidol

Type 800 fQr Durchgangslochen in weichen Materialen Rm < 500 MPa

JInsi KOHCTPYKLMOHHbIX, NIETUPOBAHHbIX 1 MHCTPYMEHTa/IbHbIX cTaneii 700 MPa < Rm < 1300 MPa
For constiuction steels, alloyed steels with hardness 700 MPa <,Rm ii 1300 MPa

FQrBau-, Werkzeug- und legierte Stahle mit Zugfestigkeit 700 MPa <Rm< 1300 MPa

[insi BbICOKONIETMPOBAHHBIX, HepXaBeloLwuX, KUC0TOCTolkMX cTaneit Rm < 1000 MPa

For high-alloy sfeels, stainless and acid resistant steels with tensile strenght Rm < 1000 MPa
FQrhc i Rost- und sSt dige Stable mit Zugfestigkeit Rm < 1000 MPa

Ana , TRYAH T! 800 MPa < Rm < 1200 MPa nans ctaneii, ¢ TBepgocTbio Ao 38 HRC
For too/ steels and difficult workable steels with tensile strenght 800 MPa <,Rm<. 1200 MPa and for heat-treatable steels up to 38 HRC
FQr Werkzeug- und schwer bearbeitende Stable mit Zugfestigkeit 800 MPa 5 Rm 5 1200 MPa

[inst 06paboTKN TUTAHA U ero CnnaBoB
For titanium and their alloys

FQr Titan und ihre Legiemngen

[insi 06paboTKN HUKENS U ero criaBoB
For nickel and their alloys

FQrNickel und ihre Legierungen

10-15

[insi TpyaHOO6pabaTbiBaeMbIX, KUCNOTOCTOMKMX cTaneit 1000 MPa 5 Rm 5 1400 MPa u ans ctaneii ¢ TBepaocTbio Ao 44 HRC 10-15
For difficult workable steels, acid resistant steels with tensile strength 1000 MPa <Rm< 1400 MPa and for heat-treatable steels up to 44 HRC

FQrschwer bearbeitende und hitzbestandige Stahle mit Zugfestigkeit 1000 MPa <Rm< 1400 MPa

[ns TBepAbIX CTaneii. LMpoBOil MHAEKC COOTBETCTBYET TBEPAOCTY 06pabarbiBaemMoro Matepuana no wkane HRC

Forhardened steels, number next to symbol indicate material hardness HRC scale

FQr Werkstoffe in gehSrtetem Zustand. Die Zahl neben dem Symbol bezeichnet die maximale HSrte des Werkstoffs in HRC T
[nsa ckporo u cheponaanbHoOro vyryHa

Forgrey castiron and spheroidal castiron

FQr Grauguss und SphSroguss

Si max. 10%

anst Ccnyiasos, ¢
ForAluminium alloys Siii 10%
FQrAlulegierungen Si<,10%

[iNsi anioMUHUS 1 MATKMX CUHTETUYECKUX MaTepuasnos
Forsoft aluminium and soft synthetics
FQrweiche Aluminium und weiche Synthetics

[ANsi Me 1 KOPOTKOCTPYXKEUHOM GPOH3bI
Forbrass and short-chipping bronze
FQr Messing und kurzspannend Bronze

JInsi CMHXPOHHOTO HapesaHusi pe3bbbl Ha cTaHkax ¢ UMY ¢ yHKumeii "rigid tapping” Ans LWMPOKOro cnekTpa mMaTepuanos

Forsynchro tapping on CRG machines with the function of rigid tapping’ for wide range of materials

FQr Syndifrobearbeitung

[lns BbICOKONPOWN3BOAUTENBHOI 06PaBbOTKN LIMPOKOTO CeKTpa MaTepuasnios, 06pasyloLLMX CPe/HIO U AMHHYI0 CTPYXKy Rm <1200 MPa
Forproductive cutting ofwide range materials, fanning middle and long chips with tensile strenght Rm < 1200 MPa

Fur produktire Bearbcitung derbreiten Palette von mittel- und langspanenden Werkstoffen mit Zugfestigkeit Rm < 1200 MPa
MeTunKu-packaTHUKI A1 06paboTk MaTepuasioB C BbICOKOI aaresueit

Forming taps for machining materials with a high adhesion X
Gewindefanner fQradhesiven Werkstoffe

MeTumnku-packaTHuKkM, Ans 06paboTkn MaTepuasios ¢ nokasartenem nnacTuyHoctTn A*10%

Forming taps for plastic materials with ductility A*.10%

Gowi .

MacTa Ana HapesaHusi pe3bobl
Threading paste
Schmierpaste

PekoMeH/0BaHHbIi TUM UHCTPYMEHTa
Tool recommented
Beforzugt geeignet

MpuMeHeHne BO3MOXHO
Tool can be used
Geeignet

PyuHasi o6paboTka
Manual processing
Handbearbeitung

Bennunna CKOPOCTKU pe3aHus ykadaHa OpUeHTUPOBOYHO.
OnTumanbHble CKOpoCTH nop,ﬁmpa»orcsi 3KCNepumeHTasnbHo.

The speed values are orientational.
Teh speed should br adjust experimentally.

Die angegebenen Schnittgeschwindigkeiten sind Richtwerte.
Schnittgeschwindigkeit bei Proben anzupassen.

Geometria wiertet /Drills geometryl Geometrie

Yron Hak/ioHa cnvpanm
Helix angle
Drallwinkel

er fQr mit ZSheit A®.10% Yron npu BeplunHe
MeTuMK1-packaTHIKY Ansl 06paBoTkv MaTep ¢ nol i 5 Point angle
Forming taps far machining materials with reduced toughness Spitzenwinkel

GewindefarmerfQr Werkstoffe mit beschrenkter Dehnbarkeit

TeeppocTb no HB
Hardness HB

TeepgocTb no HRC
Hardness HRC

Mpumep matepuana
Material example

Nr matepunana
Material number

Harte HB Harte HRC Material-Beispiele Material-Nummem
<150 - R-Fe 80 1.1014
100+150 - 9S20 1.0711
120+240 - C45 1.0503
240+300 22+32 41Cr4 1.7035
- 32+38 42CrMo4 1.7225
- 38+44 50Crv4 1.8159
120+260 - X46CM3 (4H13) 1.4034
150+260 - X5CrNi18-10 (OH18N9) 1.4301
150+350 - X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
120+180 - EN-GJL-300(ZL300) EN-JL-1050
120+240 - GTS-35-10 EN-GJMB-350-10
120+260 - EN-GJS-700-2(Zs70002) EN-JS-1070
< 150 - Al99.7 EN AW-1070A
<210 - EN AC-AIMg5 EN AC-51300
<260 - GD-AISi12Fe EN AC-44300
< 120 - E-Cu 57 EN CW 004 A
< 180 - CuZn37 (Ms63) EN CW 508 L
< 180 - Cuzn36Pb3 (Ms58) EN CW 603 N
<240 - CuAI10Ni5Fe4 EN CW 307 G
<240 - CuSn8P EN CW 459 K
<120 - CuSn7 ZnPb (Rg7) 2.1090
< 180 - MgAI6Zn 3.5612
- - Bakelit, Pertinax -
- - PMMA, POM, PVC -
- - GFK, CFK.AFK -
150+180 - Ti99,4 (T4) 3.7055
210+350 20+38 Ti6Al4V 3.7165
< 170 - Ni 99.2 2.4060
<410 <44 Inconel 718 2.4668
- < 50 HRC Weldox 1100 -
- <55 HRC Hardox 500 -
- < 60 HRC Armox 600T -
- < 65 HRC HSSE -
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Tun (ANVHA) CTPYXKN
Type of chips
Spantype

OueHb annHHas /Extra long/Extra lang
AnnHHas /Long/Lang

AnnHHas /Long/Lang

[nnHHaa /Long/Lang

[nunHasn, cpegHssa / Long, middle / Mittel
CpegHsas / Middle / Mittel

[AnuuHas / Long/ Lang
[nnHHas /Long/Lang
[nnHHas /Long/Lang

OueHb kopoTkas / Very short/Sehr Kurz
KopoTkas, cpeaHsist /Short, middle /Kurz, mittel
KopoTkas, cpepaHss / Short, middle/Kurz, mittel

OueHb AnnHHaa /Extra long/Extra lang
CpepHsisi, kopoTkas /Middle, short/ Mittel, kurz
KopoTkas /Short/Kurz

OueHb annHHas /Extra long/Extra lang
[AnuuHas / Long/ Lang
OueHb kopoTkas / Very short/ Sehr Kurz
[nnHHas /Long/Lang
[AnuuHas / Long/ Lang
KopoTkas /Short/Kurz

KopoTkas/Short/Kurz

KopoTkas/S hort/Kurz
OueHb annHHas /Extra long/Extra lang
KopoTkas / Short/Kurz

OueHb annHHas /Extra long/Extra lang
KopoTkas, cpegHssi /Short, middle/Kurz, mittel

OueHb annHHas /Extra long /Extra lang
[nnHHaa /Long/Lang

KopoTkas /Short/Kurz
KopoTkas /Short/Kurz
KopoTkast /Short/Kurz
KopoTkast /Short/Kurz

CmaszouHo-oxnaxgatowme xunakoctu / Coolant/ KOhimittel

PexyLuasa ckopocTb V ¢/ Cutting speed Ve/ Schnittgeschwindigkeiten Ve

11
12
13
14
15
16

21
22
23

31
3.2
33

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

4.10

411
4.12
4.13

5.1
5.2

53
5.4

6.1
6.2
6.3
6.4

FPYMMA OBPABATbLIBAEMbIX MATEPUA/IOB /M aterial group / Werkstoffgruppe
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COLAEPXAHNE

CONTENTS
INHALTSVERZEICHNIS

MAWLWWNHHOE HAPE3SAHWE PE3bbbI
THREADING MACHINE TOOLS
WERKZEUGE ZUM MASCHINELLEN GEWINDESCHNEIDEN

* BoicokonpousBoauTe/ibHble MallMHHbIE METYUKN
High performance taps/ Hochleistungewindebohrer
- MeTumKkn packaTHUKU
Forming taps/ Gewindeformer
* MalWWHHO-PYYHblE METUYMKN OOLLErO NPUMEHEHMNSA
General purpose taps/ Gewindebohrer fur allgemeine anwendung
* Pe3b60Bble VHM ppesbl
VHM thread mills/VHM Gewindefraser

PYUHbIE METHUNKWN
HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

KPYINblE MAALWKA
SCREWING DIES
SCHNEIDEISEN

HABOPbl NHCTPYMEHTA ONA HAPE3AHUNA PE3bbbI
THREADING TOOL KITS
GEWINDEWERKZEUGSATZE

KANTNBPbI

GAUGES
LEHREN

CBEP/NA, SBEHKOBKW, PA3BBEPTKU
DRILLING TOOLS
BOHRWERKZEUGE

OEPXATEMN NHCTPYMEHTA
TOOLHOLDERS
WERKZEUGHALTER

PESbBOHAPE3HbBIE CTAHKWU N NMPNCITOCOBJ/TIEHNA

ACCESORIES AND TAPPING MACHINES
ZUBEHOR UND GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

TEXHNYECKAA NHPOPMALNA
TECHNICAL INFORMATION
TECHNISCHEINFORMATIONEN
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MHcTpyMeHTanbHbIli 3aBog FANAR S.A. sBAseTca OOHMM €3 BeAylLUX MNPOU3BOAUTENEN pPEXYLLEero WHCTPYMEHTA.
Ha npoTsXeHUn MHOTUX NeT, Mbl OPUEHTUPYEMCS Ha UHHOBALMW, KAa4eCTBO U HEMNpepbIBHOE pa3BuTue. Hawm 3HaHuA 1 onbIT,
KOTOpble NOAAEPXKNBAIOTCHA HOBEMLLUMMMN TEXHOMTOTNSMU N COBPEMEHHbIM NapkoMm 060pyA0BaHMsA NO3BO/SAIOT HaM npegnaraTb
HalWwmMM napTHepaMm WHHOBAUWOHHbIE MPOAYKTbl, OTBeyalline camblM BbICOKAM TpeboBaHWAM KadecTBa. Mbl sBnsieMcs
HafeXHbIM MNOCTaBLIMKOM WHCTPYMEHTa B MWPOBOM MacwTabe. Mbl cOTpygHM4YaeM C KPyMNHEWWMMNU MUPOBbIMA
npon3BoAUTENAMM aBTOMOOGWU/ILHOW, a3pPOKOCMUYECKOW, MeAMLUHCKOW, ObITOBOM TEXHWKM a Tak-Xe U B APpYrMx oTpacnsax
NPOMbILWAEHHOCTN. LLUMPOKNA acCcCoOpTUMEHT MNPOAYKUMW, KayeCTBEHHbIN CepBUC, BbIiCOKas KBanudukauna Hawmx

crneunanncToB, COBPEMEHHbI ypoBeHb T pelueHWii, MO3BOMAIT MaKCMMaslbHO YAOBMETBOPATL MOTPEGHOCTU HalUMX
napTHepoB.

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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Tool Factory Fanar Joint Stock Company is a leading manufacturer of cutting tools for metalworking. For many
years, we focus on innovation, quality and continous development. Our knowledge and experience, which is
supported by newest technology and modern stock of machine tools allow us to offer innovative products meeting
highest quality requirements. We are trusted supplier inthe country and abroad. We are cooperating with the world’s
biggest producers of such industries as: automotive, aerospace, medical, home appliances and many others.
A wide range of products supported by service, technical advice, and IT new solutions in customer service ensure
a high level of customer satisfaction.

Werkzeugfabrik FANAR AG ist ist fuhrender Hersteller von Zerspanungswerkzeugen fur die Metallbearbeitung.
Seit vielen Jahren konzentrieren wir uns auf innovative Losungen, hohe Qualitat und kontinuierliche
Weiterentwicklung. Wir haben das Wissen und die Erfahrung, die durch die neueste Technologie und ein moderner
Maschinenpark unterstutzt, ermoglichen uns, innovative Produkte mit hochsten Qualitatsanspruchen anzubieten.
Wir sind ein geschatzter Lieferant Polens und des Auslands, wir zusammenarbeiten mit groftten Herstellern von
Branchen Automobil, Luft-und Raumfahrt, Medizintechnik, Haushaltgerat u.a. Eine breite Palette von Produkten,

durch Service, technische Beratung und neue Losungen EDV in Kundendienst unterstutzt, bietet ein hohes Mall an
Kundenzufriedenheit.

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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KAK NMOAOBPATbLb N BAKA3ATb NHCTPYMEHT?

. BblbepuTe B Tabnuue ob6pabaTbiBaeMblii MaTepuas

. BbibepuTe BapnaHT UCMONIHEHNSA MHCTPYMEHTA

. HaliguTte B Tabnuue HoMep CTpaHuubl A1 BbIOGPaHHOro Tuna meTymka

. HaliguTe Ha yka3saHHOW cTpaHuue TpebyemMoe NCMOMIHEHHNE UHCTPYMeHTa
. Bblbepute Tpebyembiii padmep pe3bbbl U ee war

. 3anuwunTte o603HayYeHne 1 NHAEKC(apTUKy) MHCTPYMeHTa

O WN R

HOW TO SELECT AND ORDER THE PRODUCT?

1 In the selection table locate the workpiece material

2. Select execution oftool

3. Find the page number in the catalog for the selected type of thread
4. Find the tool execution on specified page

5. Selectthe correct thread size

6. Make an index and name

WIE EIN PRODUKT WAHLEN UND BESTELLEN?
1 In derAnwendungstabelle das bearbeitenden Werkstoffaussuchen
2. Die WerkzeugausfOhrung wShlen
Seite im Katalog fur gewunschte Gewindeart aussuchen
Gewunschte WerkzeugausfOhrung aufder angegebenen
Katatogseite aussuchen
5. Gewunschte Gewindegrdsse aussuchen
6. Bestellnummer und Bezeichnung des ausgesuchten

Werkzeugs definieren

3.
4.

OcHoBHas MeTpuueckas pesbba SO DIN-13
1O Metric coarse thread DIN-13
ODIN-3

Haware/AppecaonEloselzoeblete
OBpaGarsisaems* marepuans IMateriall Wairsot
Visroroerien s/ Quelityof mebtal QeflEt

Tvn oTeepeTvsHoletypelLochform
M6 1 BO 18 30 6 49 5 a a ] o
M7 1 B 18 3 7 55 6 W1 O o o o o o
MB 125 9 20 35 B 62 68 ira a . a a A 0
M9 125 90 20 3B 9 7 o o o o 0
MI10 15 100 20 39 10 8 85 mXK'l f a a a 0

Mpumep / Example / Beispiel:
C2-116801-0050
DIN-371 B M5 ISQ2(6H) HSSE INOX OX

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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NHCTpyMeHT a/ia
MaLlMHHOro
Hape3aHns pe3bobl ‘

Threading machine tools
Werkzeuge zum maschinellen gewindeschneiden

* METUMKN BbICOKOMPON3BOAUNTENBHbIE
High performance taps/ Hochleistungewindebohrer

* PACKATHUKIN
Forming taps/ Gewindeformer

*METUMNKWN OBLLEN0 HA3HAYEHNA
General purpose taps/ Gewindebohrer fur allgemeine anwendung

®PE3bl ANA HAPE3AHUA PE3bEDLI
VHM thread mills/ VHM Gewindefraser

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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MAWWMHHOE HAPE3AHWE PE3bbbI

METUNKN NN METUMKN-PACKATHUKWN / TAPSAND FORMING TAPS / GEWINDEBOHRER UND GEWINDEFORMER

THREADING MACHINE TOOLS CTgaHmua
age
WERKZEUGE ZUM MASCHINELLEN GEWINDESCHNEIDEN Seﬁe
TABINUA NMOABOPA MHCTPYMEHTA / TOOLS SELECTION TABLE / WERKZEUGE SELEKTION TABELLE
CTPAHULUA KATAJIOTA/ catalogue pages / katalogseiten 12_85
C E __ GG
B INOX FAN |:|
R15, R40, R45 500 INOX FAN |:|
DIN-371
DIN-376 B, R45
C E
D, C
M DIN-371 EL
DIN-376 EL C. B, R40
DIN-352 D HSSE-PM
1SO-529
DIN-352 HSS
NGMf HSS
NUT-TAP HSSE
BIT HSS
KOMBI HSS
C E
DIN-371 B
DIN-374
R15, R40
MF c
1SO-529
DIN-2181 CE
NGMf
NUT-TAP
DIN-371 C. B R40
UNC DIN-376 c
1SO-529
DIN-352
DIN-371 C. B, R40
UNE DIN-374 c
1SO-529 D
DIN-2181
C, B, R40
DIN-5156
C
C
DIN-5157
D
NGRf
DIN-5156 C
Rp
DIN-5157 E
Rc -DIN-5156 C
DIN-371
BSW DIN-376 C. B, R40
DIN-371
BSF DIN-374 C. B R40
-DIN-371
NPT -DIN-374 ¢
Pg NGSx
Tr NGSt
M TBEPOCI/IABHbIE PE3bBEOBbIE ®PE3bl / SOLID CARBIDE THREAD MILLS / VHM-GEWINDEFRASER

fanar@fanar-tools.ru

www.fanar-tools.ru
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TABTNUA MNMOABOPA /selection table / selektion tabelle

DIN-371 / DIN-376 CraHpapT
DIN-371 / DIN-374 Norm
DIN-5156 Norma
22/26 12/14 12/14 16/19 16/19 16/19 16/19 22126 22126 22126 17/20 17/20 17/20 17/20 23/27
44/45 44/45 46/48 46/48 46/48 50/ 52 50/52 50/ 52 46/48 46/48 46/48 46/48 50/52 MF
60/61 60/61 60/61 60/61 60/61 UNC
64/65 64/65 64/65 64/65 64/65 UNF lf
68 68 68 68 68 68 69 69 G ?
74 Rp o
76 Rc
77178 77178 77178 BSW
79/80 79/80 79/80 BSF
8L 81 »C" NPT g
Py o
Tr
HAUMEHOBAHUWE

500 800 800 800 800 800 800 800 800 800 INOX INOX INOX INOX INOX nName

Bezeichnung
NCNONHEHUE
R45 B B B R40 R40 R40 B B B B R40 Execution
AZ
Ausfuhrung
MATEPUAN
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE Material
Werkstoff
MOKPbLITUE
ox TIN ox TiN ox TiN ox TiN HL Coating
Beschichtung
CBETI PE3bbbI
C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-5P B/4-5P B/ 4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/ 4-5P C/2-3P Chamfer

Anschnitt
TWN OTBEPCTMSA
f n ns I/l L 1 n 1 1 1 O LU 1 I 1 Hole type
<25d <15 <1,5d <d <d <d <25d <25d <25d <25d <25d <3d <3d <ad <25d Lochform
OXNAXAEHVE
E/OIP E/O/P E/OIP E/OIP E/OIP E/O/P E/OIP E/OIP E/OIP E/O/P E/OIP E/OIP E/O/P E/O/P E/OIP Coolant
KOhlmittel
Vc [m/min]
[=]
6-20 6-15 6-15 10-20 10-15 6-15 10-20 6-15 6-15 6-15 11
6-20 10-20 10-20 6-15 6-15 15-25 10-15 6-15 10-20 10-20 6-15 6-15 15-25 15-25 12
6-20 10-20 15-25 10-15 10-15 15-25 10-20 10-15 10-15 15-25 10-15 10-15 15-25 15-25 1.3
6-15 6-15 6-15 6-15 6-15 6-15 6-15 1.4
1.5
1.6
M
5-10 5-10 8-15 8-15 5-12 8-15 8-20 21
5-10 5-10 8-15 8-15 5-12 5-12 8-15 8-20 5-12 2.2
5-12 5-12 5-12 2.3
K
6-15 31
10-20 6-15 10-20 6-15 10-20 6-15 6-15 6-15 6-15 3.2
15-25 6-15 10-20 6-15 10-20 6-15 6-15 6-15 6-15 3.3
N
10-20 41 .
6-15 6-15 6-15 10-15 10-15 15-25 15-25 42 £
10-15 15-25 15-25 43
&
6-20 10-20 5-12 10-20 10-20 4.4
10-15 10-20 10-25 10-20 10-20 10-25 10-20 10-20 10-20 10-20 45
6-15 10-20 10-20 46
10-15 5-12 10-20 10-20 47
10-15 10-25 10-25 5-12 10-20 10-20 48
10-20 4.9
4.10
6-15 6-15 411
10-15 10-15 10-15 10-15 4.12
4.13
51
5.2
5-12 5.3
5.4
H
6.1
6.2
6.3
6.4

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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CraHpgapT DIN-371 / DIN-376
Norm DIN-371 / DIN-374
Norma DIN-5156

M 23/27 23/27 23/27 17/20 17/20 23/27 27 23/27 24/28 24/28 18/21 18/21 24/28 24/28 18/21
MF 50/52 50/52 50/52 46/49 51 /53 53 51/53

DIN-376 DIN-371 / DIN-376
DIN-374 DIN-371 / DIN-374

*

UNC
$ UNF

«P
RC

BSW
BSF
NPT

P9
Tr
WMEHOBAHUE

_Name  INOX INOX INOX FAN FAN FAN FAN  FAN FAN  FAN Ti Ti Ti Ti Ni
Bezeichnung
l/ICI'IOﬂHEHI{IE B R15 R4S
Execution R40 R40 R40 B KR R15 LF IK R40 R45 1K B B R15 R15 B
Ausfuhrung
MATEPUWAN
Material HSSE HSSE HSSE HSSE-PM  HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE-PM  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Werkstoff
MOKPbLITUE
Coating OoX TiN HL TiCN HL TiCN HL TiCN TiCN HL OoX TiCN OoX TiCN
Beschichtung
CBETI PE3bbbI

Chamfer C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-5P B/ 4-5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1.5-2P E/1,5-2P B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P B/ 4-5P
Anschnitt

O— th 5 Up O

N OTBEPCTUA
Hole type | f 1 | L 1 f 1 1 1 [N L 1 1 L
Lochform <2,5d <2,5d <2,5d <3d <3d <1,5d <2,5d <2,5d <2,5d <2,5d <15d <1,5d <1,5d <1,5d <2d

OXNAXAEHUE
Coolant E/O/P E/OIP E/O/P E/OIP EIO E/OIP E/O E/O/P E/O/P E/O E/O/IP E/O/P E/OIP E/O/P o/P
KOhImittel

Vc [m/min]

11

12

13 10-25 10-30 10-25 25-35 30-40

14 6-15 6-15 6-15 10-25 10-30 10-25 10-25 10-25 20-30 25-35

15 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15 5-15

16 5-10 5-10 1-5 15 1-5 1-5 1-5

21 5-12 8-20 8-20 5-15 5-20 5-15 5-15 5-15 5-15
2.2 5-12 8-20 8-20 5-12 5-12
23 5-12 5-12 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 2-8 4-10 2-8 4-10

o
=

31 10-20 15-25 15-25
3.2 6-15 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
33 6-15 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20

4.1 15-25
4.2 15-25 15-25 10-20 10-20 20-30 30”0
4.3 15-25 15-25 10-20

4.4 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 20-30 30-40

4.5 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 20-30 30-40

4.6 10-20 10-20

4.7 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 20-30 30-40 5-15 10-20 5-15 10-20
4.8 10-20 10-20 10-20 20-30 30-40 5-15 10-20 5-15 10-20
4.9 10-20

4.10 25-35 25-35

>w h»x = Ewmo‘!m b \OTA—'H

411
4.12 10-15 10-20 10-20
4.13 10-20 10-20

TPVOeO> ot
(%]

51 2-8 2-8
5.2 1-6 1-6 1-6 1-6

53 5-12 2-8 2-8
5.4 1-5

6.1
6.2
6.3
6.4

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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TABJINUA NOABOPA /SELECTION TABLE / SELEKTION TABELLE

24/28

Ni

R15

HSSE-PM

C/2-3P

as1

o/P

1-5

1-5

12/14
44/45

1400

HSSE-PM
TiCN

C/2-3P

st

E/OIP

10-25
5-15
1-5

10-20
10-20
10-20

10-20

10-20

1-5

1-4

18/21
47149

1400

HSSE-PM
TiCN

B/4-5P

LLI

<2,5d

E/OIP

10-25
5-15
1-5

10-20
10-20
10-20

10-20

10-20

1-5

1-4

24/28
51/53

1400

R15

HSSE-PM

TiCN

C/2-3P

1

<1,5d

E/OIP

10-25
5-15
1-5

10-20
10-20
10-20

10-20

10-20

1-5

1-4

24/29

1400

R15
IK

HSSE-PM

TiCN

C/2-3P

<1,5d

E/O

10-25
5-15
1-5

10-20
10-20
10-20

10-20

10-20

1-5

1-4

12/14
44/45

69

GG

HSSE

TICN

C/2-3P

<1,5d

E/O

20-60
15-25
15-25

15-35
10-30

25-35
5-15

5-15

12/14

GG

HSSE-PM
TiCN
E/1.5-2P
<2d

E/O

20-60
15-25
15-25

15-35
10-30

DIN-371/ DIN-376
DIN-371 / DIN-374

DIN-5156
12/14 13/15
45
GG GAL
IKR IKR
HSSE-PM  HSSE-PM
TiCN TiCN
E/1.5-2P E/1.5-2P

H W

<2,5d

E/O

Vc [m/min]

20-60
15-25
15-25

15-35
10-30

fanar@fanar-tools.ru

<2,5d

E/O

15-30

15-35
10-30

www.fanar-tools.ru

18/21
47149

GAL

HSSE

TiCN

B/4-5P

L

E/OIP

10-25

10-25
10-25

25/29
51/53

GAL

R15

HSSE

TICN

C/2-3P

1

<2,5d

E/O/P

10-25

10-25
10-25

25/29

GAL

R15
IK

HSSE-PM

TiCN

E/1.5-2P

1

<2,5d

E/O/P

10-25
5-15

20-60
15-25
15-25

15-35
10-30

10-20
10-20

10-20
10-20

18/21

AL

HSSE

B/4-5P

1

<ad

E/OIP

10-20

10-20

25/29

AL
R45

HSSE

C/2-3P

1

<25d

E/OIP

10-20

10-20

10-20

13/15

69

Ms

HSSE

E/1P

1

<d

E/O

10-25

10-25

CraHpgapT
Norm
Norma

M
MF

UNC
UNF

Rp
Rc
BSW
BSF
NPT

Ompzxuw “f @ PER

Pg
Tr

HAVMMEHOBAHWE
Name
Bezeichnung

WCMONHEHNE
Execution
Ausfuhrung

MATEPWAN
Material
Werkstoff

MOKPbLITUE
Coating
Beschichtung

CBETI PE3bbbI
Chamfer
Anschnitt

TN OTBEPCTUA
Hole type
Lochform

OXNAXOEHNE
Coolant
KOhImittel

11
1.2
13
1.4
15
16

21

2.2

31

4.1

4.2
4.3

OE

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

4.10

411

4.12
4.13

OoBN

5.1
5.2

5.3
5.4

6.1
6.2
6.3
6.4



CraHpgapT
Norm
Norma

M
MF
UNC
UNF
G

Rp
Rc
BSW
BSF
NPT

mmNmswV) <}

ps
Tr

HAUMEHOBAHWE
Name
Bezeichnung

WCMNMONHEHUE
Execution
Ausfuhrung

MATEPUAN
Material
Werkstoff

MOKPbLITUE
Coating
Beschichtung

CBEI PE3bbbI
Chamfer
Anschnitt

TN OTBEPCTUA
Hole type
Lochform

OXNAXAEHUVE
Coolant
KOhlmittel

p
11

1.2
13
1.4
15
1.6
M
21
2.2
2.3
K
31
3.2
3.3
N

o

th —

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

m:'XHTE V@ ogEIa gl @ N0

B

4.10

411
4.12
4.13

53
54

6.1
6.2
6.3

30/31

HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

TiCN

B/4-5P

E/O/P

20-50
20-50
15-40
15-30
10-20

5-15
5-15
5-15

15-25
15-25

20-35

20-35

20-35

20-35
20-35

30/31

HL

B/ 4-5P

QE

25-60
25-60
20-45
15-35
10-20

5-15
5-15
5-15

15-25
15-25

30-40

30-40
30-40

30/31

R45

TiCN

C/2-3P

20-50
20-50
1540
15-30
10-20

5-15
5-15
5-15

15-25
15-25

20-35

20-30

20-30

20-30
20-30

30/31

R45
IK

HL

E/1.5-2P

25-60
25-60
2045
15-35
10-20

5-15
5-15
5-15

15-25

15-25
15-25

3040

3040
3040

Onsi pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

32

WGA
SR
HSSE-PM
TIN
C/2-3P
SS
<ad

E/O

2040
10-30
10-30

10-25
10-25
10-25

2040
2040

2040
2040

10-20

fanar@fanar-tools.ru

32/33

WGN

HSS/PM

TiN

C/2-3P

E/O

10-30
10-30
10-30

10-25
10-25
10-25

2040
2040

2040
2040

10-20

32/33
54
62
66
70

WGN

SR

HSSE/PM

TiN

C/2-3P

E/O

2040
2040
15-30

10-25
10-25
10-25

2040
2040
2040

2040
2040

10-20

32

WGN

SR

HSSE-PM

TiCN

C/2-3P

E/O
Ve [m/min]

20-50
20-50
1540
10-25

10-25
10-25
10-25

2040
2040
2040

2040
2040

10-20

DIN-371 / DIN-376
DIN-371 / DIN-374

32

WGN

SR

HSSE-PM

TiCN

E/1.5-2P

E/O

20-50
20-50
1540
10-25

10-25
10-25
10-25

2040
2040
2040

2040
2040

10-20

32

WGN

SR
IK

HSSE-PM

TiCN

E/1.5-2P

20-50
20-50
1540
10-25

10-25
10-25
10-25

2040
2040
2040

2040
2040

10-20

www.fanar-tools.ru

32

WGC HRC60

SR
IKR

HSSE-PM

TICN

C/2-3P

10-25

2040

34/35 34/35
GAL
R15
IK 1K
VHM VHM
TiCN TiCN
D/4-5P C/2-3P
n s s s
<1,5d <2,5d
E/O E/O
30-70
30-70
30-70
30-70
50-70
5-20
14
14
14

34/35

WGN

SR
IK

VHM

HL

C/2-3P

25-60
25-60
25-60

10-25
10-25
10-25

20-60
20-60
20-60

20-60
20-60

10-25

34/35

WGN

SR
IKR

VHM

HL

C/2-3P

25-60
25-60
25-60

10-25
10-25

20-60
20-60
20-60

20-60
20-60

10-25
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TABJINUA NOABOPA /SELECTION TABLE / SELEKTION TABELLE

1SO-529 / DIN-352 CTAHOAPT
DIN-352 DIN-5157 1SO-529 / DIN-2181 NUT-TAP NGSt BIT KOMBI Norm
DIN-5157/NGSx Norma
38 39 40 4 42 3 M
55-57 58 59 MF
63 UNC
67 UNF
7 72 73 G
74 Rp
Rc
BSW
BSF
NPT
82 pg
83 Tr
HAVIMEHOBAHWE
HRC50 Ms MALINHHO-PYYHbIE METUYMKN OBLLErO NMPUMEHEHWSA /1 General purpose/ Allgemeine Anwendung Name

Bezeichnung

NCNONHEHWE

AUT R30 Execution
Ausfuhrung

MATEPWAN
HSSE-PM HSSE HSS HSS HSSE HSS HSS HSS Material
Werkstoff

MOKPbLITUE!
TiCN TiCN Coating
Beschichtung

CBETl PE3bbbI
D/4-5P E/1P D/4P 12P 12P 24P D/4P D/4P Chamfer
Anschnitt

LLIX 11 LI Il LU LU LU W ol

<1,5d <d <1,5d <15d <1,5d <d <1,5d <1,5d Lochform

OXNAXOEHWVE
o/pP o/pP E/O/P E/O/P E/OIP E/OIP E/O/P E/OIP Coolant
KOhimittel

Vc [m/min]

11

5-20 5-20 5-20 2-6 5-15 5-15 12
5-20 5-20 5-20 2-6 5-15 5-15 13
5-15 14

5-10 15

16

21
22

2.3
<
2-6 3.2
3.3

4.4

2-8 4.5

10-25 6-15 6-15 2-8 6-15 4.6
4.7

4.8

10-25 2-8 4.9

4.10

411

2
4.12 o
4.13 o

5.1
5.2

5.3
5.4

6.2
6.3
6.4

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
[l panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-371
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

4w)
MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete 8 8 GG GG* GG*
OBPABATbLIBAEMbIE MATEPUAJTbI / Material/ Werkstoff P1.2-P1.3 Kailas P1-2-P1'3 -K33N4GNAO K3-1'K3'3  K3.1-K3.3, NA.2, N4.3, Na11
M3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE-PM
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform l_I 3
<1,5d <1,5d <d 2,5d
MNCMONMHEHWE / Execution/AusfOhrung LH IK IKR
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiN
CBEI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1.5-2P E/1.5-2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (6H)" 1S02 (6H)* 1S02 (6H) 6HX 6HX 6HX 6HX
M
0d P = 9 '3 0d2 a ) INDEX C2-121101 C2-123101 C2-221101 C4-125901 C2-125501 C4-145551 CA4-145561
, i=
M1 0,25 40 55 25 21 0,75 Biliitiu . o
M12 0,25 40 55 25 21 0,95 BldfcU . o]
M14 0,3 40 7 25 21 11 wmUNOEWN . 0}
M16 0,35 40 8 25 21 1,25 mMH -1 . 0
M 17 0,35 40 8 25 21 13 mLgun . o]
M18 0,35 40 8 25 21 1,45 1iM bl . o]
M2 0,4 45 8 28 21 16 k w . o]
M25 0,45 50 9 28 21 205 EW 3 . 0
M26 045 50 9 28 21 21 miiWM @) o
M3 0,5 56 10 18 35 2,7 25 m|W g . . . .
M35 0,6 56 12 20 4 3 29 uuxg 0 o 0 0]
M4 0,7 63 12 21 45 34 33 Aauw n . . . .
M45 075 70 14 25 6 49 38 HU KM o o o o
M5 0,8 70 14 25 6 49 4,2 S»HWi« . . . . . (0] (6]
M6 1 80 18 30 6 49 5 . . . . . o 0
M7 1 80 18 30 7 55 6 WiWil o o o o o o o
M8 1,25 90 20 35 8 62 6,8 mmMil . . . . . o) 0
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 HUHUM o o o o o o o
M10 15 100 20 39 10 8 8,5 mWUHUN . . . . . o o
* Pasmepbl M1 - M1,4 nvetoT TouHoCTb IS0 (4H)
* Dimensions M1+ M1,4 have a tolerance ISO1 (4H)
*Abmessungen M1+M1.4 haben Toleranz IS01(4H)
k Knacc h6 TO4YHOCT U XBOCTOBMKA - NOA 3aKas3
* h6 class shank on request
*Auf Wunsch Schaftin hé
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung: e B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
C2-121101-0030 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-371 C M3 1S02 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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BbICOKOMNMPON3BOANTE/IbHBIE MALWLWNHHBIE METYUKN

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

7 PATIMAHY

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-371
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete GAL**
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUAJIbI / Material/ Werkstoff N4.2-N4.3 N4.6, N4.9
N3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE
TN OTBEPCTWSA /Hole type / Lochform I I I-Ll I
< al
WNCMNOMHEHWE / Execution/AusfOhrung IKR
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN
CBETl PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt E/1.5-2P E/1P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 1S02 (6H)
M
od P 0 0d2 a INDEX C4-145661 C2-141401
M1 0,25 40 55 25 21 0,75
M12 0,25 40 55 25 21 0,95
M14 0,3 40 7 25 21 11
M16 0,35 40 8 25 21 1,25
M17 0,35 40 8 25 21 1,3
M18 0,35 40 8 25 21 1,45
M2 0,4 45 8 28 21 1,6
M25 0,45 50 9 28 21 2,05
M26 045 50 9 28 21 2,1
M3 0,5 56 10 18 35 27 2,5 *
M35 0,6 56 12 20 4 3 29 W&M ¢
M4 0,7 63 12 21 45 34 3,3 *
M4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 3,8 0
M5 08 70 14 25 6 49 42 0 .
M6 1 80 18 30 6 49 5 0 .
M7 1 80 18 30 7 55 6 0 0
M8 125 90 20 35 8 62 68 0 .
M9 125 90 20 35 9 7 78 0 0
M 10 1,5 100 20 39 10 8 85 MnMA1M 0 *
* Knacc h6 TOYHOCT Y XBOCTOBYKA - N0j 3aka3™!
**h6 class shank on request
** Auf Wunsch Schaftin hé 1
,D,ep)KaTenVl ANA yBenmyeHns guameTpoBs XBOCTOBUKOB MeTUMKOB"
Ha cTpaHuue 215
Shank extensions for taps at 215 page
SchaftvertSngerung fur Gewindebohreraufder Seite 215
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example ofonier/Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

C4-145661-0100
DIN-371 E M10 6HX HSSE-PM GAL IKR TiCN

O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW
|D| pan at HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE
PM

4w)
MPUMEHEHWIE /Application / Einsatzgebiete 80C 300 1400 GG GG« GG**
OBPABATBIBAEMbIE MATEPUAJIbI / Material/W erkstoff P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 K3.1-K3.3  K3.1-K3.3, N4.2, N4.3, N4.11
No.*-No.J -1\j.oIN4.b,N4.y
MN3rOTOBJIEH 1713/ Quality o fmatrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE-PM
TN OTBEPCTWA /Hole type/ Lochform )K )K )K )K )K )K % )K )K
<5 <45 <5 <5 <5 <25
MCMNOJ/THEHUE / Execution/AusfOhrung LH IK IKR
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiN TiCN TiCN TiCN TiCN
CBETI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P c/2-3p C/2-3P  E/1.5-2P E/1.5-2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz IS02 (6H) 1S02 (6H) 1502 (6H) B6HX 6HX 6HX 6HX
M -
od p p 0d2 a JJJI INDEX D2-121101 D2-123101 D2-221101 D4-125901 D2-125501 D4-145551 D4-145561

M 4 0,7 63 13 2,8 21 33 maun . | (0] o o
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 | . o -~ o o
M6 1 80 19 4.5 3,4 5 . o -~ o] o
M 8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 | . . o o o o
M10 1,5 100 24 7 55 85 uMamMj . . - o o . o o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 . » . . B o o
M 14 2 110 30 11 9 12 ° o -~ o 0 Y o 0
M 16 2 110 32 12 9 14 * * ¢ * * * o
M18 25 125 34 14 n 15,5 * o -~ Y 0 0 0 o
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 BivV-wtl * o -~ (o] 0 0 (o} 0
M 22 2,5 140 34 18 14,5 195 W W n * o - 0 0 o 0 o]
M 24 3 160 38 18 14,5 21 ° o -~ (o] o 0 o 0
M 27 3 160 38 20 16 24 * o -~ 0 0 0
M30 3,5 180 45 22 18 26,5 . o ~ ¢} 0 0
M33 3,5 180 50 25 20 29,5 . o' o o o
M36 4 200 56 28 22 32 . o - [ 0 0
M 39 4 200 60 32 24 35 0 o'’ o o
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 BEWUN o o - o o
M 45 4.5 220 65 36 29 40,5 o o -~ o o
M 48 5 250 70 36 29 43 o o -~ o o
M 52 5 250 70 40 32 47 (¢} o -~ o o

Knacc h6 ToYHOCTU XBOCTOBUKA - nopj 3akas

* h6 class shank on request

* Auf Wunsch Schaftin hé ]

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung: e B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D2-121101-0040 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-376 C M41S02 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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I_I I'A|_|AL|® BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE
PM

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete GAL**
OBPABATbLIBAEMBIE MATEPUAJIbI / Material/W erkstoff N4.2-N4.3  N4.6, N4.9
N3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial / Qualitat HSSE-PM HSSE
TN OTBEPCTWSA /Hole type / Lochform I I )K
2 KA
MCMOMHEHWNE / Execution/AusfOhrung IKR
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN
CBETl PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt E/1.5-2P E/1P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 1S02 (6H)
M
od P ‘a 0d2 a INDEX D4-145661 D2-141401
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 33 nmaon o
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 | o
M6 1 80 19 4,5 3,4 5 o
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 | . o
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 . o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 . o
M 14 2 110 30 n 9 12 o °
M 16 2 110 32 12 9 14 ° o
M 18 2,5 125 34 14 n 15,5 ° °
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 B iWiM o o
M 22 2,5 140 34 18 14,5 195 W Wwn o o
M 24 3 160 38 18 14,5 21 o o
M 27 3 160 38 20 16 24 o
M30 3,5 180 45 22 18 26,5 o
M33 3,5 180 50 25 20 29,5 o
M36 4 200 56 28 22 32 o
M 39 4 200 60 32 24 35 o
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 A»Wwul o
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 o
M 48 5 250 70 36 29 43 o
M 52 5 250 70 40 32 47 o
Knacc h6 TOUHOCT M XBOCTOBMKA - N0/ 3aKa3
* h6 class shank on request
* Auf Wunsch Schaftin h6
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung: e B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D2-145661-0120 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-376 E M12 6HX HSSE GAL IKR TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJIbI / Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat

TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

NCMNONHEHNE / Execution/AusfOhrung

MNMOKPbLITUE / coating / Beschichtung

CBETl PE3bbBbI/ chamfer/ Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M
od,

M14 03 40
M16 035 40
M17 035 40
M18 0,35 40
M2 0,4 45
M25 045 50
M26 045 50
M3 0,5 56
M35 06 56
M 4 0,7 63
M45 0,75 70
M5 0,8 70

M 8 1,25 90
M 9 1,25 90
M 10 15 100

© © 0 o~

10

12
14
14
18
18
20
20
20

0d2

N4.5, N4B
HSSE

XK

<
B

B/4-5P

DIN-371
8 8 8 8
P13 P1.2-P1.4 P13 P1.3 P13
) N4.5, N4.8 N4.5, N4,8 N4.5, N4,8 N4.5, N4,8
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
< <5 < < <
B B B B B LH

0 X TiN

B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P  B/4-5P

1S02 (6H)** 1S02 (BH)* 1S02 (6H)* 1S03 (6G) 7G* 1502 (6H)

Cb INDEX C2-111101 C2-116101 C2-113101 C2-111103 C2-111104 C2-211101

11 wnet
1,25 mnunpg
1,3 BHUM
145 mHum
1,6 nPWNA
2,05 mnymn
21 W1
25 ||W
2,9 HEHHCM
33 WIEM
38 sHEM

4,2 UNM»Un

85 mHUM

MPUMEP ONA 3AKA3A/ Example of order/Beispiel einer Bestellung:

C2-116101-0060

DIN-371 B M6 1S02 HSSE 800 OX

® O

fanar@fanar-tools.ru

(0] o

o o

o] o

o o}

o (o}

o o

o (o}

. . .

o (o} o

. . . . .
o] o] o o o]
. . . . 0
0 . 0 . 0
o 0 o 0 o]
o 0 o 0 o]

* ToyHoCTb 6H +0,1 - nop, 3akas

* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - aufAnfrage

** Pazmepbl ML - M1,4 umetoT To4YHOCTb IS01 (4H)

* Dimensions M1+ M [,4 have a tolerance IS01 (4H)
*Abmessungen M1+M1,4 haben Toleranz IS01(4H)

¢ B Hanuuumn Ha cknage / On stock/Ab Lager

O MMopg 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru

8

P1.1-P1.3
N4.1, N4.4

HSSE

X

<251
BAz

B/4-5P
1S02 (6H)

C2-111111

e O e O

c 0 O o
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I/I PAI"ALI BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13 o

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 '*p

MPUMEHEHWE /Application | Einsatzgebiete
OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJIbI / Materiall Werkstoff

N3rOTOBJEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type | Lochform

WNCMOTHEHWE | Execution/AusfOhrung
MOKPBITUE / Coating | Beschichtung
CBETI PE3bBbI /| chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance | Toleranz

INOX

M2.2

HSSE

%

B

B/4-5P

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-371

INOX INOX INOX FAN FAN FAN
PL2-14M21  PL214, M21-22

PL3, M22 ot a8 NN g PLIPLS MBL M23 K32K33, NAANAS
HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
< B3| < < <al <
B B B B B BIKR
oX TiN HL TiCN TiCN HL

B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P

IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) IS02 (BH) 1S02 (6H) 1S03 (6G) 1S02 (6H)

0% P |1 2| |3 0d2 a _L‘fﬂ_ WA C2-111801 C2-116801 C2-113801 C2-118801 C4-115001 C4-115003 C4-118061

M14 03 40 7 25 21 11
M1,6 035 40 8 25 21 125
M 1,7 035 40 8 25 21 13
M1,8 035 40 8 25 21 145
M2 04 45 8 28 21 16
M25 045 50 9 28 21 2,05
M26 045 50 9 28 21 21
M3 05 56 10 18 35 27 25
M35 06 56 12 20 4 3 2.9
M4 07 63 12 21 45 34 33
M45 075 70 14 25 6 49 38

M5 0,8 70 14 25 6 49 4.2
M6 1 80 18 30 6 49 5
M7 1 80 18 30 7 55 6
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 638
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8
M10 15 100 20 39 10 8 8,5

mHIfil
mmin

yn/a,
mPL1,
1w i
mNM

m/1EM

m_HIM

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

C2-116801-0080
DIN-371 B M 81S02 HSSE INOX OX

@O

0O 0O O O

fanar@fanar-tools.ru

o] [0} o]

© © ©

(o] [0} (o] o o}

(o] [0} (o] [0} (o]

- - - - - o)
- - - - - 0
(o] o (o] [0} (o] [0}
- - - - - 0
(o] [0} o] [0} (o] [0}
- - - - - 0

COX ana Hape3aHus pe3bbbl Ha cTp. 213

Speciments for threading on 213 page
Hilfsmittel ftir Gewindeschneden aufder Seite 213

¢ B Ha/mumm Ha ckage / Onstock/Ab Lager

O Mo 3akas/ on request/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHada MeTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

*k

MNMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgabieta Ti“ Ti** 1400 GAL AL
OBPABATBIBAEMBIE MATEPVIA/IBI / Material/Werkstoff S50 o va . ssa SRS iaNas waa
M3rOTOBJIEH U3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM  HSSE HSSE
TN OTBEPCTWSA/Hole type/ Lochform
1 0 X 0 1 L
<44 <A < 24 < <
NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung B B B B B B
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung ox TiCN TiCN TiCN
CBET PE3bbBbI / chamfer/Anschnitt B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
TOUHOCTb /Tolerance / Toieranz 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 1S02 (6H)
M
od P i 2 '3 0od2 a FNDEX C4-116B01 C4-115B01 C4-111C01 C4-115901 C2-115601 C2-111701
' 1
M14 0,3 40 7 25 21 11 wtillEN
M 16 0,35 40 8 25 21 1,25 WwArAg
M 1,7 0,35 40 8 25 21 1,3 =mIMM
M 18 0,35 40 8 25 21 1,45 4Ynn:n
M2 0,4 45 8 28 21 16 B W a
M25 0,45 50 9 28 21 2,05
M26 0,45 50 9 28 21 2,1 T a
M3 0,5 56 10 18 35 2,7 25 . .
M35 0,6 56 12 20 4 3 2,9 ®m1UNKM 0 0
M 4 0,7 63 12 21 4,5 34 33 mx»ll»l . .
M 45 0,75 70 14 25 6 4.9 3,8 ®UWBHLI 0 o
M 5 0,8 70 14 25 6 49 42 ®WTMWN 0 0 0 o} . .
M6 1 80 18 30 6 49 5 B W a 0 o o 0 . .
M7 1 80 18 30 7 55 6 ujua 0 0 0 0 0 0
M 8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 ®TKHM o o o 0 * .
M9 125 90 20 35 9 7 7,8 0 o 0 0 0 0
M 10 15 100 20 39 10 8 85 MHUM o o o o . .
* Knacc h6 TOYHOCTU XBOCTOBMKA - NOJ 3aKa3
**h6 class shank on request
**AufWunsch Schafiin hé §
MNPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Baispiel einer Bestellung: ¢ B Hannuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager
C2-115901-0060 O MMopg 3akas/on request/AufAnffage

DIN-371 B M6 6HX HSSE-PM 1400 TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNMPON3BOANTE/IbHBIE MALWLWNHHBIE METYUKN

N PATIAMUY

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
OBPABATBLIBAEMbBIE MATEPUAJIbI / Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

WNCMOTHEHWE / Execution/AusfOhrung
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBETl PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M
od, P ' '2 0d2 a E b
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3
M 5 0,8 70 16 3,5 2,7 4.2
M6 1 80 19 4,5 34 5
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8
M 10 15 100 24 7 55 85
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2
M 14 2 110 30 1 9 12
M 16 2 110 32 12 9 14
M 18 2,5 125 34 14 1 15,5
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5
M 22 2,5 140 34 18 14,5 195
M 24 3 160 38 18 145 21
M 27 3 160 38 20 16 24
M30 3,5 180 45 22 18 26,5
M33 3,5 180 50 25 20 29,5
M36 4 200 56 28 22 32
M 39 4 200 60 32 24 35
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5
M 48 5 250 70 36 29 43
M 52 5 250 70 40 32 47

P13
N4.5, N4,8

HSSE
<ad

B

B/4-5P
1S02 (6H)

HSSE
<d

B

B/4-5P
1S02 (6H)

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-376
Gj)

8 8 8 8 8
P1.2-P1.4 P1.3 P1.3 P1.3 P1.1-P1.3
N4.5, N4.8 N4.5, N4,8 N4.5, N4,8 N4.5, N4,8 N4.1, N4.4

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

<3d <3d <3d <3d <2,5d

B B B BLH BAz

TiN
B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
1S02 (6H) 1S03 (6G) 7G*  1S02 (6H) 1S02 (6H)

INDEX D2-111101 D2-116101 D2-113101 D2-111103 D2-111104 D2-211101 D2-111111

n*U bl
aHIWIM
wwn
NeNe!»m
aHNM
m fIK il
n1EM

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

D2-113101-0160
DIN-376 BM161S02 HSSE 800 TiN

0coo0o0QO*

fanar@fanar-tools.ru

*000

cooo0o0QO*

* 00O

.
1

.
OCO0O0O0Q0O0OQ0QO0OO0OO0OO0OD0O0O*0O * 00000
OC00O0QO0OQOO0O0DO0O0O0O *0O*000O0OO
OCO00O0Q0O0OQ0QO0OO0OO0OO0OD0OD0O *0O *000O0OO0
OCO00O0QO0OQO0OO0O0ODO0O0OD0O *0O*000O0OO0

[oNeNeN-Iol

* ToyHocTb 6H +0,1 - nof 3aka3

* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - aufAnfrage

¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopg 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHada MeTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13

MNMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX INOX FAN FAN FAN
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPVIASTBI / Material/Werkstoff wez  piamzz JSalHRL P,{le,“q'\’za k22 PL3PLS MR1, M3 Ka2AG3 NA4NIS
V3rOTOB/IEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUIM OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform )K I/I 1 D 1 Lu 1

25 A 4l 3 pzi] 3 P2i]
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfuhrung B B B B B B B IKR
MOKPBLITUE / Coating/ Beschichtung ox TiN HL TiCN TiCN HL
CBEl PE3bBbI / Chamfer/Anschnitt B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P B/4-5P B/4-5P  B/4-5P
TOUHOCTb / Tolerance / Toieranz IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S03 (6G) 1S02 (6H)
M

od P 5, 0d2 a m INDEX D2-111801 D2-116801 D2-113801 D2-118801 D4-115001 D4-115003 D4-118061
M4 0,7 63 13 28 21 33 IliMM o o o 0

M5 0,8 70 16 35 27 42 EW 1 0 0 o 0

M6 1 80 19 45 34 5 iiliMmJ 0 0 0 0

M8 1,25 90 22 6 49 68 TOMMU . . . 0 o o o

M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 m»»»i»m o b i 0 0 (o] 0
M12 175 110 29 9 7 102 WAEM . . . . . . 0
M14 2 110 30 1 9 12 mHEM 0 0 0 0 0 0
M16 2 110 32 12 9 14 wm»uwg . . . . . . 0
M18 25 125 34 14 1 155 14uU[ . 0 o) o) o 0 0
M20 25 140 34 16 12 175 | i i i . o o o
M22 25 140 34 18 145 195 11U A . o o o o o o
M24 3 160 38 18 145 21  www i i i o o o o

M27 3 160 38 20 16 24 WTT o o o o o o

M30 35 180 45 22 18 265 I»M»l i i i o o o

M33 35 180 50 25 20 295 ELWIN i o o 0 0 )

M36 4 200 56 28 22 32 IWlbkl e . . 0 0 0]

M39 4 200 60 32 24 35 WTT o o o 0

M42 45 200 60 32 24 375 M'ﬂ'_ll/l»! o o o o

M45 45 220 65 3 29 405 ELWN o o o o

M48 s 250 70 36 29 43 o o o 0

M52 s 250 70 40 32 47 EWAN o o o o

MPUMEP OJ1A 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Ha/mumn Ha cknage / On stock/Ab Lager
D2-116801-0120 O TMog 3aKa3/ On request/AufAnfrage

DIN-376 B M121S02 HSSE INOX OX
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAY BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

b
MNMPVMEHEHME /Application / Einsatzgebiete Tix Tix* Ni** 1400 GAL AL
OBPABATBIBAEMBIE MATEPUASTb / Materiall Werkstoft S50 g ne s ssa  PISROKEL,oNaz Naa
MN3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform )-K )I( ).K )I( ).K )l(
<15 <15 < <25 <d <d
WCTMONHEHWNE / Execution/AusfOhrung B B B B B B
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung 0x TiCN TiCN TiCN
CBET PE3bBbI / Chamfer/ Anschnitt B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P  B/4-5P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 1S02 (6H)
M
od P a 0d2 a b INDEX D4-116B01 D4-115B01 D4-111C01 D4-115901 D2-115601 D2-111701
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 33 n 4 bl o [¢]
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 42 wm1Ww g o o
M6 1 80 19 4.5 3,4 5 a w | o o
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 m»Nol«m o [¢] o o o o
M 10 15 100 24 7 5,5 85 mHUM o o o o o o
M 12 1,75 110 29 9 7 102 mOK/A o o o . . o
M 14 2 110 30 n 9 12 nEM o o o 0 o o
M 16 2 110 32 12 9 14 nr=Ll o o o . . [¢]
M 18 2,5 125 34 14 n 15,5 o 0 o
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 o o o
M 22 2,5 140 34 18 145 19,5 W W N o o o
M 24 3 160 38 18 145 21 o o o
M 27 3 160 38 20 16 24 0 o o
M30 3,5 180 45 22 18 26,5 o o o
M33 3,5 180 50 25 20 29,5 o o o
M36 4 200 56 28 22 32 0 o o
M 39 4 200 60 32 24 35 o o
M 42 4.5 200 60 32 24 37,5 o o
M 45 4.5 220 65 36 29 40,5 o o
M 48 5 250 70 36 29 43 o o
M 52 5 250 70 40 32 47 10 .-1nn o o
Knacc h6 To4HOCTU XBOCTOBMKA - N0/ 3aKa3
* h6 class shank on request
* Auf Wunsch Schaftin h6
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D4-115901-0160 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-376 B M16 6HX HSSE-PM 1400 TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



N PANAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE

MNPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMbBIE MATEPWAJIbI / Materiall Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat

TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform

NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBET PE3bbbI / Chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M2 0,4 45
M25 0,45 50
M26 0,45 50
M3 0,5 56 1
M35 0,6 56 12
M4 0,7 63 13

0N~ U ©© o
=
©

M45 0,75 70 14 5 25
M5 0,8 70 15 25
M 6 1 80 17 10 30

M7 1 80 17 10 30
M8 125 90 20 13 35
Mg 1,25 90 20 13 35

M10 15 100 20 15 39 1

500

P1.1-P1.2

HSSE

X

<2,5d
R45
oXx

C/2-3P

DIN-371
|
800 800 800 800
P1.2-P1.3
P13 PL2PL3 (1o \ig P1.3
HSSE HSSE HSSE HSSE
<2,5d <25d <2,5d <2,5d
R40 R40 R40 R40
oXx TiN

C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P

IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S03 (6G)

S

<uw)
800 800
P13 P1.3
HSSE HSSE
X f
<25d <25d
R40 L40LH

C/2-3P  C/2-3P
7G*  1S02 (6H)

0d2 a NDEX C2-526201 C2-511101 C2-516101 C2-513101 C2-511103 C2-511104 C2-591101
4

2,8
2,8
2,8
3,5

21
21
21
2,7
3

3,4
4,9
4,9
4,9
55
6,2
7

8

1,6
2,05
2,1
2,5
2,9
3,3
3,8
4,2
5

6
6,8
7,8
8,5

1w 4

milim |
It1iM il
YUKM
o oM

5EEA
mllIHIH

-l 1
u N,
M
-

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einerBestellung:

C2-511101-0050
DIN-371 C MS IS02 R40 HSSE 800

c0VvO "

¢ O s O

fanar@fanar-tools.ru

. (0] O
. (o] O
o] o] o]
. 0 0 (0]
- o] o] o]
- 0 0 0
- 0 0 0

vo o
1o 0

¢ O 0O
¢ O 0 O

* ToyHocTb 6H +0,1 - nog 3akas

* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - aufAnfrage

* B Hanuuuun Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O Tog 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAY BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

n
MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX INOX FAN FAN FAN
. P1.4-P15 P1.4-P1.5, M2.1
OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJTbI / Material/ Werkstoff M2.2 M2.2 M2.1-M22  M21-M2.2 | o o V23 K3 2-K33
M3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
X X X X X X X
<2 <25 <2 25 <51 25 <25
WNCMOTHEHWE / Execution/AusfOhrung R40 R40 R40 R40 R15 R40 R40
MOKPBLITUE / Coating / Beschichtung ox TiN HL TiCN TiCN TiCN
CBEI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S03 (6G)
M
od p >2 12 0d2 a I INDEX C2-511801 C2-516801 C2-513801 C2-518801 C4-505001 C4-565001 C4-565003
' R15
M2 04 45 8 28 21 16 ESI O o o o
M25 0,45 50 g 28 21 2,05 o o o o
M26 0,45 50 g 28 21 2,1
M3 0,5 56 11 5 18 35 2,7 25 m»Wj * * * * . * .
M35 0,6 56 12 6 20 4 3 2,8 mlItkKM o o o o (0] (0] o
M4 0,7 63 13 7 21 45 34 33 . . . . .
M4,5 0,75 70 14 75 25 6 49 3.8 o o o 0 o o o
M5 0,8 70 15 8 25 6 4,8 4,2 . . . . . . .
M6 1 80 17 10 30 6 49 5 * ° * ° * ° *
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 o o o o o o o
M8 1,25 90 20 13 35 8 6,2 6,8 * * * * * * *
Mg 1,25 go 20 13 35 8 7 7,8 o o o o o o o
M 10 1,5 100 20 15 30 10 8 85 mHUM * * * * . * .
COX ansa HapesaHust pe3b6bl Ha CTp. 213
Speciments for threading on 213 page
Hilfsmittel ftir Gewindeschneden aufder Seite 213
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
C2-513801-0080 O MMopg 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

DIN-371 C M8IS02 R40 HSSE INOX TiN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

Il panat

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-371
ISO Metric coarse thread DIN-13
MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete FAN FAN nx. Ti** Ni** 1400 1400**
. P1.3-P1.4, P1.3-P1.4, P1.6, M2.3 P1.5-P1.6, K3.1-K3.3,

OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUAJTbI / Material/ Werkstoff K3 2.K38  K32K33 S5.1 St .56 3 S5.4 NAG. Nao
W3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUMN OTBEPCTUA /Hole type/ Lochform

| 5 5 1

<4 <« <= <44 <1s <5 <5
WCMNONMHEHWE / Execution/AusfOhrung R45 R45 IK R15 R15 R15 R15 R15 IK
MOKPBLITUE / Coating / Beschichtung TiCN HL ox TiCN TiCN TiCN
CBET PE3bbBbl / chamfer/Anschnitt E/1.5-2P E/1.5-2P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX

11} »?s 'm ' uya> a

M2 0,4 45 8 28 21 16 K iw il

M25 045 50 9 28 21 2,05

M26 045 50 9 28 21 2,1

M3 0,5 56 11 5 18 35 2,7 25 m>uwap .
M35 0,6 56 12 6 20 4 3 2,9 4iLtTM o
M 4 0,7 63 13 7 21 45 34 3,3 .
M45 075 70 14 75 25 6 49 38 o
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 4,2 .
M6 1 80 17 10 30 6 49 5 .
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 o
M8 1,25 90 20 13 35 8 6,2 6,8 *
M9 1,25 90 20 13 35 9 7 7,8 o
M10 15 100 20 15 39 10 8 8,5 w1 .

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

C4-715001-0050
DIN-371 E M51S02 R45 HSSE-PM FAN TiCN

fanar@fanar-tools.ru

J”l INDEX C4-715001 C4-718051 C4-506B01 C4-505B01 C4-501C01 C4-505901 C4-505951

e 0 0 *

OO0OO0OO0O0O0

OO0 O0OO0OO0OO0

OO0 O0OO0O0O0

e 0 e 0 ¢ *

O O0OO0OO0O0O0
1

¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMop 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAY BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

MPUMEHEHWIE /Application / Einsatzgebiete GAL GAL** AL
: P1.4-P15, K31

OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUAJTbI / Material/ Werkstoff N4.2-N43 | O a3 N4.1
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE-PM HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

$ 5 5

<25 25 <25
MCMOMHEHWNE / Execution/AusfOhrung R15 R15IK R45
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P E/152P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 6HX 1S02 (6H)

p i, e d ,. Cb |_|_|I C2-505601 C4-655651 C2-521701

M 2 0,4 45 28 21 16 Biwil
M25 045 50 28 21 2,05

M3 0,5 56 1
M35 06 56 12
M 4 0,7 63 13

18 35 27 25 O»M[
20 4 3 2,9 wm*l»Nem
21 45 34 33 1>MM

o
o

M45 075 70 14 5 25 6 43 38 o o
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 4,2 . o .
M6 1 80 17 10 30 6 49 5 . o .
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 o o o
M 8 1,25 90 20 13 35 8 6,2 6,8 * o *
Mg 125 go 20 13 35 g 7 7.8 o o o
M 10 1,5 100 20 15 30 10 8 85 MnaAM~N * o *
1Knacc h6 TOYHOCT U XBOCTOBUKA - NOJ 3aKai S
" h6 class shank on request
" AufWunsch Schaftin hé
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
C2-505601-0080 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-371 C M8 6HX R15 HSSE GAL TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
Il panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13

7 ") A
rr h !
wB
i
<8S)
MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete 500 Sta
OBPABATBIBAEMBIE MATEPVASIBI / Materiall Werkstoff P1.1P1.2 P13 prapra TS P13 P13 P13
N3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
X X X X X X X
<25 25 <25 25 <25 <25 25
NCMONMHEHWE / Execution/ AusfQhrung R45 R40 R40 R40 R40 R40 L40 LH
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung oX oX TiN
CBET PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance/ Toleranz I1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S03 (6G) 7G* 1S02 (6H)
M
od P 2 0d2 a E INDEX D2-526201 D2-511101 D2-516101 D2-513101 D2-511103 D2-511104 D2-591101
' R15 i=
M4 0,7 63 13 7 28 21 3,3 iiM il o o o o o [¢} o
M5 0,8 70 16 8 35 2,7 4.2 o o o o o [¢} o
M6 1 80 19 10 45 3,4 5 miTiMil o o o [¢} o o o
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 W WA o * ° * o o o
M 10 1,5 100 24 15 7 5,5 8,5 . o * ° ° o o o
M12 175 110 29 18 9 7 102 milk'll . . . . . . .
M 14 2 110 30 20 n 9 12 NOEM o * ° ° o o o
M 16 2 110 32 20 12 9 14 milfi'il . . . . . . .
M 18 2,5 125 34 25 14 1 15,5 o * * * o o o
M 20 2,5 140 34 25 16 12 17,5 * * * * o o o
M 22 2,5 140 34 25 18 145 195 miWw il o * * * o o o
M 24 3 160 38 30 18 145 21 * * * * o o o
M 27 3 160 38 30 20 16 24 o * * * o o o
M30 3,5 180 45 35 22 18 26,5 o * ° * o o o
M33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 o * ¢ * o o o
M36 4 200 56 40 28 22 32 o * ¢ * o o o
M 39 4 200 55 40 32 24 35 o o o o
M 42 4,5 200 60 45 32 24 375 W NN 0 o 0 o o o
* TouHocTb 6H +0,1 - nopg, 3aka3
* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - aufAnfrage
MPUMEP ONA 3AKA3A/ Example of order/Beispiel einerBestellung: ¢ B Hanuuumu Ha cknafe / On stock/Ab Lager
D2-526201-0120 O MMopg 3aka3/ On requestf AufAnfrage

DIN-376 C M12 1S02 R45 HSSE 500 OX
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
Il panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13

MPUMEHEHVIE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX INOX FAN FAN FAN
OBPABATBIBAEMBIE MATEPUASTbI / Materiall Werkstoft M2.2 M2z M21M22  M2amzz  RiaRRS LARLOISZ BLAES as
V3rOTOB/IEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE ~ HSSE  HSSE HSSE  HSSE-PM
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform 5 5

I<Zﬂ < < <5 <5 <5 <=
WCMONHEHWE / Execution/AusfOhrung R40 R40 R40 R40 R15 R15LF IK R40
MOKPBITUE / Coating / Beschichtung ox TiN HL TiCN HL TiCN
CBET PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P  C/2-3P  C/2-3P  C/2-3P  C/2-3P  C/2-3P  C/2-3P
TOUHOCTb / Tolerance / Toleranz IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)

INDEX D2-511801 D2-516801 D2-513801 D2-518801 D4-505001 D4-5080A1 D4-565001

M 4 0,7 63 13 7 28 21 33 o o [o} o o o
M5 0,8 70 16 8 35 2,7 472 o o o o o o
M6 1 80 19 10 45 34 5 a w4 o o o o o o
M8 1,25 90 22 13 6 49 6,8 W WA . o [0} o o o
M10 15 100 24 15 7 55 8,5 . o (o} o o o
M12 1,75 110 165 29 18 9 7 102 manNnN . . . . (0] »
M14 2 110 165 30 20 11 9 12 MOEM . o o o o o o ~
M16 2 110 165 32 20 12 9 14 milfi'il . . . . . (0] .
M 18 25 125 190 34 25 14 n 15,5 . o o o o o o ~
M20 25 140 210 34 25 16 12 17,5 * ° M . . o o ~
M22 25 140 210 34 25 18 145 195 W M n * o o o o o o -
M24 3 160 240 38 30 18 145 21 * * M . . o o ~
M27 3 160 38 30 20 16 24 M o o o o o
M30 3,5 180 45 35 22 18 26,5 ° ¢ M o o o
M33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 M ¢} (6] (6] (6] (@]
M36 4 200 56 40 28 22 32 M ¢ M o o o
M39 4 200 55 40 32 24 35 0 o o o
M42 4,5 200 60 45 32 24 375 wwun o 0 o 0

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

D2-511801-0120 O TMop 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

DIN-371 C M12 IS02 R40 HSSE INOX
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
Il panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13

MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete FAN FAN FAN Ti" Ti" Ni" 1400
) PL4-P15 M21 P13-P14, P13-P14, P1.6, M2.3 P15-P1.6.K3.1
OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJTbI / Material/ Werkstoff B3, K32K33 K3.2K3.3 K3 2-K3.3 S5.1 St 255 3 S5.4 K33NAENAD
M3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
| 5 5 1
<25 <25 25 <1 <1sd <« <1sd
NCMNONHEHWME / Execution/AusfOhrung R40 R45 R45 IK R15 R15 R15 R15
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN HL 0 x TiCN TiCN
CBET PE3bBbI / Chamfer/ Anschnitt C/2-3P E/1.5-2P E/1.5-2P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1IS03 (6G) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX 6HX 6HX
M
o0d P ‘a ‘a 0d2 a . INDEX D4-565003 D4-715001 D4-718051 D4-506B01 D4-505B01 D4-501C01 D4-505901
' R15 1=
M 4 0,7 63 13 7 28 21 3,3 iiM il 0 (o]
M5 0,8 70 16 8 35 2,7 4.2 o o o o o 0 0
M6 1 80 19 10 45 3,4 k5 wiTiMil (] o o o o o o
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 W WA o o o o o o o
M 10 1,5 100 24 15 7 5,5 8,5 o o o o o o o
M 12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 wmilk'll . . . 0 0 0 .
M 14 2 110 30 20 n 9 12 MWOEM o o o o o o o
M 16 2 110 32 20 12 9 14 milfi’il . . . 0 0 0 .
M 18 2,5 125 34 25 14 1 15,5 o (o] (o] o]
M 20 2,5 140 34 25 16 12 17,5 o 0 o o
M 22 2,5 140 34 25 18 145 195 miW il o 0 o o
M 24 3 160 38 30 18 145 21 o 0 o o
M 27 3 160 38 30 20 16 24 o Y o
M30 3,5 180 45 35 22 18 26,5 o 0 o
M33 35 180 50 35 25 20 295 0 0 0
M36 4 200 56 40 28 22 32 o 0 o
M39 4 200 55 40 32 24 35 0 0
M 42 4,5 200 60 45 32 24 375 W mMmn o 0
k Knacc h6 TOYHOCTW XBOCTOBMKA - NOA 3aKa3
* h6 class shank on request
* Auf Wunsch Schaftin h6
1
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D4-565003-0160 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-376 C M16 6G R40 HSSE-PM FAN TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAY BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

MPUMEHEHWIE /Application / Einsatzgebiete 1400** GAL GAL** AL
. P1.5-P1.6.K3.1 P1.4-P1.5, K31
OBPABATBIBAEMbBIE MATEPWA/IbI / Materiall Werkstoff oanaone Na2Nagz PLAPLS I Ngy
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
$ 5 5 1
<5 <25 25 <25
MNCMONHEHWME / Execution/AusfOhrung R15 IK R15 R15IK R45
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN TiCN
CBEI PE3bBEbI / chamfer/ Anschnitt C/2-3P C/2-3P E/1.5-2P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 6HX 6HX 1S02 (6H)
i p P U 0d2 a d fec I D4-505951 D2-505601 D2-655651 D2-521701
M4 07 63 13 7 28 21 33 iiMIil o o
M5 0,8 70 16 8 35 27 42 o o 0 o
M6 1 80 19 10 45 34 5 AW N o o 0 o
M 8 125 9 22 13 6 49 68 WLL* 0 o 0 o
M10 15 100 24 15 7 55 85 0 0 0 0
M12 175 110 29 18 9 7 102 WAOWN* . . . o
M14 2 110 30 20 1 9 12 WIEM 0 0 0 0
M16 2 110 32 20 12 9 14 WNON*! . . . o
M18 25 125 34 25 14 11 155 0 0 0 0
M20 25 140 34 25 16 12 175 0 o ° 0
M22 25 140 34 25 18 145 195 WfWw*l o 0 0 0
M24 3 160 38 30 18 145 21 0 0 0 0
M27 3 160 38 30 20 16 24 o o
M30 35 180 45 35 22 18 265 0 0
M33 35 180 50 35 25 20 29,5 0 0
M36 4 200 56 40 28 22 32 o o
M39 4 200 55 40 32 24 35 o
M42 45 200 60 45 32 24 375 WNON* o

k Knacc h6 TOYHOCT M XBOCTOBMKA - N0A 3aKa3

* h6 class shank on request
* Auf Wunsch Schaftin hé

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung: ¢ B Hannuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

D2-505601-0120 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage
DIN-376 C M12 6HX R15 HSSE GAL TiCN

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNMPON3BOANTE/IbHBIE MALWLWNHHBIE METYUKN

n PAMTAUY HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

MNPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete S-NC** S-NC** S-NC** S-NC**
OBPABATLIBAEMbIE MATEPUASIbI / Materiall Werkstoff Wimes  [AIPLS piipia PLIPLA
K3.2-K3.3 K32-K33 M2.1 M2.1
NA2NAANAS NADNAANAS N4.4-N45 — N4.4-NAS
N4.7-N4.8
N3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform i
i X 1 $
<d <d <25 <25
WCMNOJTHEHWUE / Execution/AusfOhrung B BIKR R45 R45 IK
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN HL TiCN HL
CBETI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt B/4-5P B/4-5P C/2-3P E/1.5-2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
M
od P » 0d2 a C4-115301 C4-118361 C4-525301 C4-718351
M3 0,5 56 5 18 35 27 miM il .
M 4 0,7 63 7 21 45 34 iM M . .
M5 0,8 70 8 25 6 4,9 . o . o
M6 1 80 10 30 6 4,9 wwn . o . o
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 iPIffiM ° o * o
M 10 1,5 100 15 39 10 8 B W * o) . (0]

PexkomeHayeTcs 4151 NPUMEHEHNS Ha CTaHKax c Uy
S-NC - especialy advisable for CNC machines
S-NC - bevorzugt fur CNC-Maschinen

Knacc h6 ToyHoCcTM XBOCTOBMKA - nog 3aKaslll

** h6 class shank on request

**Auf Wunsch Schaftin hé
1
MPUMEP ONA 3AKA3A/ Example of order/ Beisptel einer Bestellung: ¢ B Ha/muum Ha ckiage / On stock/Ab Lager
C4-115301-0080 O [Mop 3akas/ On request/ AufAnfrage

DIN-371 B M8IS02 HSSE-PM S-NC TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-376
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 630
A
HSSE
PM
MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete S-NC” S-NC” S-NC” S-NC”
OBPABATBIBAEMBIE MATEPUA/IbI / Material/ Werkstoff wriwss  PMPLS . p11P14  PLI-PL4
K3.2-K3.3 K3.2-K3.3 M2.1 M2.1
N4.2N44-N45 NgoNaanas NAANAS  NA4A-NAS
N4.7-N4.8
N3rOTOBJIEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform
1 0O | f
<d <d 2,5 2,5
NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung B B IKR R45 R45 IK
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiCN HL TiCN HL 1
CBET PE3bbbI / Chamfer/Anschnitt B/4-5P B/ 4-5P C/2-3P E/1.5-2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toieranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
M
od P 2 0d2 a F INDEX D4-115301 D4-118361 D4-525301 D4-718351
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 wmilk'll . O . (o]
M 14 2 110 20 n 9 12 m/1EWN O o O o
M 16 2 110 20 12 9 14 m/1EWN . o . o
PekoMeHAyeTCs [/18 NPUMEHEHNA Ha CTaHKax ¢ YTy
S-NC - especialy advisable for CNC machines
S-NC - bevorzugt fur CNC-Maschinen*
** Knacc h6 TOYHOCT M XBOCTOBMKA - NOJ 3aKas'J
**h6 class shank on request
KAufWunsch Schaft in hé
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einerBestellung: * B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D4-718351-0120 O Tog 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

DIN-376 E M12 1S02 R45 HSSE-PM S-NC IK HL
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



A pana t

Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

METUYUKN - PACKATHUKN

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE
PM

MNPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMbIE MATEPWA/bI / Material/ Werkstoff

MN3rOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

WCMOJ/THEHWE / Execution/AusfOhrung
MNMOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M 0d2
0d. P -

M2 0,4 45 8 - | 28
M22 045 45 9 2.8
M25 045 50 9 - | 28
M3 05 56 10 18 35
M35 06 56 11 20 4
M4 07 63 7 21 45
M5 08 70 8 25 6
M6 1 80 10 30 6
M7 1 80 10 30 7
M8 125 90 13 35 8
Mg 125 90 13 35 9
M10 1,5 100 15 39 10

2,1
2,1
2,1
2,7

3,4
4,9
4,9
55
6,2

HSSE-PM
XX
<d
SR
TiN
C/2-3P

6HX

P1.1-P1.3
M2.1-M2.2
N4.1,N4.4

WGN

P11P10O

moo

HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

KK KX

TiN
C/2-3P

6HX

DIN-371 (-DIN-2174)

WGN WGN WGN WGN
P11-P1.3  P11-P13  P11-P13  P11-P13
M2.2 M2.2 M2.2 M2.2
N4.2, NA5  N4.2,NA5 N4.2, NA5 N4.2, N45

HSSE-PM HSSE-PM

KX LLK

<d
SR SR SR SR IK
TiN TiCN TiCN TiCN
C/2-3P C/2-3P E/1.5-2P E/1.5-2P
6HX 6HX 6HX 6HX

INDEX C4-923205 C4-903005 C4-923005 C4-925005 C4-945005 C4-945505

1,83 miltwil

2 wwm

23 WMW

2,8 mmMil

3,25

3,7 m» WA .
465 mUIMT .

5,55 .
TOro o
74 TOM! .
ymm [ 0

9,3 mHM

MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung:

C4-923005-0040
DIN-371 C M4 6HX SR HSSE-PM WGN TiN

fanar@fanar-tools.ru
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COX ansa Hape3aHus pe3bbbl Ha cTp. 213

Speciments for threading on 213 page
Hilfsmittel fOr Gewindeschneden aufder Seite 213

¢ B Hanuuumu Ha cknafe / On stock/Ab Lager

O MMopg 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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P1.4.N4.3

HSSE-PM

LLK

<d
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TiCN
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6HX

C4-925805
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A pana t

Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE

MNPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMbIE MATEPWA/bI / Material/ Werkstoff

N3rOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat

TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

WCMOJ/THEHWE / Execution/AusfOhrung
MNMOKPBLITUE / Coating / Beschichtung

CBEIl PE3bbBbI / Chamfer/Anschnitt

TOHHOCTb / Tolerance / Toleranz

P
od,

M 12 1,75
M14 2

M 16 2

M 18 2,5
M20 25

>l

110
110
110
125
140

9

12
14
16

METUYUKN - PACKATHUKN

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

DIN-376 (-DIN-2174)

WGN WGN
P1.1-P1.3
Pll.VEles 2o
' N4.2.N4.5
HSSE HSSE
<26- Gd-
SR
TiN TiN
C/2-3P C/2-3P
6HX 6HX
a Cl_ INDEX D2-903105 D2-923105
7 112 M wn g4 o .
9 13 o .
9 15 o .
n 16,8 o .
12 18,8 K 1X N o ¢

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

D2-903105-0120

DIN-376 C M12 6HX HSSE WGN TIN

fanar@fanar-tools.ru

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS VHM
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER VHM

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 -DIN-371
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 6P°
VHM
MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete HRC60 GAL WGN WGN
OBPABATbIBAEMbLIE MATEPUAJIbI / Materiall Werkstoff K3.1, N4.3 P1.1-P1.3 P1.1-P1.3
H6.1-H6.2 N4.6, N4.10 M2.2 M2.2
N4.13 N4.1-N4.5 N4.1-N4.5
N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat VHM VHM VHM VHM
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform D M 1 1 DI I i S
<A,5 25 <d <ad
WNCIMO/THEHWE / Execution/ Ausfuhrung IK* R15IK* SR IK* SR IKR*
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiCN TiCN HL HL
CBEl PE3bbbl / Chamfer/Anschnitt D/4-5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance/Toleranz B6HX 6HX B6HX 6HX
M P 0od2 a ' *
od, i 2 3 Il$j|: INDEX C9-135F01 C9-505601 C9-928005
M3* 0,5 56 5 18 35 27 25 KO MH . O o
M 4* 0,7 63 7 21 45 34 3,3 YUNEAM . o o
M 5* 0,8 70 8 25 6 4,9 42 4Yuynuwn . o o
M P 0d2 a
od, i 2 '3 IIAIIZ INDEX C9-135F51 C9-505651 C9-928505 C9-928605
M6 1 80 10 30 6 4,9 5 . o o o
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,8 . o o ]
M 10 1,5 100 15 39 10 8 85 uTum * o o o
* MeTUMKMU U MEeTUYUKU-packaTHUkn 13 VHM cnnasos,
pasmepamu oT M3 o M5 nocTaBnAOTCA 6e3 BHYTPEHHEro oxX1axaeHns
* Taps and forming taps VHM, sizes M3 toM5 are supplied without internal coolant flow
* Gewindebohrer und gewindeformer VHM M3 bis M5 haben keine Kuhlbohrungen
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einerBestellung: * B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

C9-135F01-0050
DIN-371 D M5 6HX VHM HRC60 TiCN

O Tog 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAY BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS VHM
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER VHM

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

L
MPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete HRC60 GAL WGN
OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJIbI / Materiall Werkstoff K3.1.N4.3  P1.1-P1.3
H6.1-H6.2 N4.6, N4.10 M2.2
N4.13 N4.1-N4.5
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat VHM VHM VHM
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
oo !
<145 2,5 <d
WCMNOJTHEHWUE / Execution/AusfOhrung IK R15IK SR IK
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN HL
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt D/4-5P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 6HX 6HX
M
od P - "2 0d2 a INDEX D9-135F51 D9-505651 D9-928505
' ¥
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 = ilk "Il . o o
M 14 2 110 20 n 9 12 MWOEM o 0 o
M 16 2 110 20 12 9 14 nM»1 . o o

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung:

D9-928605-0120
DIN-376 C M12 6HX SR VHM WGN IKR HL

-DIN-376

WGN
P1.1-P1.3
M2.2
N4.1-N4.5

VHM
E 3
<d
SRIKR
HL

C/2-3P
6HX

D9-928605

ClNe]

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

t BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW
pan a HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHasa meTpuyeckas pPe3b6ba ISO DIN-13 DIN-371 EL

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
P13

MATEPWAJ1/ Material/ Werkstoff P1.2-P1.3 N4.5. N4.8 P1.3
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE
TWUMN OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
! X $
<1,5d <3d 2,5
MNCMONMHEHWE / Execution/AusfOhrung B R40
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
M
P ' ' ‘2 ' 0d2 a INDEX C2-121121 C2-111121 C2-511121
od, i a po 3
4T
M3 0,5 100 10 5 18 35 2,7 25 m»M»1l . . .
M 4 0,7 125 12 7 20 45 3 3,3 wuwn . . .
M5 0,8 140 14 8 25 6 4,9 4,2 * * .
M6 1 160 18 10 30 6 4,9 5 UiM il ¢ * °
Lepxatenu ona yBenmueHns anaMeTpoB XBOCTOBUKOB
METUMKOB Ha CTpaHuue 215
Shank extensions for taps at 215 page
Schaftvertangervng fur Gewindebohreraufder Seite 215
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example ofonier/Beispiel einerBestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
C2-511121-0060 O MMopg 3aka3/ On request/ AufAnfrage

DIN-371 EL C M61S02 R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Il panat

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN-13

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

OBPABATBLIBAEMbIE MATEPUAJIbI / Material/ Werkstoff

N3rOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat

TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

WCMNOJTHEHWUE / Execution/AusfOhrung

MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung

CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M8
M 10
M 12
M 14
M 16

1,25

1,75
2

180
180
220
220
220

P1.2-P1.3

HSSE

<1

C/2-3P

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-376 EL
P1.3
N4.5, N4.8 P13
HSSE HSSE
A <
B R40

B/4-5P C/2-3P

IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)

INDEX D2-121121 D2-111121 D2-511121

6,8 mmllll
8,5 mH/LW
10,2 wmlikiB
12 | =\
14 mniiia

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

D2-121121-0160

DIN-376 EL C M161S02 HSSE 800

fanar@fanar-tools.ru

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

OcHoBHada MeTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-352
ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 s
E 3 - — F~1- <M10
m 2 m
i
>M10
MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete HRC50
OBPABATbLIBAEMbBIE MATEPWAJbI / Materiall Werkstoff H6.1
N3rOTOBJIEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM
TWUM OTBEPCTWA / Hole type / Lochform
A ll
NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung
MOKPBITUE/ Coating/ Beschichtung TiCN
CBEI PE3bbEbI / chamfer/ Anschnitt D/4-5P
TOUYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX
M P 0d2 a E4-135E01
od, 2 . INDEX -
M4 0,7 45 12 21 45 34 3310 amn 0
M5 0,8 50 14 24 6 4,9 42 4nmM [ .
M6 1 56 16 27 6 4,9 5 *
M8 1,25 63 20 6 49 68 I*UF1 -
M 10 15 70 22 7 55 8,5 .
M 12 1,75 75 24 9 7 10,2 *
M 16 2 80 27 12 9 14 .
M 20 2,5 95 32 16 12 175 W 4 W o
f
PekomeHgaLuu K NPUMEHEHUIO: (o]

1. ina MalLMHHOIO HapesaHus pe3bObl PEKOMEHyeM WUCMOosb30BaTb NHEBMATUYECKME pe3bboHapesHble cTaHkn MPD, npeacTtaBrieHHble Ha cTp.217
OxnaxpgeHue: BbicoKokavecTBeHHble COXX, Hanpumep TEREBOR
. MakcvManbHas rnybuHa pesbbsbl -1,5 *D
. Heobxogumo TlatensHo oumniaTb MHCTPYMEHT OT CTPYXKM Nepes KakAbIM CefytolemM NpuMeHeHeM,
1 pe3bboBble 0TBEPCTUA Nepef Hape3aHWeM pe3bobl.

AwN

5. Vicnonb3oBatb AepxaTesin MHCTPYMEHTA € YCTaHOB/IEHHbIM HAa MaKCUMaslbHO HU3KWIA YPOBEHb OrpaHMuMTEeNIeM MOMEHTA.

6. He ncnonb3oBath py4Hoe HapesaHue pesbobl.

7. HapesaHue pesbbbl NPOM3BOAUTL 6€3 OCTAHOBOK U NPepbIBaHWIA.

8. CkopocTb pe3aHus 1-4 M/MUH

Recommendations for use: Einsatzempfehlungen:

1 Machine processing, recommended pantograph type pneumatic 1. Maschinenbearbeitung, pneumatische Schwenkvorrichtungen z.B. MPD zu empfehlen
machines such as MPD 2. Kuhlung: hochqualitatives Schneidoel, z. B. Terebor

2. Cooling: high-grade cutting fluid such as TEREBOR 3. Max. Gewindetiefe 1,5xD

3. Maximum threading depth 1,5 xD 4. Nachjedem Gewindeschneiden miissen hSngegebliebende Spane aus dem

4. Most carefully clean of chips on the tap and the threaded hole Gewindebohrer und derBohrung sorgfSitig entfemt warden.
before using again. 5. Beim Einsatz eines Gewindeschneidfutters mit Uberlastkuplung aufmaximalen

5. Using a toolholder with safety clutch torque should be set Drehmomentwert einstellen
to the max value. 6. In keinem Fall mit Hand schneiden

6. In any case do not manually tapping 7. Schneiden ohne RQckdrehen auf voile Gewindetiefe

7. Tapping without any interruption to the required depth 8. Schnittgeschwindigkeit 1-4 m/min

8. Cutting speed 1-4 m/min

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

E4-135E01-0080 O Tog 3aka3/On request/AufAnfrage
DIN-352 D M8 6HX HSSE-PM HRC50 TICN

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

MAWWHHO-PYYHbBLIE METUUNKW OBLEINO NMPUMEHEHWA

n PATAT GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 1ISO-529 / DIN-352
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

— <MI O
>M10
<uh
OBPABATbIBAEMbIE MATEPWA/IbI / Material/W erkstoff P1.2-P1.4  P1.2-P1.4
M3rOTOBJ/EH U3/ Quality of matrial / Qualitat HSS HSS
TWUMN OTBEPCTWA/ Hole type/ Lochform
Wil ns
<15 <51
VICMONHEHVIE / Execution / Ausfuhmng LH
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt D/4P D/4AP
TOUHOCTb / Tolerance / Toleranz 1ISQ2 (6H) 1SQ2 (6H)
M od,,
1ISO-529 INDEX B1-131001 B1-231001
M3 0,5 48 n 18 3,15 2,5 25 W iM I . o
M 3,5 0,6 50 13 20 355 2,8 2,9 N»NeM . o
M 4 0,7 53 13 21 4 3,15 33 AW N . o
M 4,5 0,75 53 13 21 45 3,55 3,8 | @) o
M5 0,8 58 16 25 5 4 42 4HHT . o
M6 1 66 19 30 63 5 5 * o
M7 1 66 19 30 71 556 6 . o
M8 1,25 72 22 35 8 6,3 6,8 miTiMI . o
M9 1,25 72 22 36 9 71 7,8 . o
M 10 1,5 80 24 39 10 8 8,5 miwi'il . o
M 11 15 85 25 8 6,3 95 nmanma . o
M 12 1,75 89 29 9 71 10,2 mliK il . o
DIN-352 o VOEX E1-131001 E1-231001
M 14 2 80 26 1 9 12 WAEM . o
M 16 2 80 27 12 9 14 . o
M 18 2,5 95 30 14 n 15,5 . o
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 WiwVil . o
M 22 2,5 100 32 18 14,5 19,5 X W N * o
M 24 3 110 34 18 145 21 * o
M 27 3 110 36 20 16 24 * o
M30 3,5 125 40 22 18 26,5 BiMilil * o
M33 3,5 125 40 25 20 29,5 N«lW«l o o
M36 4 150 50 28 22 32 . o
M 39 4 150 50 32 24 35 o o
M 42 4,5 150 56 32 24 37,5 nagmMma . o
M 45 4.5 160 58 36 29 40,5 namMma o o
M 48 5 180 65 36 29 43 * o
M 52 5 180 65 40 32 47 o o
M 56 55 180 70 40 32 50,5 | * o
M60 55 200 70 45 35 54,5 BiMilil o o
M 64 6 220 75 50 39 58 . o
M 68 6 220 75 50 39 62 m»Nel»m o o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
B1-131001-0030 O Tlog 3aka3/On request/AufAnfrage

1ISO-529 D M3 1S02 HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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PAMNMAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

FTAEYHBIE METUYUWKW

MACHINE NUT TAPS
MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 NG Mf

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

OBPABATBIBAEMbIE MATEPUATbI / Material/w erkstoff
M3rOTOBJ/EH U3/ Quality of matrial / Qualitat
TWUMN OTBEPCTWA/ Hole type/ Lochform

VICMONHEHWE / Execution / Ausfuhmng
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt

TOUYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M
<uh
PL2PL4  PL2PL4

HSS HSS
n .
<15 <14

LH
~12pP -12P

1ISQ2 (6H) 1SQ2 (6H)

M P i > 0d?2 a ijJJdl INDEX F1-151001 F1-251001

od, d
M 4 0,7 90 14 2,8 2,24 33 roagu * *
M 4,5 0,75 100 16 3,15 2,5 38 M AaWn o) o)
M 5 0,8 110 16 3,5 2,8 42 wuunuw . .
M6 1 120 20 4,5 3,55 5 ¢ ¢
M7 1 120 20 5,6 4.5 6 * o
M 8 1,25 140 25 6,3 5 6,8 | * *
M 10 1,5 160 30 8 6,3 8,5 | * *
M 12 1,75 180 36 9 71 10,2 . *
M 14 2 180 40 10 8 12 . ¢
M 16 2 200 40 12,5 10 14 * *
M 18 2,5 200 50 14 11,2 15,5 * o
M 20 2,5 220 50 16 12,5 17,5 mtWi'tl . .
M 22 2,5 220 50 18 14 19,5 * o
M 24 3 250 60 18 14 21 . .
M 27 3 250 60 20 16 24 * o
M30 3,5 280 70 22,4 18 26,5 . .
M33 3,5 280 70 25 20 29,5 niw g * o
M36 4 320 80 28 22,4 32 * *
M 39 4 320 80 31,5 25 35 o o
M 42 4,5 360 90 31,5 25 37,5 o o
M 45 4.5 360 90 35,5 28 40,5 | 0 0
M 48 5 400 100 35,5 28 43 naomi 0 0
M 52 5 400 100 40 31,5 47 o O

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

F1-251001-0040

NGMf M4 LH 1S02 HSS

O Tlog 3aka3/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



I panat

Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

FTAEYHBIE METUUKN C N30OIMHYTbIM XBOCTOBUKOM

MACHINE NUT TAPS
MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

OcHoBHasa meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 NUT-TAP

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

OBPABATBLIBAEMbBIE MATEPUAJIbI / Material/ Werkstoff P1.2-P15 P1.2-P15
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE
TWM OTBEPCTUSA /Hole type / Lochform )K )K
<A <44
MCMOMHEHWNE / Execution/AusfOhrung E3UN»
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt 12P 12P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (6H) 1S02 (6H)
M Wymiary gabarytowe . Na zapytanie
od P Overall dimensions E rqb(
) Baumasse L|| AufAnfrage

M 12 1,75 10,2 nana ] o

M 14 2 12 [¢] o

M 16 2 14 o o

M 18 2,5 1555 ANnbln o o

M 20 2,5 Iop, 3aka3 17,5 miaViH 0 0

M2 2s e 195 0 0

M24 3 ¢ 2 0 o

M 27 3 24 o o

M30 3,5 26,5 o o

M33 3,5 29,5 miMclil [¢] [o]

M36 4 32 »M [ [¢] o

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung: e B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

NUT-TAP M241S02 HSSE TICN

O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I panat

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13 GPO"
f M A
OBPABATbLIBAEMbIE MATEPUAbI / Material / W erkstoff
M3rOTOBNEH W3/ Quality of matrial/ QualitSt
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform
MNCMNOJIHEHWE / Execution/Ausfuhrung
CBEIl PE3bbBbI / Chamfer/ Anschnitt
TOHHOCTb / Tolerance / Toleranz
M

od, P i ‘a [e)

M3 0,5 33 n 1/4” 2,5

M4 0,7 35 12 1/4” 3,3

M 5 0,8 36 15 1/4” 4,2

M6 1,0 39 18 1/4” 5

M8 1,25 40 19 1/4 6,8

M 10 15 41 21 1/4” 8,5 NNN»!

HABOP METUMKOB-BUT

BIT SET
BITSATZ
O603HaveHne M
Sign O INDEX
Bezeichnung Od,
CZP-7 BIT HSS M3 +M 10 1/4”

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/ Beispiel einerBestellung:

Z1-007020-0310
CZP-7 BIT HSS
fanar@fanar-tools.ru

P1.2-P1.4
HSS
~ i

<15d

D/ 4P

IS02 (6H)

G1-031001

MALUNHHBIE METHNKN-BATbBI

MACHINE TAPS- BITS
MASCHINENGEWINDEBOHRER -BITS

BIT

Z1-007020-0310

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopg 3aka3/ On requestfAuTAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

KOMBNHNPOBAHHbLIE METUMK (MeTunKn-ceepsia)
|ﬂ| pan a t COMBINED TAPS

KOMBIGEWINDEBOHRER

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 KOMBI

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 GPOﬂ
MATEPWAJT IMaterial/W erkstoff P1.2-P1.4
OBPABATbLIBAEMbIE MATEPWAbI / Material / W erkstoff HSS
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform ~ji
<5
WNCMONMHEHWME / Execution/Ausfuhrung R30
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt D/ 4P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 502 (@H)
" P 0d2 a
od, » '3 8 INDEX G1-051001
M3 0,5 56 n 16 3 2,4 2,5 m»INe!
M 4 0,7 63 14 18 4 3 33 AW N .
M5 0,8 71 18 20 5 3,8 4.2 | .
M6 1 80 22 22 6 4,9 5 .
M8 1,25 95 25 26 8 6,2 6,8 .
M 10 15 106 31 30 10 8 8,5 .
M 12 1,75 115 35 32 12 9 10,2 NNUN»! .
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager
G1-051001-0030 O Mog 3aka3 / On request/AuTAnfrage

KOMBI-D M3 IS02 R30 HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/l F)AI_IAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkas meTpuyeckasn pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete 800 800 1400 GG

. P1.3-P1.4 P15P16K3.1
OBPABATbIBAEMBIE MATEPWAJIbI/Materiall Werkstoff P1.2-P1.3 K32-K3.3 K33NAGN4o K31K33
N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE-PM HSSE

TWM OTBEPCTUSA/ Hole type / Lochform AI I M S H M S
<15 <15 <15 <1,5d

NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiN TiCN TiCN
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTDb / Tolerance / Toieranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX
MF
P ; o a 0d2 a INDEX C2-121101 C2-123101 C4-125901 C2-125501
M 4x0,5 0,5 63 10 21 45 34 35 HO»UU o o o
M 5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 MWW H 0 o o o
M6x0,75 0,75 80 14 30 6 49 52 1MW . . o o
M8x0,75 0,75 80 18 30 8 6,2 7,2 o o o o
M8x1 1 go 20 35 8 6,2 7 . . . .
M 10x0,75 0,75 90 20 35 10 8 9,2 KilliVvd o o o o
M 10x1 1 90 20 35 10 8 9 . .
M 10x1,25 125 100 20 39 10 8 88 MNn4a o o o o
MPUMEP AN 3AKA3A/Example of order/Beispiel einer Bestellung: « B Hanuuuu Ha cknage / Onslock/Ab Lager
C2-125501-0104 O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

DIN-371 C M10x1,25 6HX HSSE GG TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

Menkas meTpunyeckas pesbba ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MNMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATbLIBAEMbBIE MATEPUA/bI/Material/W erkstoff

N3rOTOBJ/IEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat

TWUIM OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform

NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung

CBEI PE3bEbI / chamfer/Anschnitt

TOUHOCTb / Tolerance / Toieranz

MF

od, P >
M8x1 1 90 20
M 10x1 1 90 20
M 12x1 1 100 20
M 12x1,25 1,25 100 20
M 12x1,5 15 100 20
M 14x1,5 15 100 20
M 16x1,5 15 100 20
M 18x1,5 15 110 24
M 20x1,5 15 125 24
M20x2 2 140 32
M22x1,5 15 125 24
M 24x1,5 15 140 27
M 24 x2 2 140 27
M26x1,5 15 140 27
M 27 x1,5 15 140 27
M27x2 2 140 27
M 28 x1,5 15 140 27
M 30x1,5 15 150 27
M30x2 2 150 27
M 32x1,5 15 150 27
M32x2 2 150 27
M 33x1,5 15 160 30
M33x2 2 160 30
M 36x1,5 15 170 30
M 36 x 2 2 170 30
M 36 x3 3 200 50
M 38x1,5 15 170 30
M 39x1,5 15 170 30
M39x2 2 170 30
M39x3 3 200 50
M40x1,5 15 170 30
M42x1,5 15 170 30
M42x2 2 170 30
M42x 3 3 200 60
M45x1,5 15 180 30
M 45 x 2 2 180 30
M45x 3 3 200 50
M 48x1,5 15 190 30
M 48 x 2 2 190 30
M48 x 3 3 225 50
M52 x2 2 190 32
M52x3 3 225 50

0d2

BEp e
CoOORANFPO©O©ON®

7

10.8
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
18

20,5
22,5

24,5
25,5

26,5
28,5

INDEX

m S |
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|
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MPUMEP AN 3AKA3A/Example of order/Beispiel einer Bestellung:

D4-125901-0125

DIN-374 C M12x1,5 6HX HSSE-PM 1400 TiCN

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-374

800 800 1400 GG GAL
P1.3-PL4 PL5-P16K31

PLZPL3  k32k33 Kk33N4gN4g (S1HK33  N42-N43

HSSE HSSE HSSE-PM  HSSE  HSSE-PM

wx T ns . NS

<= < <L5d <& <5

IKR

TiN TiCN TiCN TiCN

C/2-3P C/2-3P C/2-3P  C/2-3P E/1.5-2P
1S02 (6H) 6HX 6HX 6HX 6HX

D2-121101 D2-123101 D4-125901 D2-125501 D4-145661

. o o o o
. o o o o
. o o o o
. o o o o
. . . . o
. o o o o
. . . . o
. o o o o
. o o o o
. o o o o
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. o o o o
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* B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/l F)AI_IAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkas meTpunyeckas pesbba ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

HSSE

NMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete
OBPABATbIBAEMbBIE MATEPWAJIbI/Materiall Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualkat
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform

NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung
MNOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

g"dF’ P 4 .5 g 0d2 a | INDEX
1

M4 x0,5 0,5 63 10 21 45 3,4 35 KIIEU
M5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 1Ne |
M 6 x 0,75 0,75 80 14 30 6 49 52
M 8 x 0,75 0,75 80 18 30 8 6,2 72 K W
M8x1 1 90 20 35 8 6,2 7 E W
M 10x0,75 0,75 90 20 3 10 8 9,2
M 10x1 1 90 20 3% 10 8 9 meNe 1
M10x 1,25 1,25 100 20 39 10 8 88 m/MU

MPUMEP 019 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

C2-113101-0103
DIN-371 B M10x1 1S02 HSSE 800 TiN

800 800 800 INOX INOX INOX INOX
P1.3 P1.2-P1.4 P12-14M21 PL2-14, NR1-22
N&5, N4.8 P13 NAS. NAS M2.2 PL3, M22 1) NAoNAS NAZNAZ, NEE
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
<l < =3 <25d =Y Y] <
B B B B B B B
oXx TiN oXx TiN HL
B/4-5P B/ 4-5P B/4-5P B/ 4-5P B/4-5P B/ 4-5P B/4-5P
IS02 (6H) 1502 (6H) 1502 (6H) 1502 (6H) 1502 (6H) 1S02 (6H) 1502 (6H)

C2-111101 C2-116101 C2-113101 C2-111801 C2-116801 C2-113801 C2-118801

. O O . O O
. O O . O O
. o o . o o
. o o . o o
. o .

. o o . (o} (o}

COX ans Hape3aHusa pe3bbbl Ha cTp. 213

Speciments for threading on 213 page
Hilfsmittel fur Gewindeschneden aufder Seite 213

* B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru

0O° 00 0O00°



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/l PAI_IAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkas meTpuyeckasn pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete FAN 1400 GAL
OBPABATBIBAEMbIE MATEPWA/IbI/Materiall Werkstoff RN PLSPLOIST  Na2-Nas
N3rOTOBJIEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform
1 " 1
<d <25 <

NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung B B B
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiCN TiCN TiCN
CBETI PE3bEbI / Chamfer/Anschnitt B/4-5P B/ 4-5P  B/4-5P
TOUHOCTb / Tolerance / Toieranz 1S02 (6H) 6HX 6HX

MF P d a C4-115001 C4-115901 C2-115601

od, i o g 0d2 INDEX - - -

n -

M4 x0,5 0,5 63 10 21 45 3,4 35 0 0
M 5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 0 o 0
M6x0,75 0,75 80 14 30 6 4,9 52 o 0 0
M8x0,75 0,75 80 18 30 8 6,2 7.2 o 0 0
M8x1 1 90 20 35 8 6,2 7 * 0 0
M 10x0,75 0,75 90 20 35 10 8 9,2 o 0 o
M 10x1 1 90 20 35 10 8 9 * o o
M10x 1,25 125 100 20 39 10 8 88 MNAMMN o o o

MPUMEP OJ1A 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

C4-115901-0083 O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

DIN-371 B M8x1 6HX HSSE-PM 1400 TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I panat

Menkaa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

MNPUMEHEHWNE / Application / Einsatzgebiete

. P1.
OBPABATBIBAEMbIE MATEPUA/bI/v ateriall werkstoft N4S, 134,8
N3rOTOBJIEH U3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE
TN OTBEPCTUA /Hole type / Lochform I

<d
NCMNONHEHWNE / Execution/AusfOhrung B
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bBbI/ chamfer/anschnitt B/4-5P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (GH)
MF P 0d2 a
od, 2

M8x1 1 90 20 6 49 7 *
M 10x1 1 90 20 7 55 9 *
M 12x1 1 100 20 9 7 n H .
M12x125 125 100 20 9 7 108 | .
M 12x1,5 15 100 20 9 7 105 ] .
M 14x1,5 15 100 20 u 9 12,5 | .
M 16x1,5 15 100 20 12 9 14,5 .
M 18x1,5 15 110 24 14 1 16,5 .
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 .
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18 . .
M22x1,5 15 125 24 18 145 20,5 l .
M24x1,5 1,5 140 27 18 145 225 *
M 24 x 2 2 140 27 18 145 22 .
M26x1,5 1,5 140 27 18 145 245 *
M 27 x1,5 15 140 27 20 16 25,5 .
M 27 x 2 2 140 27 20 16 25 °
M 28 x1,5 15 140 27 20 16 26,5 *
M 30x1,5 15 150 27 22 18 285 n&uw .
M30x 2 2 150 27 22 18 28 *
M 32x1,5 1,5 150 27 22 18 305 = *
M32x2 2 150 27 22 18 30 *
M 33x1,5 15 160 30 25 20 31,5 *
M33x2 2 160 30 25 20 31 .
M 36x1,5 15 170 30 28 22 34,5 .
M 36 x 2 2 170 30 28 22 34 *
M 36 x 3 3 200 50 28 22 33 u»wpa .
M 38x1,5 1,5 170 30 28 22 36,5 *
M 39x1,5 1,5 170 30 32 24 37,5 *
M39x2 2 170 30 32 24 37 *
M 39 x 3 3 200 50 32 24 36 .
M40x1,5 15 170 30 32 24 38,5 *
M42x1,5 15 170 30 32 24 40,5 N
M42 x 2 2 170 30 32 24 40 *
M42 x 3 3 200 50 32 24 39 *
M45x 1,5 15 180 30 36 29 43,5 .
M 45 x 2 2 180 30 36 29 43 *
M 45 x 3 3 200 50 36 29 42 .
M48x1,5 1,5 190 30 36 29 46,5 *
M48 x 2 2 190 30 36 29 46 WILWnN *
M 48 x 3 3 225 50 36 29 45 WN»W N *
M52 x 2 2 190 30 40 32 50 *
M52 x 3 3 225 50 40 32 49  Win °

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung:
D2-111801-0125
DIN-374 B M12x1,5 1S02 HSSE INOX

fanar@fanar-tools.ru

P13

HSSE

oX
B/4-5P
1S02 (6H)

0C0D00DO0NDONDOO0OO0OO0O0O0DO0O0NDONDOO0OO0DO0OO0DO0NDONDOO00O000O0Q0®*0D*00O0O0

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-374
INOX INOX INOX INOX
P1.2-P1.4 P12-14M21 PL214, M2122
N4.5, N4.8 M2.2 P13, M2.2 -M2.2,N4.2-N4.8 NA2-NA3 N46
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
<d <5 <d <d <d
B B B B B
TiN 0X TiN HL
B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)

(|S INDEX D2-111101 D2-116101 D2-113101 D2-111801 D2-116801 D2-113801 D2-118801

OC0O00D0DNDONDOO0OO0OODODO0OO0O0ONDONDOO000O0O0NDONDOO0OOOO0OO0OQND®*0D* 0000
0OC000O0DQDODOO0OO0O0OO0D0000DO0QDO0O00000Q0O0O0DO0O000O0O0Q0*0D* 0000
OC0O0O0DO0DNDONDOO0OO0OODODO0OO0OO0ONDONDO000O0O0NDONDOOOOO0O0NDOQODOOO0O0O0

00000 DONDOO0OO0OO0OO0DO0O0O0NDO0ONDO000O0O0NDONDOO0O0OO0OO0O00ND®*0°* 0000
OC000O0QDODOO0OO0O0DO0DO0000NDO0OQ0O0O00000QO0O0°*00*0*0"*0*00

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMogp 3aka3 / On request/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/l F)AI_IAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

Menkas meTpunyeckas pesbba ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
OBPABATBIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff
N3rOTOBJ/IEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat

TWUIM OTBEPCTWA/ Hole type / Lochform

NCTMOMHEHWE / Execution / Ausfuhrung
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBET PE3bbbl / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTDb / Tolerance / Toieranz

MF
od, P 5 0d2 a
M8x1 1 90 20 6 49 7
M 10x1 1 90 20 7 55 9
M 12x1 1 100 20 9 7 1
M 12x1,25 125 100 20 9 7 108
M12x1,5 15 100 20 9 7 105
M14x1,5 15 100 20 11 9 125
M16x1,5 15 100 20 12 9 145
M18x1,5 15 110 24 14 11 165
M20x1,5 15 125 24 16 12 185
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18
M22x1,5 15 125 24 18 145 205

M24x1,5 15 140 27 18 145 22,5
M 24 x 2 2 140 27 18 145 22

M26x1,5 15 140 27 18 145 24,5
M 27 x1,5 15 140 27 20 16 25,5
M 27 x 2 2 140 27 20 16 25

M 28 x1,5 15 140 27 20 16 26,5
M 30x1,5 15 150 27 22 18 28,5

M 30 x 2 2 150 27 22 18 28
M 32x1,5 15 150 27 22 18 30,5
M 32 x 2 2 150 27 22 18 30
M 33x1,5 15 160 30 25 20 31,5
M 33 x 2 2 160 30 25 20 31
M 36x1,5 15 170 30 28 22 34,5
M 36 x 2 2 170 30 28 22 34
M 36 x 3 3 200 50 28 22 33

FAN

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-374

1400 GAL

PL3PLsMve1 M3 PLSPLEK31
Keziaandns K33NAGNEY W2 NA3

HSSE-PM HSSE-PM HSSE

1

n 1

|l <25 4l
B B B
TiCN TiCN TiCN
B/4-5P B/4-5P  B/4-5P
1S02 (6H)  6HX 6HX

INDEX D4-115001 D4-115901 D2-115601

WAyrn
naon

NOEN
|
Hiv-wil

W *wn
TOftfci

TOCE
TOcWN

N»M*N

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

D2-115601-0165
DIN-374 B M16x1,5 6HX HSSE GAL TiCN

© 00 QOO0 0000 DOO0OO0OO0OO0DO0OQNO®*0*0 Q"

fanar@fanar-tools.ru

© 0000000000 O0OO0O0OO0OO0OO0O0O0O0O®O0*0(Q"
© 00 QO 00000 D000 00DO0QNDOO0O0O OO0 (QOQ0

* B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW
|u| pan at HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371
ISO Metric fine thread DIN-13

[ |
i

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX INOX
OBPABATBIBAEMbIE MATEPVIA/IbI/Material/Werkstoff P13 P1.2-P13 ﬁj;m% M2.2 M2.2 M21-M22  M21-M2.2
N3rOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

XK XK XK XK XK XK XK

<25 <25 <25 25 25 <25 <25
MCMNOJTHEHWUE / Execution/ AusfQhrung R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung ox TiN oXx TiN HL
CBEl PE3bEbI / Chamfer/Anschnitt C/2-3P C/[2-3P  C/2-3P C/2-3P  C/2-3P C/2-3P  C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)

MF -
od P w oy 0d2 A $ = INDEX C2-511101 C2-516101 C2-513101 C2-511801 C2-516801 C2-513801 C2-518801
, R15 =

M4x05 05 63 10 7 21 45 34 35 W AU 0 ) 0 ) 0 o 0
M5x0,5 05 70 12 8 25 6 49 45 mYllH . 0 o 0 o o o
M6x075 0,75 80 14 10 30 6 49 52 miTiftfrl . 0 o 0 ) 0 o
M8x075 0,75 80 18 10 30 8 62 7,2 N*M:kl 0 0 o 0 o o o
M8x 1 1 90 20 13 35 8 62 7 . . . . . . o
M 10x0,75 0,75 90 20 13 35 10 8 9.2 M'WiVJ 0 0 0 0 0 0 0
M10x1 1 90 20 13 35 10 8 9 . . . . . . o
M 10x1,25 1,25 100 20 15 39 10 8 88 MAMN! 0 0 0 0 0 0 0

*

%ep)KaTenM ANA yBennyeHna anamMeTpoB XBOCTOBUKOB METHMKOB

Ha cTpaHuue 215
Shank extensions for taps at 215 page
Schaftveriangerung fur Gewindebohrer auf der Seite 215

MPUMEP ONA 3AKA3A/ Example of order/ Beisptel einer Bestellung: ¢ B Ha/muum Ha ckiage / On stock/Ab Lager

C2-511101-0083 O [Mop 3akas/ On request/ AufAnfrage
DIN-371 C M8x1 IS02 R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete FAN FAN 1400 GAL
P1.4-P1.5 P14-P15M21 P15-P16K31

MATEPWAJT / Material/ Werkstoff K3.2.K3.3 M23K32-K33 -K3.3NA.6NAO N4.2-N4.3
N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform
I f I 1
<15 <25 <15 <25
NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung R15 R40 R15 R15
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiCN TiCN TiCN TiCN
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOUHOCTb / Tolerance / Toieranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX
MF
P > 0d2 a INDEX C4-505001 C4-565001 C4-505901 C2-505601
od, Ri5 3 B |
M4 x0,5 0,5 63 10 7 21 45 34 35 nWgwn o o o
M5x0,5 0,5 70 12 8 25 6 49 45 HiliMI 0 o o o
M6x0,75 0,75 80 14 10 30 6 49 52 N un o o o o
M8x075 075 80 18 10 30 8 62 7.2 o o o o
M8x 1 1 90 20 13 35 8 62 7 ° . ° °
M 10x0,75 0,75 90 20 13 35 10 8 9,2 HitlivJ ° o o o
M 10x1 1 90 20 13 35 10 8 9 o . o o
M10x 1,25 1,25 100 20 15 39 10 8 88 Manm! o o o o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
€4-505001-0103 O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

DIN-371 C M10x1 1S02 R15 HSSE-PM FAN TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

MTATAY' BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHbLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkasas meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 DIN-374

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MNMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete 800 800 800 INOX INOX INOX INOX
OBPABATBIBAEMbIE MATEPVA/Tbl/Materialiwerkstoft P13 pr2p13  FrZRLS M2 M22  M2lM22  M21-M22
N3rOTOBJ/IEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform
| x $ 1 | 1 f
<25 <25 <25 <5 <25 <25 <25
WNCMNONTHEHWE / Execution / Ausfuhrung R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung OX TiN OX TiN HL
CBETI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOUHOCTb / Tolerance / Toieranz IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) I1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
MF
od, P i Rl>52 2 0d2 a INDEX D2-511101 D2-516101 D2-513101 D2-511801 D2-516801 D2-513801 D2-518801
M8x1 1 90 20 10 6 49 7 B LW 1 . O O O (o] (@] (@]
M 10x1 1 90 20 10 7 55 9 EOMO - o o o o o o
M 12x1 1 100 20 10 9 7 u mANL - o o . o o o
M 12x1,25 1,25 100 20 15 9 7 10.8 . o o o o o o
M 12x1,5 1,5 100 20 15 9 7 105 nanmna . . . . . . o
M 14x1,5 1,5 100 20 15 11 9 125 UWAOEWN . o o o o o o
M 16x1,5 1,5 100 20 15 12 9 145 ENW 1 . . . . . . o
M 18x1,5 1,5 110 24 17 14 1 16,5 mVBM . o o o o o o
M20x1,5 1,5 125 24 17 16 12 18,5 BiWiki . O O . (o] (o] (o]
M 20 x 2 2 140 32 17 16 12 18 s uw a . o o o o o o
M22x1,5 1,5 125 24 17 18 14,5 20,5 . o o o o o o
M24x1,5 1,5 140 27 20 18 145 225 W W 4 * o o . o o o
M 24 x 2 2 140 27 20 18 145 22 B W a ¢ o o o o o o
M26x1,5 1,5 140 27 20 18 145 24,5 N»N&1 * o o o o o o
M 27 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 255 WM1n . o o o o o o
M 27 x 2 2 140 27 20 20 16 25 w w s . o o o o o o
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 26,5 . o o o o o o
M 30x1,5 1,5 150 27 22 22 18 28,5 & ifel * o o o o o o
M 30x2 2 150 27 22 22 18 28 B uw a . 0 o o o o o
M 32x1,5 1,5 150 27 22 22 18 305 U &JJ * o o o o o o
M 32x2 2 150 27 22 22 18 30 B WLl a * o o o o o o
M 33x1,5 1,5 160 30 22 25 20 315 EW 3 * o o o o o o
M 33x2 2 160 30 24 25 20 31 B W a . o o 0 0 o o
M 36x1,5 1,5 170 30 24 28 22 345 B W a * o o o o o o
M 36 x 2 2 170 30 24 28 22 34 B W a o o o o o o
M 36x3 3 200 50 30 28 22 33 puw a . o o o o o o
M 38x1,5 1,5 170 30 24 28 22 36,5 @) o o o o o o
M 39x1,5 1,5 170 30 25 32 24 375 B W a o o o o o o o
M 39 x 2 2 170 30 25 32 24 37 B W a o o o o o o o
M 39 x3 3 200 50 30 32 24 36 |1 Ne LU O O O O (6] (o] (o]
M 40x1,5 1,5 170 30 25 32 24 38,5 o o o o o o o
M42x1,5 1,5 170 30 25 32 24 405 B1HA o o O (6] (6] O O
M 42 x 2 2 170 30 25 32 24 40 B W a o o o o o o o
M42x3 3 200 60 30 32 24 39 w wn o o o o o o o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
D2-511101-0165 O MMog 3akas/ Onrequest/AufAnfrege

DIN-374 C M16x1,5 1S02 R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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rl I—Al—lAL_I BbICOKOMNMPON3BOOUTE/IbHbIE MAWLWVHHBIE METYKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Menkasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-374
ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete FAN FAN FAN 1400 GAL
P1.4-P1.5 PLAPL5K32 PLAPL5M21 PL5-PL6.K3.1

OBPABATbLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/W erkstoff K32.K33 -KAINAZNAS M23K3.2K33 K33NAGNA N42-N43
N3rOTOBNEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE
TN OTBEPCTWUA /Hole type / Lochform i O O I-Ll I
<A <25 <25 <5 <24
NCMONHEHWE / Execution / AusfQhrung R15 R15LF IK R40 R15 R15
MOKPBITUE / Coating / Beschichtung TiCN HL TiCN TiCN TiCN
CBETI PE3bBbI/ chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance/Toleranz 1IS02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX
MF B
od P L ng ‘a 0d2 a N |,M O E X D4-505001 D4-5080A1 D4-565001 D4-505901 D2-505601
M8x1 1 90 20 10 6 49 7 0} (o] o 0
M10x1 1 90 20 10 7 55 9 o 0 (o] (o]
M 12x1 1 100 150 20 10 9 7 n 0 (o] (o] o] 0
M12x 1,25 1,25 100 150 20 15 9 7 10,8 o (o] 0 (o] (]
M 12x1,5 15 100 150 20 15 9 7 10,5 41KA . (o] . . o]
M14x 15 15 100 150 20 15 n 9 12,5 o} (6] o} (6] o]
M 16x1,5 15 100 150 20 15 12 9 14,5 . (o] . . [o]
M 18x 1,5 15 110 165 24 17 14 1 16,5 o} (6] (o] (6] 0
M20x1,5 15 125 190 24 17 16 12 18,5 m»-No! o [ 0 ) o
M 20 x 2 2 140 210 32 17 16 12 18 leNo | o (o] (o] o] o]
M22x1,5 15 125 190 24 17 18 14,5 20,5 (] ¢} [¢] (o] 0
M24x1,5 15 140 210 27 20 18 145 22,5 o 0 o o 0
M 24 x2 2 140 210 27 20 18 145 22 o 0 o 0 0
M26x1,5 15 140 27 20 18 145 245 o o o 0
M 27 x1,5 15 140 27 20 20 16 25,5 0 0 6} (0]
M 27 x 2 2 140 27 20 20 16 25 0 0 o [
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 26,5 0 0 0 o
M 30x1,5 15 150 27 22 22 18 28,5 o 0 o o
M 30 x2 2 150 27 22 22 18 28 o o o o
M 32x1,5 15 150 27 22 22 18 30,5 o o o o
M 32x2 2 150 27 22 22 18 30 o o o o
M 33x1,5 15 160 30 22 25 20 31,5 o o o o
M 33x2 2 160 30 24 25 20 31 o o o o
M36x1,5 15 170 30 24 28 22 345 o o 0 o
M 36 x 2 2 170 30 24 28 22 34 o 0 o o
M 36 x 3 3 200 50 30 28 22 33 mmNe « 0} (0] o o
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknapge / Onstock/Ab Lager
D4-565001-0125 O [lopj3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

DIN-374 C M12x1,5 IS02 R40 HSSE-PM FAN TiCN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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METUNKN-PACKATHUKN
n PANAT FORMING TAPS

GEWINDEFORMER

Menkas meTpuyeckasn pesbba ISO DIN-13 DIN-374 (-DIN-2174)
ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 Gg

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATbIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE
TWUMN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform i f
1

<
NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung SR
MOKPBITUE/ Coating/ Beschichtung TiN
CBEI PE3bbbI / Chamfer/Anschnitt C/2-3P
TOYHOCTDb / Tolerance / Toieranz 6HX

MF
P od2 a index D2-923105
od, >
M8x 1 1 90 10 6 49 7,55 .
M 10x 1 1 90 10 7 55 95 | .
M 10x1,25 1,25 100 10 7 55 94 wnaransa o
M 12x1 1 100 10 9 7 115 wnm g .
M 12x1,25 1,25 100 15 9 7 114 | o
M 12x1,5 15 100 15 9 7 11,3 nan .
M 16x1,5 15 100 15 12 9 153 UWAEM .
M 18x1,5 15 110 17 14 11 17,3 Aninn o
M 20x1,5 1,5 125 17 16 12 19,3 m»4A|L, o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

D2-923105-0205
DIN-376 C M20x1,5 6HX SR HSSE WGN TiN

O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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.ul rAMAY* MALUNHHO-PYYHBIE METUMKW OBLLUEIO NMPUMEHEHNA

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FURALLGEMEINE ANWENDUNG

Menkas MmeTpuyeckas pesb6a ISO DIN-13 ISO-529/DIN-2181
ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 fifr
13
— <Mmi0
->M10

OBPABATLIBAEMbIE MATEPWAJIbI/Material/W erksiotf P1.2-P14
N3TOTOBAEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSS
TN OTBEPCTUA /Hole type/ Lochfbrm jiii @

<5
WNCMNOJTHEHWME / Execution/Ausfuhrung
CBEI' PE3bbBbI / Chamfer/ Anschnitt D/ 4P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (BH)
M4 x0,5 0,5 53 13 22 4 3,15 35 ]
M 4,5x0,5 0,5 53 13 22 4.5 3,55 4 o
M5x0,5 0,5 58 16 26 5 4 4,5 wmiltr.-iH o
M55x0,5 0,5 62 17 27 5,6 4,5 5 o
M 6 x 0,75 0,75 66 19 29 6,3 5 5,2 mTIsVA .
M 7 x 0,75 0,75 66 19 29 71 5,6 6,2 WLWP. o
M 8 x 0,75 0,75 66 19 29 8 6,3 7,2 m»!»Nal .
M8x1 1 69 19 29 8 6,3 7 .
M 9x 0,75 0,75 68 19 30 9 71 82 O W o
M9x1 1 69 19 30 9 71 8 o
M 10x0,75 0,75 73 19 31 10 8 9,2 Naby-1 o
M 10x1 1 76 20 32 10 8 9 °
M 10x1,25 1,25 76 20 32 10 8 8,8 .
M 11 x0,75 0,75 80 20 8 6,3 10,2 o
N 11 x1 1 80 20 8 6,3 10 o
M 12x1 1 80 20 9 71 n .
M 12x1,25 1,25 84 24 9 71 10,8 W W .
M 12x1,5 1,5 89 29 9 71 10,5 nawnpg *
DIN-2181 INDEX E 8'|'°0
M 14x1 1 70 18 n 9 13 *
M 14 x 1,25 1,25 70 20 n 9 128 UWAOEE! *
M 14x1,5 1,5 70 20 n 9 125 UAEN .
M 15x1 1 70 18 12 9 14 o
M 15x1,5 1,5 70 20 12 9 13,5 abu o
M 16x1 1 70 18 12 9 15 *
M 16x1,5 1,5 70 20 12 9 145 NA1-nN ¢
M 17x1 1 80 18 12 9 16 o
M 17x1,5 1,5 80 22 12 9 15,5 o
M 18x1 1 80 18 14 n 17 .
M 18x1,5 1,5 80 22 14 n 16,5 *
M 18x2 2 80 22 14 n 16 M
M20x1 1 80 18 16 12 19 M
M20x1,5 15 80 22 16 12 18,5 .
M 20 x 2 2 80 22 16 12 18 o
N122x1 1 80 18 18 145 21 .
M22x1,5 1,5 80 22 18 145 205 | °
M 22 x 2 2 80 22 18 145 20 ¢

NMPUMEP ANA 3AKA3A /Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuumn Ha cknage / Onstock/Ab Lager
E1-131001-0226 O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage

DIN-2181 D M22x2 1S02 HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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N PAMNAT MALUNHHO-PYYHBIE METUYMKW OBLLUEIO NMPUMEHEHNA

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

Menkas meTpunyeckas pesbba ISO DIN-13 ISO-529/DIN-2181
ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 r
OBPABATbLIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff P1.2-P14

N3TOTOBAEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat HSS

TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform |'j Q

<15d

NCMONHEHWE/ Execution / Ausfijhmang

CBEI PE3bBbI / chamfer/amschnitt /4P
TOHHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (IGIHD)
DIN-2181 INDEX E1-131001
M24x1 1 90 18 18 14,5 23 W w o

M 24x1,5 1,5 90 22 18 14,5 22,5 | *

M 24 x 2 2 90 22 18 14,5 22 *
M25x 1 1 90 18 18 14,5 24 o

M 25x1,5 1,5 90 22 18 14,5 23,5 YMA.-A o
M 25 x 2 2 90 22 18 14,5 23 o
M26x1,5 1,5 90 22 18 14,5 24,5 IIMifcl o
M27x 1 1 90 22 20 16 26 o
M27x1,5 1,5 90 22 20 16 25,5 | .

M 27 x 2 2 90 22 20 16 25 WmMin .
M28x1 1 90 20 20 16 27 o
M28x1,5 1,5 90 22 20 16 26,5 o

M 28 x 2 2 90 22 20 16 26 o
M30x1 1 90 18 22 18 29 o

M 30x1,5 1,5 90 22 22 18 28,5 .

M 30 x 2 2 90 22 22 18 28 N MMU *
M30x3 3 125 36 22 18 27 NMyn o

M 32x1,5 1,5 90 22 22 18 30,5 | o
M 32 x 2 2 90 22 22 18 30 BIKW-I o

M 33x1,5 15 100 25 25 20 31,5 | o
M 33 x 2 2 100 25 25 20 31 niw :1 o

M 33x3 3 125 36 25 20 30 o

M 35x1,5 1,5 100 25 28 22 33,5 | o
M 36x1,5 1,5 100 25 28 22 34,5 | .

M 36x2 2 125 30 28 22 34 o

M 36 x 3 3 125 36 28 22 33 wuv>wn o

M 38x1,5 1,5 100 25 28 22 36,5 | o
M 39x1,5 1,5 110 25 32 24 37,5 UKKK4A o

M 39 x 2 2 125 30 32 24 37 o

M 39x3 3 125 36 32 24 36  O|Nel o

M 40x1,5 1,5 110 25 32 24 385 »ain o
M 40 x 2 2 125 30 32 24 38 mnanpg o
M40 x 3 3 125 36 32 24 37 WAOEYN o
M42x1,5 15 110 25 32 24 40,5 | o
M 42 x 2 2 125 30 32 24 40 o
M42x3 3 125 36 32 24 39 o
M42x4 4 150 50 32 24 38 o

M 45x1,5 1,5 110 25 36 29 43,5 | o
M 45 x 2 2 125 30 36 29 43 o

M 45 x 3 3 125 36 36 29 42 wanaT o

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
E1-131001-0457 O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

DIN-2181 D M45x3 IS02 HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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MALUNHHO-PYYHBIE METHUNKW OBLUEIO NMPUMEHEHNA

|u| p afla t GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FORALLGEMEINEANWENDUNG

Menkaa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 1ISO-529 /DIN-2181
ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13

HSS

OBPABATLIBAEMbBIE MATEPWA/bl/Material/w erkstoff P1.2-P1.4
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ QualitSt HSS
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform Piiotii

<15d

WMCMNOJTHEHUE / Execution/Ausfuhrung

CBEI PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt D/ 4P

TOHHOCTb / Tolerance / Toleranz IS02 (6H)

M 45 x 4 4 160 50 36 29 41 o

M 48x1,5 15 140 25 36 29 46,5 | o

M 48 x 2 2 140 30 36 29 46 o

M48 x 3 3 140 36 36 29 45 o

M 48 x 4 4 180 55 36 29 44 0

M50x1,5 1,5 140 25 36 29 48,5 | 0

M 50 x 2 2 140 30 36 29 48 o

M50 x 3 3 140 36 36 29 47 o

M52x 15 15 140 25 40 32 50,5 | o

M 52 x 2 2 140 32 40 32 50 o

M52 x3 3 140 40 40 32 49 o

M52 x4 4 180 55 40 32 48 B W 4 o
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager
E1-131001-0528 O MMog 3aka3 / On request/AufAnfrage

DIN-2181 D M52x4 1S02 HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



7 PANMAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

Menkas meTpunyeckas pesbba ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

OBPABATbLIBAEMbBIE MATEPWAJIbI/Materiall Werkstoff
N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat
TWUMN OTBEPCTWA / Hole type/ Lochform

NCTMOMHEHMWE / Execution / Ausfuhmng
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

ocL P

M4,5x0,5 0,5

M5x0,5 0,5
M5,5x0,5 0,5
M6 x 0,75 0,75
M7 x0,75 0,75
M 8 x 0,75 0,75
M8x 1 1
M 10x0,75 0,75
M 10x1 1
M 10x1,25 1,25
M 12x1 1
M 12x1,25 1,25
M 12x1,5 15
M 14x1 1
M 14x1,25 1,25
M 14x1,5 15
M 15x1 1
M 15x1,5 15
M 16x1 1
M 16x1,5 15
M 17x1 1
M 17x1,5 15
M 18x1 1
M 18x1,5 15
M 18x2 2
M20x 1 1
M 20x1,5 15
M 20 x 2 2
M22x 1 1
M22x1,5 15
M 22 x 2 2
M24x1 1
M24x1,5 15
M 24 x 2 2
M25x 1 1
M 25x1,5 15
M 25 x 2 2
M26x1,5 15
M27x 1 1
M27x1,5 15
M 27 x 2 2

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

F1-151001-0083
NGMf M8x1 1S02 HSS

K1

100
110
110
120
120
140
140
160
160
160
180
180
180
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
220
220
220
220
220
220
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

30

. . dm

3,15
3,55
4,5
4,5

12,5
12,5
12,5
12,5

fanar@fanar-tools.ru

2,5
2,8
3,55
3,55
4,5
5
5
6,3
6,3
6,3
71
71
71
8
8
8
10
10
10
10
11,2
11,2
11,2
11,2
11,2
12,5
12,5
12,5
14
14
14
14
14

4
4.5
5

52
6,2
7,2
7

9,2

NOE!

/bl

L

L

N«EL

LU
wwn

P1.2-P1.4

HSS

N

<=

~12P
1S02 (6H)

*0°*®**0°*0O00O0

o

O0OO0O000O0O0*00°®*00°*00*®*"000°*®*0O0O0 *

FTAEYHBIE METUYUWKW

MACHINE NUT TAPS
MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

NGMf

P1.2-P1.4
HSS

L

<151
LH

-12P

ISQ2 (6H)

F1-151001 F1-251001

O00000000000D0D0D000DO0D0D0DO0DO0OO0ODO0DO0DO0OO0OO0OO0ODO0ODO0DOOODOO0ODOD0OOO0OO

* B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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TAEYHBIE METYUUKN C U3OTHYTbIM XBOCTOBUWKOM

i pana t MACHINE NUT TAPS
MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

Menkas MmeTpudeckasn pe3sb6a ISO DIN-13 NUT-TAP

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13

OBPABATBIBAEMbIE MATEPWAJIbI/Material/ Werkstoff

WN3rOTOBMEH 13/ Quality ofmatriaI/QuaIitat HSSE HSSE
TWM OTBEPCTUSA Hole type / Lochform )K )K
<1 <1
|/|C|-|Of|HEH|/|E/Execution/Austhrung EELW
MOKPBITVIE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN
CBET PE3bEbl / chamfer/Anschnitt 12P 12P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 1S02 (6H) 1S02 (6H)
MF FabapuTHble pasmepsbl
Zd P Overall dimensions INDEX On request
Baumasse AufAnfrage
M8x1 1 7 W« o o
M 10x1 1 9 o o
M 12x1 1 11 o o
M 12x1,5 15 10,5 o o
M 14x1,5 1,5 12,5 o o
M 16x1 1 15 o o
M 16x1,5 1,5 Non 3axas 14,5 o o
M 18x1,5 15 Onronuse 16,5 o o
M20x 1,5 1,5 AufAnfrage 18,5 o o
M20x2 2 18 o o
M22x1,5 15 20,5 o o
M 22 x 2 2 20 o o
M 24x1,5 15 22,5 LW 0 0
M 24 x2 2 22 o o
M27x 1,5 15 25,5 | o o
M27 x 2 2 25 JXM1n o o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example of order/ Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
NUT-TAP M24x1,5 1S02 HSSE TICN O TMog 3aka3 / On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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Il panat

AmepurKaHcKas yHUdmumpoBaHHas pe3bba UNC, ANSI B-1.1

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P1.2-P1.3
M3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE
TN OTBEPCTWSA /Hole type / Lochform
L !
<15
WCMNOJTHEHUE / Execution/ AusfQhrung
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBET PE3bEbI / chamfer/Anschnitt C/ 2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B
UNC 0od1 17P P . > 3 0d2 a
R40
No 5-40 3,175 40 0,635 56 10 5 18 35 2,7 2,6 | 0
No 6-32 3,505 32 0,794 56 12 6 20 4 3 2,7 | o
No 8-32 4,166 32 0,794 63 12 7 21 4,5 34 3,5 EMNW1 0
No 10-24 4,826 24 1,058 70 14 8 25 6 49 3,8 | o
No 12-24 5,486 24 1,068 80 18 10 30 6 49 45 11N N o
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 12 30 7 55 51 INe >( *
5/16-18 7,938 18 1,411 90 20 15 35 8 6,2 65 WTIN ®
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 18 39 10 8 s wwn °

MPUMEP ONA 3AKA3A/ Example of order/ Beisptel einer Bestellung:

C2-111101-4127
DIN-371 B 1/4-20 UNC 2B HSSE 800

fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-371 (-DIN-2182)

ft
INOX INOX
P1.3
N45. N4.8 P1.3 M2.2 M2.2
HSSE HSSE HSSE HSSE
X 1 X 1
Y 25 25 <5
B R40 B R40
B/ 4-5P Cl 2-3P B/ 4-5P C/ 2-3P
2B 2B 2B 2B

INDEX C2-121101 C2-111101 C2-511101 C2-111801 C2-511801

eO @e°* OO0

® ¢ 60 @ 00 O
® ® 0 O O OO
e 6 O OO OO

Moz, 3aka3 OX NokpbIThe

On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung

¢ B Ha/muum Ha ckiage / On stock/ awb Lager

O [Mop 3akas/ On request/ AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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BbICOKO MNMPON3BOANTEJ/IbHbIE MALUVHHBLIE METUKIA
Il panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

AmepuriKaHcKasi yH1domupmpoBaHHas pe3bba UNC, ANSI B-1.1 DIN-376 (-DIN-2182)
American unified coarse thread UNC, ANSIB-1.1

Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1 60°

P
r
MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P12-P13 :1',34 s P1.3 M2.2 M2.2
N3rOTOBJEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform 1
! X X
<15 < <25 25d <25
WCMONHEHWUE / Execution/AusfOhrung B R40 B R40
MOKPBITUE / Coating / Beschichtung
CBETI PE3bbBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toieranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNC Od, 17lp P 2 '2 0d2 a INDEX D2-121101 D2-111101 D2-511101 D2-111801 D2-511801
R40
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 8 6,2 9,3 g H tiil . . . . .
1/2-13 12,700 13 1,954 110 24 18 9 7 10,7 W N H . ° . . .
9/16-12 14,288 12 2,117 110 25 20 1 9 12,3 LEE 0] o o o
5/8-11 15,875 11 2,309 110 32 20 12 9 13,5 . * . . .
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 14 1 16,5 INe M . * . . .
7/18-9 22,225 9 2,822 140 32 30 18 145 19,5 LWL/ 0 o o o o
1-8 25400 8 3,175 160 38 30 20 16 22.25E__ lil . ° . p p
1.1/8-7 28575 7 3,629 180 40 40 22 18 25 JILLI 0 O O O O
1.1/4-7 31,750 7 3,629 180 40 37 22 18 28 o o 0 0 o
1.3/8-6 34,925 6 4,233 200 50 40 28 22 30,75 0 o 0 o o
1.1/2-6 38,100 6 4,233 200 55 55 28 22 34 milMll o o o o o
Mop 3aka3 OX nokpbITHE
On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

D2-511801-4135

O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage
DIN-376 C 3/4-10 UNC 2B R40 HSSE INOX

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru
METUYUKN-PACKATHUKN
n PANAT FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

AMepuKaHckas yHuduLmnpoBaHHaa pesbba UNC, ANSI B-1.1 DIN-371 (-DIN-2174) DIN-376 (-pIN-2174)
American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

HSSE
DIN-371 DIN-376
! |
VN
0 |
MNPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete WGN WGN
OBPABATBIBAEMbIE MATEPWAJTbI/Materiall Werkstoff PLLPLOVE2 PLL P22
N3rOTOB/EH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform 1 1 1 1
<d <d
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfuhmng SR SR
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung TiN TiN
CBET PE3bbbI / Chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2BX 2BX
UNC 0od1 17pP P n 12 0d INDEX C2-923105
d
No 5-40 3,175 40 0,635 56 10 356 27 29 O W o
No 6-32 3,505 32 0,794 56 n 4 3 3,15 4 1i!-1 o
No 8-32 4,166 32 0,794 63 12 45 34 38 o
No 10-24 4,826 24 1,058 70 14 6 49 43 11NN o
No 12-24 5,486 24 1,058 80 16 6 49 5 o
1/4-20 6,350 20 1,270 80 16 6 49 575 1 o
5/16-18 7,938 18 1,411 90 18 8 6,2 7,3 WWn o
3/8-16 9,525 16 1,588 100 20 10 8 8,8 gikfcl o
UNC od, 17P P -l ‘3 0d2 a i (}/103 INDEX - D2-923105
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 8 6,2 10,3 o
1/2-13 12,700 13 1,954 110 22 9 7 11,8 o
5/8-11 15,875 1 2,309 110 28 12 9 14,8 o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
C€2-923105-4127 O Tlog 3aka3/On request/AufAnfrage

DIN-371 C 1/4-20 UNC 2BX SR HSSE WGN TiN
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



N PAMNAT

AwmepuriKkaHcKasn yHudmumpoBaHHas pesbba UNC, ANSI B-1.1

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1

Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

rn

< 3/8

OBPABATBIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff

N3rOTOBJ/EH W3/ Quality of matrial/ Qualitat
TWUM OTBEPCTUA / Hole type/ Lochform

NCIMONHEHWE / Execution / Ausfiihrung

CBEI PE3bEbI / chamfer/Anschnitt

TOHHOCTb / Tolerance / Toleranz

No 5-40
No 6-32
No 8-32
No 10-24
No 12-24

1/4-20
5/16-18
3/8-16
7/16-14

DIN-352

1/2-13
9/16-12
5/8-11
3/4-10
718-9
1-8
1.1/8-7
1.1/4-7
1.3/8-6
1.1/2-6
1.3/4-5
2-4.1/2

3,175 40
3,505 32
4,166 32
4,826 24
5,486 24
6,350 20
7,938 18
9,525 16
11,112 14
12,700 13
14,288 12
15875 11
19,050 10
22,225 9
25,400 8
28,575 7
31,750 7
34,925 6
38,100 6
44,450 5
50,800 4.1/2

0,635
0,794
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814

1,954
2,117
2,309
2,504
2,822
3,175
3,629
3,629
4,233
4,233
5,080
5,645

— E3f->3/e

3,15 2,5
3,552,8

45

5,6
6,3

10

3,55

4,5

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

E1-131001-4131
DIN-352 D 1/2-13 UNC 2B HSS

MALUNHHO-PYYHBIE METUYMKW OBLLUEIO NMPUMEHEHNA

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS

MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

2,6
2,7
3,5
3,8
4,5
51
6,5
7,9
9,3

10,7
12,3
13,5
16,5
19,5
22,25
25
28
30,7
34
39,5
45

ISO-529 / DIN-352

P1.2-P1.4
HSS
w 1
<1,5d
D/ 4P
2B
l .
l .

INDEX E1-131001

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Tlog 3aka3/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

t BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW
pan a HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

AMepuKaHcKkasa yHUuunpoBaHHasa Mmenkasa pes3bba DIN-371 (-DIN-2183)
UNF, ANSI B-1.1

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B

60"

[ M M
ft
MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX
OBPABATBLIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/W erkstoff P1.2-P1.3 N4.:1-l?l4.8 P1.3 M2.2 M2.2
N3rOTOBJ/EH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
1T 1 x 1
<5 )| <25 25 <25
NCMNONHEHWE / Execution/ AusfQhrung B R40 B R40
MNMOKPBLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bBbI /Chamfer/Anschnitt C /2-3P B /4-5P Ccl 2-3P B /4-5P C /2-3p
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNF 0d1 17Pp P w R 0d2 a : INDEX C2-121101 (C2-111101 C2-511101 C2-111801 C2-511801
R40
No 5-44 3,175 44 0,577 56 10 5 18 35 2,7 27 | 0 0 o 0 o
No 6-40 3,505 40 0,635 56 12 6 20 4 3 3 o o (¢} o o
No 8-36 4,166 36 0,705 63 12 7 21 45 34 35 o . . o o
No 10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 6 49 41 w wn o . . o 0
No 12-28 5,486 28 0,907 80 18 10 30 6 49 4,65 o o 0 o 0
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 12 30 7 55 55 [AEA . . . . .
5/16-24 7,938 24 1058 90 20 15 35 8 6,2 6,9 . * * * °
3/8-24 9,525 24 1,058 100 21 18 39 10 8 85 1W 1 . . . . .
Mop 3aka3 OX NoKpbITHE
On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung
MPUMEP N5 3AKA3A/ Example of order/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / On stock/Ab Lager
C2-121101-4227 O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage

DIN-371 C 1/4-28 UNF 2B HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
Il panat &

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

AMepuKaHcKkas yHudmunpoBaHHas Menkas pesbba DIN-374 (-DIN-2183)
UNF, ANSI B-1.1 60"
American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1 -
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1
I | -
HSSE
MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P12-P13 :1',34 s P1.3 M2.2 M2.2
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUIM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform 1
! X X
<Lsd <Al <25 <25d <25
MCMNOJ/THEHUE / Execution/AusfOhrung B R40 B R40
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEr PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNF 0(1, 1fp P ‘a '2 0d2 = INDEX D2-121101 D2-111101 D2-511101 D2-111801 D2-511801
RA0 |
7/16-20 11,112 20 1,270 100 22 15 8 62 9,9 LWL . . . . .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 9 7 11,5 WML . . . . .
9/16-18 14,288 18 1411 100 20 15 11 9 13  LWUDK o o o ) o
5/8-18 15,875 18 1,411 100 20 15 12 9 14,5 WL . . . . .
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 14 11 17,5 . . . M .
7/8-14 22,225 14 1,814 125 24 17 18 14,5 20,5 ¢} (6] ¢} o (6]
1-12 25,400 12 2,117 140 27 20 18 14,5 23,3 * * * * °
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 27 22 22 18 26,5 LULULL o o o o o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 27 22 22 18 29,5 LWLWN 0 o o o o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 170 30 22 28 22 32,8 EW 23 o o o o o
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 32 24 36 LY MK o o] o o o
Mop 3aka3 OX NokpbITHe
On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung
NMPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/ Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D2-111101-4235 O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage

DIN-371 B 3/4-16 UNF 2B HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



n PAMNMAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

AMepuKaHcKkas yHudunpoBaHHas Mesikas pesbba

UNF, ANSI B-1.1

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1

Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

DIN-371

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat

TWUMN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform

NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

MOKPBITUE/ Coating/ Beschichtung

CBEI PE3bbbI / Chamfer/Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

UNF od,
No 5-44 3,175
No 6-40 3,505
No 8-36 4,166
No 10-32 4,826
No 12-28 5,486
1/4-28 6,350
5/16-24 7,938
3/8-24 9,525
UNF od,
7/16-20 11,112
1/2-20 12,700
5/8-18 15,875
3/4-16 19,050
1-12 25,400

17P

17P

20
20
18
16
12

0,577
0,635
0,705
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058

1,270
1,270
1,411
1,588
2,117

100
110
110
120
160

10

12
14
16

18
20

INDEX C2-923105

DIN-376
27 29 gMiM
3 32 1N 4
34 3,85
49 445 WY1AN
49 51
49 595
62 745 1W 1
8 9
a 03 NDEX

A
62 10,5
7 121
9 1525 |

1 183

16 24,45 UBM [

NMPUMEP AN 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

C2-923105-4227

DIN-371 C 1/4-28 UNF 2BX SR HSSE WGN TiN

fanar@fanar-tools.ru

DIN-371 (-DIN-2174)

HSSE

11

<d
SR

TiN
C/2-3P
2BX

Oo0oo0oo0oo0oo0O0O0

METUYUKN-PACKATHUNKN

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

DIN-374 (-DIN-2174)

HSSE

11
SR
TiN

Cl2-3P
2BX

D2-923105

oo oo 0

* B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Mog 3akas/ Onrequest/ AufAnfrugc

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/I PAI_IAT MALUNHHO-PYYHBIE METUYMKW OBLLUEIO NMPUMEHEHNA

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

AMepurKaHcKasa yHMdnunpoBaHHas Mesnkasa pe3bba ISO-529/DIN-2181
UNF, ANSI B-1.1

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

ISS

OBPABATbIBAEMbBIE MATEPWAJIbl/Material/ Werkstoff P1.2-P1.4
N3rOTOBJ/EH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSS
TWUM OTBEPCTUA / Hole type/ Lochform
w 1
<15d
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfiihrung
CBEI PE3bEbI / chamfer/Anschnitt D/ 4P
TOUHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B
No 5-44 3,175 44 0,577 48 11 18 3,1525 2,7 | *
No 6-40 3,505 40 0,635 50 13 18 3,552,8 3 *
No 8-36 4,166 36 0,705 53 13 19 45 355 35 BNel:1 *
No 10-32 4,826 32 0,794 58 16 23 5 4 4,1 *
No 12-28 5486 28 0,907 62 17 26 56 45 4.651N 4070 .
1/4-28 6,350 28 0,907 66 19 28 63 5 55 *
5/16-24 7,938 24 1,058 69 19 30 8 6,3 69 B W I .
3/8-24 9,525 24 1058 76 20 34 10 8 8,5 .
7/16-20 11,112 20 1,270 82 22 8 6,3 99 KW !1 ¢
DIN-2181 INDEX E1-131001
1/2-20 12,700 20 1,270 70 20 9 7 115 1 .
9/16-18 14,288 18 1411 70 20 n 9 13 .
5/8-18 15,875 18 1,411 70 20 12 9 145 W Wwn .
3/4-16 19,0560 16 1,588 80 22 14 1 17,5 .
7/8 -14 22,225 14 1,814 80 22 18 14,5 205 .
1-12 25,400 12 2,117 90 22 18 14,5 23,3 .
1.1/8-12 28,575 12 2,117 90 22 22 18 255 o
1.1/4-12 31,750 12 2,117 90 22 22 18 295 o
1.3/8-12 34,925 12 2,117 125 30 28 22 32,5 Wy o
1.1/2-12 38,100 12 2,117 125 30 28 22 36 W W w o
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
B1-131001-4205 O Topg 3aka3s/ Onrequest/ AufAnfrugc

1SO-529 D No 5 - 44 UNF 2B HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPON3BOONTENbHBIE MALLUVNHHBIE METYNKW
Il panat &

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Tpy6Hasa pe3bba ButyopTta G, DIN-ISO 228 DIN-5156

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

HSSE

T
v
MPVUMEHEHWE /Application/ Einsatzgebiete 8 8 8
OBPABATBIBAEMBIE MATEPVIAJTbl/Material/Werkstoff PL2PL3 b vas P13 P13 PLapLs o 2 hLS
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TWUMN OTBEPCTUA /Hole type / Lochform I I I ' )-K )I( 1
T & & <25 2 <
WNCMNO/HEHWE / Execution/AusfOhrung B B R40 R40 R40
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung oX oX TiN
CBETl PE3bBbI / chamfer/Anschnitt c/2-3P B/4-5P B/4-5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance/ Toleranz
G 17P P 2 0d2 a INDEX D2-121101 D2-111101 D2-116101 D2-511101 D2-516101 D2-513101
R40
G-1/16” 7,723 28 0,907 90 17 10 6 49 6,7 Wynuw o} (6] (0] o o o
G-1/8” 9,728 28 0,907 90 18 10 7 55 8,8 mAEE1l hd hd hd e . e
G-1/4” 13,157 19 1,337 100 22 14 11 9 11,8 E W 9 hd hd . e . .
G-3/8” 16,662 19 1,337 100 22 15 12 9 15,25 K IB il . . hd . . .
G-1/2” 20,955 14 1,814 125 25 17 16 12 19 . . . . . .
G-5/8” 22,911 14 1,814 125 25 17 18 145 21 . . o) . o) (0]
G-3/4” 26,441 14 1814 140 28 20 20 16 24,5 . . . * . °
G-7/8” 30,201 14 1,814 150 28 22 22 18 2825 . @) . @) O
G-1” 33,249 11 2,309 160 30 24 25 20 30.75 i No | hd hd hd hd hd
G-1.1/8" 37,907 11 2,309 170 34 24 28 22 355 ELI1 . . o 0 ) o
G-1.1/4" 41910 11 2,309 170 30 25 32 24 39,5 b b o o o o
G-1.1/2" 47,800 11 2,309 190 32 - 36 29 45,25 NWOAEM hd hd o
G-1.3/4" 53,756 11 2,309 190 36 - 40 32 51 Nbl 1 hd hd o
G-2" 59,614 11 2,309 220 40 . 45 35 57 L 5L e © o
MPUMEP ANA 3AKA3A/ Example oforder/ Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
D2-511101-3131 O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

DIN-5156 C G-1/2" R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Il panat

Tpy6Haa pe3bba Butyoprta G, DIN-ISO 228 DIN-5156

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228

Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

HSSE

MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX INOX INOX GG

OBPABATBIBAEMBIE MATEPUA/IbI/Material/W erkstoff M2.2 M2.2 M2.1-M2.2 K3.1-K3.3  N4.6, N4.9

MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

TWM OTBEPCTUSA Hole type / Lochform )K 5 I I I I I I I I
25 <xd <xd < a

MCMNOJ/THEHUE / Execution/AusfOhrung B R40 R40

MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiN TiAIN

CBEr PE3bEbI / chamfer/Anschnitt B/4-5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1P

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

G 17P P 2 '2 0d2 a INDEX D2-111801 D2-511801 D2-513801 D2-124501 D2-141401
R40
G-1/16” 7,723 28 0,907 90 17 10 6 49 6,7 KB o) o o ©) o
G-1/8” 9,728 28 0,907 90 18 10 7 55 88 MumAa o o o o
G-1/4” 13,157 19 1,337 100 22 14 n 9 11,8 | * . * .
G-3/8” 16,662 19 1,337 100 22 15 12 9 15,25 bW * * * * °
G-1/2” 20,955 14 1,814 125 25 17 16 12 19 * * * * *
G-5/8” 22,911 14 1,814 125 25 17 18 145 21 o) @) o) (o) o)
G-3/4” 26,441 14 1,814 140 28 20 20 16 24,5 * ° ° * °
G-7/8” 30,201 14 1,814 150 28 22 22 18 28,25 o} (6] (0] O (0]
G-1” 33,249 11 2,309 160 30 24 25 20 30,75 ° * ° * °
G-1.1/8" 37,907 11 2,309 170 34 24 28 22 35,5 o o o o o
G-1.1/4" 41910 11 2,309 170 30 25 32 24 395 M EWN o o o o o
G-1.1/2" 47,800 11 2,309 190 32 - 36 29 45,25 o o o
G-1.3/4" 53,756 11 2,309 190 36 40 32 51 o o o
G-2" 59,614 11 2,309 220 40 45 35 o o o
COX gnsa HapesaHusi pe3bbbl Ha cTp. 213
Speciments for threading on 213 page
Hilfsmittel fur Gewindeschneden aufder Seite 213
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

D2-141401-3135
DIN-5156 E G-3/4" HSSE Ms

O Mogp 3aka3 / On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



n PAMNMAT

Onda pasmMmelleHna 3akasa -

Tpy6Has pe3bba Butyopta G, DIN-ISO 228

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

HSSE

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATbIBAEMbIE MATEPWA/bI/Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat
TWUMN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform

NCIMONHEHWE / Execution/ Ausfuhrung
MOKPBITUE/ Coating/ Beschichtung
CBETI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

G od, 17P P .

G-1/8" 9,728 28 0,907 90
G-1/4" 13,157 19 1,337 100
G-3/8" 16,662 19 1,337 100
G-1/2" 20,955 14 1,814 125
G-5/8" 22,911 14 1,814 125
G-3/4" 26,441 14 1,814 140

>3

13
16
16
18
20
22

0d2 a

~

5,5 9,2
n 9 12,4 NAxkbl
12 9 15,9
16 12 199 N M
18 145 21,9
20 16 254 N M

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

D2-923105-3135
DIN-5156 C G-3/4" -X SR HSSE WGN TiN

fanar@fanar-tools.ru

fanar@fanar-tools.ru

METUYUKN-PACKATHUNKN

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

DIN-5156

HSSE

MS
<al
SR
TiN

C/2-3P
-X

D2-923105

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Topg 3aka3s/ Onrequest/ AufAnfrugc

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAT KOPOTKME MALLUNHHBIE METUYUKA

SHORT MACHINE TAPS
KURZEAUTOMATENGEWINDEBOHRER

Tpy6Hasn pe3bba ButyopTa G, DIN-ISO 228 DIN-5157

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

NMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATBIBAEMbIE MATEPWUAJIbI/ Material /W erkstoff N4.6, N4.9
N3TOTOBAEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HssE
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform iy
<d
NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung AUT

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt E/ 1P
TOYHOCTb / Tolerance / Toieranz

G od, 17P P ' 9 0d2 a INDEX E2-141401
©d-

G-3/8” 16,662 19 1,337 70 20 12 9 15,25 *
G-1/2” 20,965 14 1,814 80 22 15 12 19 *
G-3/4” 26,441 14 1,814 90 22 18 14,5 245 *
G-1” 33,259 1 2,309 100 25 18 14,5 30,75tiHHM .

MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

E2-141401-3129 O Topg 3aka3s/ Onrequest/ AufAnfrugc

DIN-5157 E G-3/8" HSSE Ms
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMAT MALUNHHO-PYYHBLIE METYUKW OBLLUEIO NPUMEHEHNA

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

Tpy6Has pe3bba Butyopta G, DIN-ISO 228 DIN-5157
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPWAJIbI/Materiall Werkstoff P1.2-P1.4
N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qua'Hat HSS

TWUMN OTBEPCTWA / Hole type/ Lochform

<15d
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfuhmng
CBET PE3bbbl / chamfer/ Anschnitt D/ 4P
TOYHOCTDb / Tolerance / Toleranz

G od, P p i 8y 4 NDEX ELI300L

G-1/16" 7,723 28 0,907 63 18 6 49 67 LA o

G-1/8" 0,738 28 0,907 63 18 7 55 88 | o

G-1/4" 13,167 19 1,337 70 22 11 9 118 .

G-3/8" 16,662 19 1,337 70 22 12 9 1525 E1H .

G-12" 20965 14 1,814 8 22 16 12 19 WMA -

G-5/8" 22911 14 1,814 80 22 18 145 212 LWI&L o

G-314" 26441 14 1,814 90 22 20 16 245 titcua .

G-7/8" 30,201 14 1,814 90 22 22 18 2825 0

G-1” 33,259 11 2,309 100 25 25 20 30,75 m .

G-1.1/8" 37,907 11 2,309 125 36 28 22 355 °

G-1.1/4" 41,910 11 2,309 125 36 32 24 395 LEA o

G-1.3/8" 44,323 11 2,309 125 36 36 29 42 °

G-1.1/2" 47,803 11 2,309 140 40 36 29 45 o

G-1.3/4" 53,756 11 2,309 140 40 40 32 51 o

G-2” 59,614 11 2,309 160 40 45 35 57 o
NMPUMEP ON1A 3AKA3A /Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager
E1-131001-3129 O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage

DIN-5157 D G-3/8” HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

FAEYHbIE METYUKN
M PANMAUY MACHINE NUT TAPS

MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

Tpy6Has pe3bba Butyopta G, DIN-ISO 228 NGRf
Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

R
OBPABATbLIBAEMbIE MATEPUA/bI/Material/ Werkstoff P12-P14
N3rOTOBJIEH W3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSS
TWUM OTBEPCTWUSA/Hole type/ Lochform I I
<15d
NCMNOJTHEHWME /Execution/Ausfuhrung
CBEI PE3bbbI/ chamfer/Anschnitt ~12P

TOYHOCTb / Tolerance/ Toleranz

G od, 17P P

1 " 0d2 a QF INDEX F1-151001
G-1/16” 7,723 28 0,907 140 20 5,6 4.5 6,7 W W [o]
G-1/8" 9,738 28 0,907 140 20 8 6,3 8,8 tikjcM o
G-1/4" 13,167 19 1,337 180 30 10 8 11,8 | .
G-3/8” 16,662 19 1,337 200 30 12,5 10 15.25 ELU,?! .
G-1/2” 20,965 14 1,814 220 40 16 12,5 19 .
G-5/8” 22,911 14 1,814 220 40 18 14 21 (e}
G-3/4" 26,441 14 1,814 250 40 20 16 24 .
G-7/8” 30,201 14 1,814 280 40 22,4 18 28,25 MUM o
G-1” 33,259 n 2,309 280 60 25 20 30,75 EW 3 *
G-1.1/8” 37,907 1 2,309 280 60 28 22,4 355 o
G-1.1/4” 41,910 n 2,309 280 60 31,5 25 39,5 o
G-1.3/8” 44,323 n 2,309 280 60 315 25 42 o
G-1.1/2” 47,803 n 2,309 280 60 355 28 45 o
G-1.3/4" 53,756 1 2,309 280 60 355 28 51 o
G-2” 59,614 1 2,309 280 60 40 31,5 57 uC1M.-A o]
NMPUMEP AN 3AKA3A /Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
FI-151001-3131 O MMoga 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

NGRfG-1/2" HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

VrAlNAY'

Tpy6Hasa pe3bba Butyopta Rp,

PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1

Whitworth pipe thread Rp, PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1
Whitworth Rohrgewinde Rp, PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1

HSSE

MNPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete 800
OBPABATbLIBAEMBIE MATEPWA/bI/Materia//we/fcsfolf P1.2-P1.3
N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE

TWUIM OTBEPCTWA/ Hole type / Lochform M S
<15d
NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung

CBEI PE3bBbI / Chamfer/Anschnitt C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz
Rp od, 17p P > 0d2 a # INDEX D2-121101
>2
R40 hed

Rp-1/16” 7,723 28 0,907 90 17 10 6 49 6,7 o
Rp-1/8~ 9,728 28 0,907 90 18 10 7 55 88 w T w o
Rp-1/4” 13,157 19 1,337 100 22 14 1 9 118 Egoa o
Rp-3/8” 16,662 19 1,337 100 22 15 12 9 15,25 o
Rp-1/2” 20,955 14 1,814 125 25 17 16 12 19 E W 1 o
Rp-3/4” 26,441 14 1,814 140 28 20 20 16 24 o
Rp-1” 33,249 11 2,309 160 30 24 25 20 30.75 Fmm o

MPUMEP A1 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einerBestellung:
D2-511101-3231
DIN-5156 C Rp-1/2" R40 HSSE 800

fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHbLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-5156

* B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PANAT

KOPOTKME MALLUNHHBIE METUYUKA

SHORT MACHINE TAPS
KURZEAUTOMATENGEWINDEBOHRER

Tpy6Hasa pe3bba ButyopTa Rp, DIN-5157
PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1
Whitworth pipe thread Rp, PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1
Whitworth Rohrgewinde Rp, PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-1
NMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete
OBPABATbIBAEMbBIE MATEPWAJIbl/Material/ Werkstoff N4.6, N4.9
N3TOTOBAEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE
TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform ity

<
NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung AUT
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt E// 1P
TOYHOCTb / Tolerance/ Toieranz

Rp 0d, 17P P i 9 0d2 a INDEX E2-141401
© 4
Rp-3/8’ 16,662 19 1,337 70 20 12 9 1525 EW 1 o)
Rp-1/2” 20,965 14 1,814 80 22 15 12 19 o
Rp-3/4” 26,441 14 1,814 90 22 18 145 24,5 o
Rp-1” 33,259 11 2,309 100 25 18 145 30.75K LW 1 o
MPUMEP ANA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

E2-141401-3229
DIN-5157 E Rp-3/8” HSS Ms

O Tlog 3aka3/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

t BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW
pan a HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Tpy6Haa kKoHnueckast pesbba ButyopTa Rc, -DIN-5156
PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-2

Tapered Whitworth pipe thread Rc,
PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-2

Kegeliges Whitworth Rohrgewinde Rc, o
PN-ISO 7/1, DIN EN 10226-2 1:16
HSSE

S
MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P1.2-P1.3
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE
TN OTBEPCTWSA /Hole type / Lochform

w !

<1
WCMNOJTHEHWUE / Execution/ AusfQhrung
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt C/ 2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

Rc 17P P 0d2 a INDEX D2-121101
R40

Rc-1/16” 28 0,907 90 17 10 6 4,9 6,15 « c H I o
Rc-1/8” 28 0,907 90 18 10 7 5,5 8,15«c o
Rc-1/4” 19 1,337 100 22 14 n 9 10,85 o
Rc-3/8” 19 1,337 100 22 15 12 9 14,3 «cY-bl 0
Rc-1/2” 14 1,814 125 25 17 16 12 17,8 o
Rc-3/4” 14 1,814 140 28 20 20 16 23,2 NcWn o
Rc-1" n 2,309 160 30 24 25 20 29,2 o

MHhopmMaums o pasmepax 0TBEPCTUM /151 KOHUHYECKUX Pe3b6 B TEXHUUECKON YacTu KaTasiora, Ha cTp. 248

Infonnation concerning dimensions ofthe holes for tapered threads in the technical part of the catalogue on page 278
Informationen uber die Massen der Locher furkegelige Gewinde- s. technischer Teil unseres Katalogs aufSeite 308

MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

D2-511101-3331 O TMog 3aka3 / On request/AufAnfrage
DIN-5156 C Rc-1/2" R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PAMNAT BbICOKOMNPOU3IBOANTE/IbHLIE MALUMHHBIE METUYUWKA

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Pe3bba ButyopTa (xpynuweiii war) BSW, BS-84:1956 DIN-371 (-DIN-2182)
Whitworth thread BSW, BS-84:1956
Whitworth-Gewinde BSW, BS-84:1956

MNMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete 800 800 800
OBPABATBIBAEMBIE MATEPUAJbI/Materia/Me/fsfol pr2p13 B0 0 Pua
N3rOTOBJIEH N3/ Quality ofmatrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE
TWUIM OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform M S 1 l

<1 <d <5
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfuhrung B R40

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung

CBETl PE3bEbI / Chamfer/Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B 2B
BSW 0d1 17P P o, '2 1, od INDEX C2-121101 C2-111101 C2-511101
2 R40 3
1/8-40 3,175 40 0,635 56 10 5 18 35 2,7 25 | o o o
3/16-24 4,762 24 1,058 70 14 8 25 6 49 36 o o o
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 12 30 7 55 51 o . .
5/16-18 7,938 18 1411 90 20 15 35 8 6,2 6,5 o . .
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 18 39 10 8 79 W nMAa o . .

Mog 3aka3 OX NoKpbITUe

On request OX coating
AufWunsch mit OX-Beschichtung

NMPUMEP N7 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einerBestellung: * B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

C2-121101-7123

O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage
DIN-371 C 1/8-40 BSW HSSE 800

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOMPON3BOAWNTE/IbHBIE MALWWNHHBIE METUYUWKN

rgnng? HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Pe3bba ButyopTa (kpynuwiii war) BSW, BS-84:1956 DIN-376 (-DIN-2182)

Whitworth thread BSW, BS-84; 1956
Whitworth-Gewinde BSW, BS-84:1956

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P1.2-P1.3 N4 :1'34 s P1.3
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
L ! X
<15 <d <25
WCTMONHEHWNE / Execution/AusfOhrung B R40
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B 2B
BSW oinn 17P P 2 '2 0d2 @ INDEX D2-121101 D2-111101 D2-511101
R40
7/16-14 11,112 14 1,814 100 22 15 8 6,2 925B 1K 4 (0]
1/2-12 12,700 12 2,117 110 24 22 9 7 105 N 1N 1 o . .
5/8-11 15,875 11 2,309 110 32 22 12 9 13,5 o o o
3/4-10 19,0560 10 2,540 125 32 25 14 1 16,5 | o .
7/8-9 22,225 9 2,822 140 32 30 18 14,5 19,25 o o o
1-8 25,400 8 3,175 160 38 30 20 16 22 o .
Mop 3aka3 OX NOKpbITUE
On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

D2-111101-7139

O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage
DIN-376 B 1-8 BSW HSSE 800

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

N PA'AY

Pe3bba ButyopTa (menkuit war)
BSF, BS-84:1956

British Whitworth fine thread BSF, BS-84:1956
Britisches Whitworth - Feingewinde BSF, BS-84:1956

BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-371 (-DIN-2182)

/1
MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
OBPABATBLIBAEMBIE MATEPUA/bI/Material/w erkstoff P1.2-P1.3 NA.ZLI?MB P1.3
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform I I I I )-K
a5 = 25
MCMOMHEHWNE / Execution/AusfOhrung B R40
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bEbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P B/4-5P C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B 2B
BSF  0d117P P I 1 ]2 1 0d a ~N~ |NDEX C2-121101 C2-111101 C2-511101
Ra° ~ra-~
1/4-26 6,350 26 0,977 80 18 12 30 7 55 53 wwuw o o
5/16-22 7,938 22 1,155 90 20 15 35 8 6,2 6,8 w A o o o
3/8-20 9,525 20 1,270 100 21 18 39 10 8 83 W W 1 o o o

MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung:

C2-121101-7227
DIN-371 C 1/4-26 BSF HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru

Mop 3aka3 OX nokpbITHE

On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung

¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

O MMogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

Il panat

Pe3bba ButyopTa (menkuit war)

BSF, BS-84:1956
British Whitworth fine thread BSF, BS-84:1956
Britisches Whitworth - Feingewinde BSF, BS-84:1956

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBLIBAEMbBIE MATEPUA/Ibl/Material/W erkstoff P1.2-P1.3
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE
TN OTBEPCTWA /Hole type/ Lochform

!

<«

WCTMONHEHWNE / Execution/AusfOhrung
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBEI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B

BSF oin 17P P 2 '2 0d2 a
R40

7/16-18 11,112 18 1,411 100 22 15 8 62 97 o
1/2-16 12,700 16 1,588 110 28 16 9 7 111 | o
5/8-14 15,875 14 1,814 110 32 18 12 9 14 o
3/4-12 19,050 12 2,117 110 32 20 14 1 16,75 | o
7/8-11 22,225 11 2,309 140 32 25 18 14,5 19,75 o
1-10 25,400 10 2,504 160 36 25 18 145 22,75 W wuw o

MPUMEP 01 3AKA3A/ Example of order/ Beispiel einer Bestellung:

D2-511101-7239
DIN-374 C 1-10 BSF R40 HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru

BbICOKOIMNPON3BOOUTEJIbHbIE MAWLUVMHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

DIN-374 (-DIN-2183)

I LI
P13
N4.5, N4.8 P13
HSSE HSSE
X
<d <25
B R40
B/45P  Cl23P
2B 2B

INDEX D2-121101 D2-111101 D2-511101

O o0 oo oo
O o0 oo oo

Moz 3aka3 OX NokpbITHe

On request OX coating
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung

¢ B Ha/muum Ha ckiage / On stock/Ab Lager

O [Mop 3akas/ On request/ AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

I/I PAI‘IA[_I BbICOKOIMNPON3BOOUTE/JIbHbIE MAWUVHHBIE METHKW

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

AMepukaHcKkas KoHM4Yeckas TpybHas pe3bba -DIN-371 -DIN-374
NPT 1:16, ANSI B-1.20.1

American tapered pipe thread

NPT 1:16, ANSIB-1.20.1
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde
NPT 1:16, ANSIB-1.20.1

-DIN-371 -DIN-376
h
13 __k_
2y
i
B E U 1 — B R —— n
MPVIMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete INOX* O INOX*
OBPABATBIBAEMbBIE MATEPUA/IbIl/Material/W erkstoff P1.2-P1.3 M2.2 P1.2-P1.3 M2.2
N3rOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE

TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform LLl I LLl I )K )K LLl I
e = <5 EE

WCMNOJTHEHWUE / Execution/AusfOhrung
MNOKPbLITUE / Coating / Beschichtung
CBET PE3bBbI / chamfer/Anschnitt C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

B‘ZTl TYP i » 0d2 & | K( INDEX C2-121101 C2-126801 - -
s
1/8" 27 90 12 10 8 8,5 .
1/4" 18 100 18 14 n 11,1 Wi . o
NPT TYP 0od2 a
od i 3 g INDEX - - D2-121101 D2-126801
o <
3/8" 18 110 18 14 11 14,7 . (0]
12" 14 140 23 16 12 18 . o
3/4" 14 150 24 20 16 23,25 * o
r 11.1/2 170 30 25 20 29,25 1 Nell . o
Pe3b6a NPTF, NPST, NPSM - Mog, 3aka3
NPTF, NPST, NPSM threads - on request
NPTF, NPST, NPSM-Gewinde aufAnfrage
* Ansi meTunkoB cepun INOX Heobxoanma NpeaBapuTesibHas 06paboTka OTBEPCTUIA C MOMOLLBIO pa3BepTe
KOTOpble NpeAcTaBeHbl Ha CcTp. 216 «
*INOX tap - use in reamed hole. Taper reamers available at 216 page
* Gewindebohrer INOX in gereibter Kembohrung einsetzen Kegelige Reibahlen aufder Seite 216
VHdhopMaLms o pasmepax OTBEPCTUI A1 KOHNYECKNX Pe3bb B TEXHMUECKOW YacTu Katasora, Ha cTp. 248
Information concerning dimensions ofthe holes fortapered threads in the technical part ofthe catalogue on page 278
Informationen uber die Massen der Locher furkegelige Gewinde- s. technischer Teil unseres Katalogs aufSeite 308
MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung: e B Hannuuu Ha cknape / Onstock/Ab Lager
C2-121101-4623 O Mogp 3aka3 / On request/AufAnfrage

DIN-371 C 1/8" NPT HSSE 800
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



n

Tpy6Has pe3bba

PAMNMAT

Pg, DIN-40430

Steel conduit thread Pg, DIN-40430

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

MAWNHHO-PYYHBIE METUYWKWN ONA CTANTbHbBIX TPYB

MACHINE TAPS FOR STEEL CONDUIT THREAD
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR STAHLPANZERROHREN

NGSx

80°

Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg, DIN-40430 P
OBPABATbIBAEMbBIE MATEPWAJIbI/Materiall Werkstoff P1.2-P1.4
N3rOTOB/EH W3/ Quality of matrial/ Qualitat HSS
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform i
<15d
NCIMONHEHWE / Execution / Ausfilhrung
CBEI PE3bEbI / Chamfer/Anschnitt 6P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz
Pg od, 17p P l, 12 0d |H [INDEX F1-151001
[M]
Pg 7 12,5 20 1,270 75 32 9 71 11,4 m:Ne « .
Pg 9 15,2 18 1,411 75 32 12,5 10 14,0 j .
Pg 11 18,6 18 1,411 85 35 16 125 17,35 W W” .
Pg 13,5 204 18 1,411 90 38 18 14 19,0 O A n .
Pg 16 22,5 18 1,411 100 40 20 16 21.25 lim a .
Pg2l 28,3 16 1,588 110 42 25 20 27,0 .
Pg29 37,0 16 1,588 125 48 31,5 25 355 M:W 1 o
Pg36 47,0 16 1,588 145 52 40 31,5 455 1:W0 N o
Pg42 54,0 16 1,588 160 56 40 31,5 525 0
Pe3bba Pg 3aMeHeHa Menkon MeTpuyeckon pesb6oii MF
cornacHo DIN EN 60423, nsrotaBnueaeTcs Noj 3akas
Pg thread is replaced by metric fine MF according to DIN EN 60423 available on request
Pg-Gewinde wird durch metrisches Feingewinde ersetzt nach Norm DIN EN 60423 aufAnfrage
j
NMPUMEP A4 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: * B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

F1-151001-8807
NGSx Pg 7 HSS

O Tog 3akas/On request/AufAnfrage

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

MALWNHHO-PYYHbLIE METYVMKW OBLLEIO MPNMEHEHWA

n PAMAHN GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FORALLGEMEINEANWENDUNG

TpaneuyneBugHaa pesbba Tr, DIN-103 NGSt

Trapezoidal thread Tr, DIN-103
Trapezgewinde Tr, DIN-103

{1n)

OBPABATbIBAEMbIE MATEPUA/IbI/Material/Werkstoff P12-P14  P12-P14
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ QualitSt HSS HSS
TN OTBEPCTWA /Hole type/ Lochform I i
< il
WCMOJTHEHWE / Execution/Ausfuhrung LH
CBET PE3bbbI / chamfer/Anschnitt 24P 24P
TOYHOCTb / Tolerance/ Toleranz 7H 7H

INDEX G1-701002 G1-751002

Tr10x 2 2 115 68 7 55 8 o o
Tr12x3 3 155 99 8 6,3 9 ° o
Tr14x 3 3 160 99 10 8 n . o
Tr1l6x 4 4 200 132 11,2 9 12 . o
Tr18x 4 4 205 132 12,5 10 14 * o
Tr20 x4 4 210 132 14 11,2 16 . @)
Tr22 x5 5 250 165 16 12,5 17 . o
Tr24 x5 5 255 165 18 14 19 ° ©)
Tr26 x5 5 265 165 20 16 21 o o
Tr28 x5 5 270 165 22,4 18 23 o o
Tr30x 6 6 305 198 22,4 18 24 o o
Tr32x6 6 315 198 25 20 26 o o
Tr36x6 6 325 198 28 22,4 30 o o
Tr 10x1,5 15 100 45 7 5,5 8,5 | o o
Tri2x2 2 120 60 8 63 10 o o
Tr14x2 2 130 60 10 8 12 o o
Tri6x2 2 135 60 11,2 9 14 o 0
Tr18x 2 2 140 60 12,5 10 16 o o
Tr20x 2 2 145 60 14 11,2 18 o o
Tr22x3 3 185 90 16 12,5 19 o o
Tr24x3 3 190 90 18 14 21 o o
Tr26x3 3 195 90 20 16 23 o o
Tr28x3 3 205 90 22,4 18 25 o o
Tr30x3 3 205 90 22,4 18 27 nonpg ] o)
MPUMEP ANA 3AKA3A/ Example oforder/ Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager
G1-701002-8009 O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

NGSt Tr 10x2 7H HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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Petnows8glikowe
frezy do gwintow

SOLID CARBIDE THREAD MILLS
VHM-GEWINDEFRASER

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



n

\r ~

PAMNMAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

MeTpuueckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric thread DIN-13
Metrisches ISO-Gewinde DIN-13

N3rOTOB/EH W3/ Quality ofmatrial/ Quality

NCTMOMHEHMWE / Execution / Ausfuhrung

MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung

0,5
0,7
0,8
1,0
1,25
15
1,75
2,0
2,5
3,0

M od, 0d2 .

1
M3  0>4 2,2 6 58
M4  0>5 31 6 58
M5  0>6 3,6 6 58
M6  0>7 4,0 6 58
M8  0>10 5,0 6 58
M10 0> 12 7.0 8 64
M12 0> 14 8,0 8 64
M16 0>17 10,0 10 73
M20 0>22 14,0 14 84
M24 0>25 16,0 16 105

ISO Ve

CraHpapt [WnH]

P1.1-P12 100-250

p P13 110-180
P1.4-P15 90-160

M2.1 60-160

KA

M2.2 60-120

K K3.1 70-150
N4.1-N4.2, N44  150-350

N N4.3 100-250
N4.11-N4.12 100-400

S $5.1-S5.4 20-80

02
0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.02

MPVMEP 014 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:
MI-1616403-0300-IK

TBEPAOCI/TIABHbIE PE3bBOBbLIE ®PE3bI

53

7,4

9,2
10,5
14,4
17,3
20,1
27,0
33,8
40,5

03
0.04

0.03
0.02
0.03
0.02

0.04

0.04
0.02

0.06

0.02

WA WWWWwWwWww

04
0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.03

0.07

0.02

fanar@fanar-tools.ru

VHM

TiAIN

INDEX

MI-0206053-0050
MI-0306073-0070
MI-0306093-0080
MI-0406103-0100
MI-0506143-0125
MI-0708173-0150
MI-0808203-0175
MI-1010273-0200
MI-1414334-0250
MI-1616403-0300

SOLID CARBIDE THREAD MILLS
VHM-GEWINDEFRASER

©o Qoo oo oo oQ

Mopava/Feed/ Vorschub [mwo6]

06 08 010 012

0.06 0.07 0.08

0.05 0.06 0.07

0.03 0.04 0.05

0.04 0.05 0.06

0.03 0.04 0.05

0.06 0.07 0.08

0.06 0.07 0.08
0.03 0.04 0.05

0.08 0.10 011

0.03 0.03 0.03

0.09

0.08

0.05

0.06

0.05

014
0.11

0.09

0.06

0.07

0.06

0.11

0.11

0.06

0.14

0.04

VHM
IK
TIAIN

INDEX

MI-0206053-0050-IK
MI-0306073-0070-IK
MI-0306093-0080-IK
MI-0406103-0100-1K
MI-0506143-0125-IK
MI-0708173-0150-1K
MI-0808203-0175-IK
MI-1010273-0200-IK
MI-1414334-0250-IK
MI-1616403-0300-IK

016 020 025
0.12 0.15 0.18

0.10 0.12 0.15
0.07 0.08 0.10
0.08 0.09 011
0.07 0.08 0.10

0.12 0.15 0.18

0.12 0.15 0.18
0.07 0.08 0.10

0.15 0.18 0.22

0.04 0.04 0.05

* B Hanuuuu Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O Tog 3aka3 / Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru

©o 0o oo o000 Q0O
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PYUHbIE METUNKIN

HAND TAPS j CTPAHMLA
HANDGEWINDEBOHRER fage
TABINUA NMOABOPA / TOOLS SELECTION TABLE /| WERKZEUGE SELEKTION TABELLE
89
CTPAHNLblI KATAJIOTA |/ CATALOGUE PAGES / KATALOGSEITEN 90-107
ISO-529 .
DIN-352 KPL2, KPL3 HSS i 90-92
M KPL3-P HSSE 93-94
DIN-352
KPL3-P HSSE-PM HRC4~AB 95
ISO-529 Vo
DIN-2181 KPLZ HSS G 96-97
MF
DIN-2181 KPL3-P HSSE-PM HAC«™MU 98
ISO-529
UNC DIN-352 KPL3 HSS mnKpl 99
ISO-529
UNF DIN-2181 KPL2 HSS 100
KPL2 HSS 101-102
G DIN-5157 KPL2-P HSSE 103
KPL2-P HSSE-PM HRC40 [ 104
BSW o2 KPL3 HSS 105
ISO-529
BSF DIN-2181 KPLZ HSS 106
Pg NGSy KPL2 HSS Wk 107

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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TABJIMLUA NMOABOPA/SELECTION TABLE / SELEKTION TABELLE

1 WU

1SO-529 / DIN 352
1ISO-529/DIN 2181

90-92 90-92
96-97
99
100
101-102
105
106
107

OGLWero NnpuMeHeHns
General purpose
Allgemeine Anwendung

Kpl/3 Kpl/i2
HSS HSS
C/2-3P C/2-3P
<2,5d <2,5d
E/O/P E/O/P

93

103

INOX

Kpl/3-P
Kpli2-P

HSSE

C/2-3P

<2,5d

E/O/P

fanar@fanar-tools.ru

DIN 352, DIN 2181, DIN-5157

%4 %5
%
104
INOX HRC40
Kpl/3-P
Kpl/3-P Kpli2-P
HSSE HSS-PM
C/2-3P C/2-3P
<2,5d <2,5d
E/OIP E/OIP
b
b
b b
$
b
b

www.fanar-tools.ru

95
98

104

HRC40
KAL

HSS-PM

C/2-3P

<2,5d

E/OIP

MF

UNC

UNF S
G 5
Rp |
RC 0;
BSW J
BSF 1
NPT |

Pg °

Tr

HAUMEHOBAHUWE
Name
Bezeichnung

WCMONHEHNE
Execution
Ausfuhrung

MATEPWAN
Material
Werkstoff

MOKPLITUE
Coating
Beschichtung

CBETl PE3bbbI
Chamfer
Anschnitt

TN OTBEPCTUA
Hole type
Lochform

OXNAXAEHUVE
Coolant
KOhimittel

11
1.2
13
1.4
15
16

21
2.2
2.3

31
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

4.10

411
4.12
4.13

5.1
5.2

5.3
5.4

6.1
6.2
6.3
6.4



N PANAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

OBPABATBIBAEMbIA MATEPUAJT / Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Q!
TWUMN OTBEPCTWA / Hole type/ Lochform

NCTMOMHEHMWE / Execution / Ausfuhmng
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

od, P 1, 1, 1,
DIN-352
M1 0,25 385 55 10
M 11 0,25 385 55 10
M 1,2 0,25 385 55 10
M 1,4 0,3 40 7 12
M 1,6 0,35 41 8 13
M 1,7 0,35 41 8 13
M 1,8 0,35 41 8 13

M2 0,4 41 8 13,5
M 2,2 0,45 445 95 155
M 2,3 0,4 445 95 155
M 2,5 0,45 445 95 155
M 2,6 0,45 445 95 155

ISO-529

M3 0,5 48 11 19
M 3,5 0,6 50 13 19
M4 0,7 53 13 22
M 4,5 0,75 53 13 22
M 5 0,8 58 16 26

M6 1 66 19 29
M7 1 66 19 29
M 8 1,25 72 22 32
M9 1,25 72 22 33

M 10 1,5 80 24 36
M 11 1,5 85 25
M 12 1,75 89 29

ualkat

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8

3,15
3,55

4,5

6,3

NPNNNNDNDN

2,24
2,24
2,24
2,24

2,5
2,8
3,15
3,55
4

5
5,6
6,3
7,1
8
6,3
7,1

MPUMEP O1A 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

A1-130001-0120
ISO-529/3 M12 1S02 HSS

fanar@fanar-tools.ru

PYUHbIE METUYMKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

ISO-529 / DIN-352

¢ B Ha/mumn Ha cknage / On stock/Ab Lager

O [og 3aKka3/ On request/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru

«M10
>M10
o
P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P13 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS HSS HSS HSS HSS
I f 1%
<25 <25
Nrl Nr2 Nr3 13 12
8P 4P 2P
1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
i
4z,
d
. NOEX A1-231001 A1-232001 A1-233001 A1-230001
0,75 . . . .
0,85 . . . .
0,95 . . . .
1,1 . . . .
1’25 . . . .
1,3 . . . .
1’45 . . . .
1,6 . . . .
1,75 giTira . . . .
1,9 . . . .
2,05 LW . . . .
21 B W a . . . .
INDEX A1-131001 A1-132001 A1-133001 A1-130001 A1-120001
2,5 IIMcCT . . . . .
2,9 . o o 0 .
3,3 . . . . .
3,8 j . o o 0 .
4,2 . . . . .
5 . . . . ~ .
6 . . . . .
6,8 . . . . ~ .
7’8 . . . . .
8,5 . . . . ~ .
915 . . .
10,2 Bilk'll . . . . | .



Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

Il panat

OcHoBHas MeTpudeckas pesbba 1SO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

OBPABATBIBAEMbI/ MATEPVIAJT /M ateriall Werkstoff
MN3rOTOBJIEH U3/ Quality of matrial/ QualitSt
TWUMN OTBEPCTWA /Hole type/ Lochform

WNCIMOJTHEHWE / Execution/Ausfuhrung
CBET PE3bbbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M
od, 0d_

DIN-352

M 14 2 80 26 1 9 12
M16 2 80 27 2 9 14
M18 25 95 30 14 11 155
M20 25 95 32 16 12 175
M22 25 100 32 18 145 195
M 24 3 110 34 18 145 21
M 27 3 110 36 20 16 24
M30 35 125 40 22 18 265
M33 3,5 125 40 25 20 29,5
M36 4 150 50 28 22 32
M39 4 150 50 32 24 35
M42 45 150 56 32 24 375
M 45 4,5 160 58 36 29 40,5
M48 5 180 65 36 29 43
M52 5 180 65 40 32 47
M56 55 180 70 40 32 505
M60 55 200 70 45 35 54,5
M 64 6 220 75 50 39 58
M 68 6 220 75 50 39 62

PYUYHbIE METHNKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

DIN-352
P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS HSS HSS HSS HSS
<& <25
Nrl Nr2 Nr3 13 2
8P 4P 2P
1S02 (6H) 1502 (6H) 1502 (6H)
INDEX A1-231001 A1-232001 A1-233001 A1-230001 A1-220001
Vl » LIJ » l . . . .
N»W»1 . . . .
0 0 o 0
o o 0 0
[o] (o] 0 o
(o] (o] 0 (o]

MPUMEP ANA 3AKA3A/ Example oforder/ Beispiel einer Bestellung:

A1-233001-0680
DIN-352 Nr3 M68IS02 HSS

fanar@fanar-tools.ru

PyuHble BOPOTKM /19 METUMKOB Ha CTp. 214

Tap wrenches at 214 page
Verstellbare windeisen aufderSeite 214

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopg 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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N PANAT

OcHoBHasi MeTpuyeckas pesbba ISO DIN-13 LH

ISO Metric coarse thread DIN-13 LH
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 LH

OBPABATBIBAEMbIA MATEPWAJT / Material/ Werkstoff
N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform

NCIMONHEHWE / Execution / Ausfiihmng
CBETl PE3bEbI / Chamfer/Anschnitt
TOUHOCTb / Tolerance / Toleranz

1ISO-529

M3 0,5 48 1 19 3,15 2,5 2,5
M35 0,6 50 13 19 3,55 2,8 2,9
M4 0,7 53 13 22 4 3,15 3,3
M45 0,75 53 13 22 45 355 38

M5 0,8 58 16 26 5 4 4,2
M6 1 66 19 29 6,3 5 5
M7 1 66 19 29 71 56 6

M8 125 72 22 32 8 6,3 6,8
M9 1,25 72 22 33 9 7,1 7,8

M 10 15 80 24 36 10 8 8,5
M 11 15 85 25 8 6,3 9,5
M 12 1,75 89 29 9 71 10,2
DIN-352

M 14 2 80 26 n 9 12
M 16 2 80 27 12 9 14
M 18 25 95 30 14 1 15,5
M 20 25 95 32 16 12 17,5
M 22 2,5 100 32 18 14,5 195
M 24 3 110 34 18 145 21
M 27 3 110 36 20 16 24
M30 3,5 125 40 22 18 26,5
M33 3,5 125 40 25 20 29,5
M36 4 150 50 28 22 32
M 39 4 150 50 32 24 35
M 42 4,5 150 56 32 24 37,5
M 45 4,5 160 58 36 29 40,5
M 48 5 180 65 36 29 43
M 52 5 180 65 40 32 a7
M 56 55 180 70 40 32 50,5
M60 55 200 70 45 35 54,5
M 64 6 220 75 50 39 58
M 68 6 220 75 50 39 62

YN KM

x>
L7}
milk'll
INDEX
milE il

miVEfil

mifclilil

YEWA
A CH a

my3an

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

A1-170001-0120
ISO-529/3 M12 LH 1S02 HSS

PYUHbIE METUYMKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

ISO-529 / DIN-352

<s) m {w) {w)
P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P13 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS HSS HSS HSS HSS
If 13
Nrl LH Nr2 LH Nr3 LH /3 LH 121LH
8P ap 2P
1S02 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H)
o o . o .
(e} o o (o} o
. o . (o} .
(e} o o (o} o
. o . o .
. o . o .
(e} o o (e} o
. o . o .
(e} o (e} (e} o
. o . o .
o o o (o} o
. o . o .
Al1-271001 A1-272001 A1-273001 A1-270001 A1-260001
. o o o .
o o o o .
. o . o .
. [o] . (e} M
. o . o .
B o B o .
(e} o O (e}
[0} o o (o}
(o} o o (o}
(o} o o (o}
(o} o o (o}
(o} o o (o}
(o} o o (o}
O o (e} O
[0} o o [0}

fanar@fanar-tools.ru

¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager

O Topg 3aka3s/ Onrequest/ AufAnfrugc

www.fanar-tools.ru
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Ons pasMelleHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete

OBPABATBIBAEMbIA MATEPWAJ/ Material/ Werkstoff

N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ QualMt

TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform

WMCTMONHEHWNE / Execution/AusfOhrung
MNMOKPBLITUE / Coating / Beschichtung
CBETl PE3bBbI / chamfer/ Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M3 0,5 40 10 18

M4 0,7 45 12 21
M4,55 0,75 50 13 24

M5 0,8 50 14 24
M6 1 56 16 27
M7 1 56 18

M10 15 70 22
M1l 15 70 22
M12 175 75 24
M14 2 80 26
M16 2 80 27

(o]
—I-_LL"- <VLLI
->M10
0d2 a g | INDEX
356 27 2,5
4 3 2,9 U»Wn
45 34 3,3
6 4.9 3,8 mlVEKA
6 4,9 4,2
6 4,9 5
6 4,9 6
6 4,9 6,8 |
7 55 78
7 55 8,5
8 6,2 95 EW N
9 7 10,2
n 9 12
12 9 14
14 n 15,5
16 12 17,5
18 145 19,5
18 145 21

MPUMEP ANA 3AKA3A/ Example oforder/ Beispiel einer Bestellung:

A2-203801-0120
DIN-352 Nr3 M12 6HX HSSE INOX

fanar@fanar-tools.ru

INOX

P1.2-P1.5
M2.1-M2.3

HSSE

NriP

8P

A2-205801

c 0 °*0O

c 0O *0O*0°*0O0°*0°*O0O *

INOX

P1.2-P15
M2.1-M2.3

HSSE

Nr2

4P

A2-202801

e 00

c 0O *O0*0°*0°*0°*O0 *

PYUYHbIE METYNKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

DIN-352
INOX INOX
P1.2-P15 P1.2-P15
M2.1-M2.3 M2.1-M2.3
HSSE HSSE
25
Nr3 13-P
2P
6HX 6HX
A2-203801 A2-235801
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o]
o o

B Hannuuun Ha cknage / Onstock/Ab Lager

O MMopa 3aka3/ Onrequest/AufAnfrage

www.fanar-tools.ru



N PANAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

OcHoBHasa meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

HSSE

NMPUMEHEHWE/Application / Einsatzgebiete

OBPABATBIBAEMbI/I MATEPUAJT/ Material/ Werkstoff

N3rOTOB/EH N3/ Quality of matrial/ Qualitat

TN OTBEPCTUA/ Hole type / Lochform

NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toieranz

od P L L %

M3 0,5 40 10 18
M35 0,6 45 12 20
M4 0,7 45 12 21
M4,5 0,75 50 13 24
M5 0,8 50 14 24

M8 1,25 63 20
Mg 1,25 63 20

o
(o}

N

B e e
COORNPOONNDDODDODOOD N AW

al

a1

Q

2,7

3,4

14,5
14,5

T T

2,5
2,9
3,3
3,8
4,2
5
6
6,8
7,8
8,5
9,5
10,2
12
14
15,5
17,5
19,5
21

| WAL

lilM il
nMmn

41GCT

n*w*1

Biwiilil

NMPUMEP AN 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

A2-205831-0030
DIN-352 Nr1P M3 HSSE INOX TiN

fanar@fanar-tools.ru

INOX

P1.2-P15
M2.1-M2.3

HSSE

Nr1P
TiN
8P

A2-205831
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PYUHbBIE METUYWKW

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER
OcHoBHas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13 DIN-352
ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
la
3E - rW - «MuW
-=> M0

MPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete HRC40 HRC40 HRC40 HRC40
OBPABATBIBAEMbIN MATEPWAJT / Materiall Werkstoff P1.5 P1.5 P1.5 P1.5
N3FOTOBJEH W3/ Quality of matrial/ QualitSt HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
TWUM OTBEPCTUA /Hole type / Lochform )K )K )K )K

<= <5
NCMONMHEHWE / Execution/AusfOhrung NriP Nr2 Nr3 (KAL) /3-P
MOKPbLITUE / Coating / Beschichtung TiCN TiCN TiCN TiCN
CBEl PE3bBEbI / chamfer/Anschnitt 8P 4P 2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 6HX 6HX

M I 1
o0d P " 0d2 a lJu1 INDEX a4-205D51 A4-202D51  A4-203D51 A4-235D51

M3 0,5 40 10 18 35 2,7 2.5 meleNom o o ] o

M4 0,7 45 12 21 45 34 3,3
M5 0,8 50 14 24 6 4,9 4,2

M6 1 56 16 27 6 4,9 5

M8 125 63 20 6 4,9 6,8

M 10 15 70 22 7 55 85 B W
M 12 1,75 75 24 9 7 10,2

M 16 2 80 27 12 9 14

M 20 2,5 95 32 16 12 175 E W

KomnnekTbl MeTunkoB HRC40 npegHasHaueHbl 4151 06paboTkn cTaneli, ¢ TBepAocTbio o 40HRC
VIHCTPYKLUMA Mo npaBu/ibHOMY NpUMeHeHUt0 MeT4mkoB HRC40:
1. MakcumanbHas raybuHa pe3b6bl 1,5xD
2. CobnipaiiTe npaBunbHYK NOCNELOBATENbHOCTb MPUMEHEHNS METUMKOB M3 KOMMIEKTa
3. MNoxanyiicTa ncnonb3yiTe BbicokokavecTBeHHble CO X (Hanpumep TEREBOR npegnaraemsii FANARom)
4. AKKYpaTHO yfansiiTe CTPyXKy C NOBEPXHOCTU METUMKA Nepes KaxasiM CneAyownm npuMEHEHNEM NHCTPYMeHTa
5. He BbIKpy4MBaiiTe METUMK [jO TOFO Kak HapexeTe BCI0 f/IMHY pe3b0Obl
MeTunk KAL (Nr3) npumeHsieTcst A/1s1 KOPPEKLUUN pe3bbbl NOC/Ee 3aKaslKU AeTas1eil, HAHECEHUS Fa/ibBaHUYECKMX NOKPbITUA 1 T.4,
VIHCTpYKUMS MO NpaBu/ibHOMY MpuMeHeHUo MeTurka KAL:
1. MoxanyiicTa ouncTuTe pe3b6oBOe OTBEPCTME OT MOCTOPOHHUX BK/IYEHNIA
2. O6paboTaiiTe pe3bby 1 MeTUMK BbicOKOKadecTBeHHbIMA C O X (Hanpumep nacta CIMTAP, TEREBOR unv MawmnHHbIM Maciom)
3. BcTaBbTe METUMK B pe3b60BOe 0TBEpPCTMNE U NPOU3BEANTE KOPPEKTUPOBKY pe3bbbl
4. BepexHo oUMCTUTE KaXAblii U3 METUMKOB OT CTPYXKW Nepej caeaynuuum npuMeHeHnem

Taps set HRC40 suitable for hardened steels up to 40HRC Gewindebohrersatz HRC40 ist fur die Bearbeitung Werkstoffe in gehSrtetem Zustand
Instruction ofproper use HRC40 taps: bis 40 HRC versehen.
1 Maximum threading depth 1,5xD Anweisung der sachgemessigen Anwendung der Satzgewindebohrer HRC 40:
2. Rigourosly respect sequence oftapping procedure for hand taps st 1.Die maximale Gewindetiefe 1,5xD
using tap numbers in cored order 2. Richtige Nachfolge beim Einsatz der Bohrer unbedingt beachten.
3. Plese use only high qualiy cutting fluids (for example TEREBOR 3. Als Schmiermittel sollten hochqualitative Schneiddle verwendet werden (z.B. TEREBOR ,im
distributed by Fanar) Fanar- Angebot)
4. Carefully clear each tap from chips before next usage 4. Nach jedem Gewindeschneiden miissen hdngengebliebene Spane am Gewindebohrer
5. Do not reverse the tap revolution before reach full depth of cut) und im Bohrung entfemt warden.
Taps "KAL" (Nr3) suitable for thread shape correction after 5. Ein Riickdrehen zwecks Spane abzuschneiden ist zu vermeiden. Schneiden aufvoile
hardening processor material galvanizing operations Gewindetiefe ohne Riickdrehen!
Instruction ofproperuse "KAL" taps: GewindebohrerZU NACHSNEIDEN "KAL" (Nr3) istzu einem Nachschneiden
1 Please clean the threaded hole from mechanical impurities der vorher ausgefuhrten Gewinden, die eine Deformation nach einer Warmebehandlung,
2. Moisten bothe the tap and the hole with good quality tapping fluid einem Schweisen Oder einem Verzinken aufweisen.
(for example CIMTAP, TEREBOR ormachine oil) Anweisung der sachgemessigen Anwendung des Gewindebohrers ZU NACHSNEIDEN:
3. Enter tap into a hole by hand and make thread correction 1. Unsauberkeiten aus der Bohrung entfemen
4. Carefully clear each tap from chips before next usage 2. Die Bohrug und den Gewindebohrer mit einem Schmiermittel (z.B. CIMTAP Paste,

TEREBOR Oder einem Ol) befuechten
. Den Gewindebohrerins Gewinde mit Hand einfiihren und nachschneiden

4. Nach dem Anwendung hangengebliebene Spane und Unsauberkeiten aus dem Gewinde
und Gewindebohrer entfemen.

MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/ Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

A4-235951 -0040 O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage
DIN-352/3-P M4 6HX HSSE-PM HRC40 TiCN

fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru



N PANAT

Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

Menkas meTpuyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric fme thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

ISS

OBPABATBIBAEMBI/ MATEPUAJT/ Materiall Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat

TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform

NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung

CBEI PE3bbbl /chamfer/Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

M4 x0,5
M4,5x0,5
M5x0,5
M55x0,5
M 6 x 0,75
M 7x 0,75
M 8 x 0,75
M8x1

12x1
12x1,25
12x1,5

T LL

14x1
14x1,25
14x1,5
15x1
15x1,5
16x1
16x1,25
16x1,5
17x1
17x1,5
18x1
18x1,5
18x2

TTIZIZILELELELZLLTLTZTLER

M22x1,5
M 22 x2
M24 x1
M24x1,5
M 24 x 2
M25x1
M 25x1,5
M 25 x 2
M26x1,5

0,5
0,5
0,5
0,5
0,75
0,75
0,75

0,75
0,75
1,25

0,75

1,25
15

1,25
15

15
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PYUHbIE METUYMKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

ISO-529 /DIN-2181

B i1
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MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:
A1-221001-0143

DIN-2181 Nrl M14x1 HSS
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N PANAT

Menkasa meTpunyeckasa pesbba ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 60°

P

—n <M10

>M10

OBPABATBIBAEMbI MATEPUAJT / Materiall Werkstoff
N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat
TN OTBEPCTWA / Hole type / Lochform

NCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhrung
CBEI PE3bBbI /chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

MF 0d2 a
2>d,

DIN-2181

M27x 1 1 90 22 20 16 26
M27x1,5 1,5 90 22 20 16 25,5
M 27 x 2 2 90 22 20 16 25
M28x1 1 90 20 20 16 27
M28x1,5 1,5 90 22 20 16 26,5
M 28 x 2 2 90 22 20 16 26
M30x1 1 90 18 22 18 29
M 30x1,5 1,5 90 22 22 18 28,5
M 30 x 2 2 90 22 22 18 28
M30x3 3 125 36 22 118 27
M 32x1,5 1,5 90 22 22 18 30,5
M32x2 2 90 22 22 18 30
M 33x1,5 15 100 25 25 20 315
M 33 x 2 2 100 25 25 20 31
M33x3 3 125 36 25 20 30
M 35x1,5 1,5 100 25 28 22 335
M 36x1,5 1,5 100 25 28 22 345
M 36 x 2 2 125 30 28 22 34
M 36 x 3 3 125 36 28 22 33
M 38x1,5 1,5 100 25 28 22 36,5
M 39x1,5 1,5 110 25 32 24 375
M 39 x 2 2 125 30 32 24 37
M39x3 3 125 36 32 24 36
M40x 1,5 1,5 110 25 32 24 385
M40 x 2 2 125 30 32 24 38
M40 x 3 3 125 36 32 24 37
M42x1,5 1,5 110 25 32 24 405
M42 x 2 2 125 30 32 24 40
M42 x 3 3 125 36 32 24 39
M42 x 4 4 150 50 32 24 38
M45x 1,5 1,5 110 25 36 29 435
M 45 x 2 2 125 30 36 29 43
M 45 x 3 3 125 36 36 29 42
M 45 x 4 4 160 50 36 29 41
M 48 x 1,5 1,5 140 25 36 29 46,5
M 48 x 2 2 140 36 36 29 46
M48 x 3 3 140 36 36 29 45
M 48 x 4 4 180 55 36 29 44
M50x1,5 1,5 140 25 36 29 485
M 50 x 2 2 140 30 36 29 48
M50x 3 3 140 36 36 29 47
M52x1,5 15 140 25 40 32 50,5
M52 x 2 2 140 32 40 32 50
M52 x3 3 140 40 40 32 49
M52 x4 4 180 55 40 32 48

INDEX A1-221001 A1-222001

nunm

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:
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PYUHbIE METUYMKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

DIN-2181
w
*
1\ !
(6] <*)
P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS HSS HSS HSS
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panat

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13

_h___ 4
3 E — « mio
->M10
MNMPUMEHEHWE /Application / Einsatzgebiete
OBPABATBLIBAEMbIV MATEPUA / Materiall Werkstoff
N3rOTOBJIEH W3/ Quality of matrial/ QualitSt
TWUMN OTBEPCTUA /Hole type / Lochform
MWCNONHEHMWE / Execution/AusfOhrung
MOKPBITUE / Coating/ Beschichtung
CBET PE3bBbl / Chamfer/Anschnitt
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz
MF
- a
od, P i 2 0d2
M 8x1 1 63 17 6 4,9
M 10x1 1 63 18 7 5,5
M 12x1,5 1,5 70 20 g 7
M 16x1,5 1,5 70 20 12 9

PYUYHbIE METHNKA

HAND TAPS
HANDGEWINDEBOHRER

DIN-2181

1
HRC40 HRC40 HRC40
P1.5 P1.5 P1.5
HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
!
<1,5d
Nrip Nr2 (KAL) /2-P
TiCN TiCN
8P 2P
6HX 6HX
B %_ INDE A4-205D51 A4-202D51 A4-225D51
d.
7 1w ® h ©
9 1AMj - - -
10,5 ® h ®
14,5 . - -

KomnnekTbl MeTunkoB HRC40 npefHasHayeHbl 4151 06paboTku cTaneid, ¢ TBepaocTbio o 40HRC
VIHCTpYKUMs No npaBu/ibHOMY NpuMeHeHuo MeT4ymkos HRC40:

1. MakcumanbHas raybuHa pe3b6bl 1,5xD

2. CobnwgaiiTe npaBuibHYK NOCNef0BATENbHOCTb NPUMEHEHNS METUMKOB M3 KOMMJIEKTa
3. NoxanyicTa ncnonb3yiTe BoicOkoKayecTBeHHble CO X (Hanpuvep TEREBOR npegnaraemsin FANARom)
4. AKKYpaTHO yfansiiTe CTPyxKy C MOBEPXHOCTU MeTUMKA Nepes KaxbiM cneayolum npuMeHeHnem NHCTpyMeHTa
5. He BbIKpyuuMBaliTe METUMK ;O TOFO Kak HapexeTe BCH f/IMHY pe3b06bl
MeTtuunk KAL (Nr2) npumeHsieTcs 4151 KOPPEKLMN pe3b6bl NOC/Ie 3aKas1Kv AeTas1ell, HAHECEHNS FaflbBaHUUYECKUX NOKPbLITUIA U TA,.
VIHCTPYKUMA MO NpaBuibHOMY MpUMeHeHno MeTunka KAL:
1. NoxanyiicTa ouncTuTE pe3b6oBOe OTBEPCTME OT NOCTOPOHHMX BKIYEHNI
2. ObpaboTaiiTe pe3bby 1 MeTUMK BbicOKOKavecTBeHHbIMM C O X (Hanpumep nacta CIMTAP, TEREBOR uaun MaWwmnHHLIM Macnom)
3. BcTaBbTe METUMK B pe3b60BOE OTBEPCTUE U NPOU3BEANTE KOPPEKTUPOBKY pe3bbbl

4. BepexHO 0UMCTUTE Kaxablii U3 METUMKOB OT CTPYXKU Nepes

Taps set HRC40 suitable for hardened steels up to 40HRC

Instruction ofproper use HRC40 taps:

1 Maximum threading depth 1,5xD

2. Rigourosly respect sequence oftapping procedure for hand taps sets
using tap numbers in cored order
Plese use only high qualiy cutting fluids (for example TEREBOR
distributed by Fanar)

4. Carefully clear each tap from chips before next usage

5. Do not reverse the tap revolution before reach full depth of cut)
Taps "KAL" (=Nr2) suitable for thread shape correction after
hardening processor material galvanizing operations

Instruction ofproperuse "KAL" taps:

1 Please clean the threaded hole from mechanical impurities

2. Moisten bothe the tap and the hole with good quality tapping fluid

(for example CIMTAP, TEREBOR ormachine oil)
3. Enter tap into a hole by hand and make thread correction
4. Carefully clear each tap from chips before next usage

w

MPUMEP ANA 3AKA3A / Example of order/Beispiel einer Bestellung:

A4-202951 -0083
DIN-2181 Nr2 M8x1 6HX HSSE-PM HRC40 TiCN

fanar@fanar-tools.ru

cnepywounm npuMeHeHvem

Gewindebohrersatz HRC40 ist fur die Bearbeitung Werkstoffe in gehSrtetem Zustand
bis 40 HRC versehen
Anweisung der sachgemessigen Anwendung der Satzgewindebohrer HRC 40:
1.Die maximale Gewindetiefe 1,5xD
2. Richtige Nachfolge beim Einsatz der Bohrer unbedingt beachten.
3. Als Schmiermittel sollten hochqualitative Schneiddle verwendet werden (z.B. TEREBOR ,im
Fanar- Angebot)
Nach jedem Gewindeschneiden miissen hdngengebliebene Spane am Gewindebohrer
und im Bohrung entfemt warden.
Ein Riickdrehen zwecks Spane abzuschneiden ist zu vermeiden. Schneiden aufvoile
Gewindetiefe ohne Riickdrehen!
GewindebohrerZU NACHSNEIDEN "KAL" (=Nr2) istzu einem Nachschneiden
der vorher ausgefiihrten Gewinden, die eine Deformation nach einer Warmebehandlung,
einem Schweisen oder einem Verzinken aufweisen.
Anweisung der sachgemessigen Anwendung des Gewindebohrers ZU NACHSNEIDEN:
1. Unsauberkeiten aus der Bohrung entfemen
2. Die Bohrug und den Gewindebohrer mit einem Schmiermittel (z.B. CIMTAP Paste,
TEREBOR oder einem Ol) befuechten
Den Gewindebohrerins Gewinde mit Hand einfiihren und nachschneiden
Nach dem Anwendung hangengebliebene Spane und Unsauberkeiten aus dem Gewinde
und Gewindebohrer entfemen.

4.

5.

4.

¢ B Hanuuuu Ha cknage / On stock/Ab Lager

O Mogp 3aka3 / Onrequest/ AufAnfrage

www.fanar-tools.ru
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PYUHbIE METUYMKA
I/I PAI—IAT HAND TAPS

HANDGEWINDEBOHRER

AMepuKaHcKas yHudmympoBaHHasa pe3bba UNC, ANSI B-1.1 1ISO-529 / DIN-352
American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

OBPABATBIBAEMbIA MATEPUAJT / Material/ Werkstoff P1.2-P1.3 P1..2-P1.3 P1.2-P13 P1.2-P1.3
N3FOTOBJ/EH W3/ Quality of matrial/ Qualkat HSS HSS HSS HSS
TWUM OTBEPCTUA / Hole type/ Lochform
w 1
<25
WNCMNOJTHEHWE / Execution/ Ausfuhmng Nrl Nr2 Nr3 13
CBEI PE3bbbI / chamfer/Anschnitt 8P 4P 2P
TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz 2B 2B
1SO-529 INDEX A1-131001 A1-132001 A1-133001 A1-130001
No5-40 3,175 40 0,635 48 n 18 3,15 2,5 2,6 * * * *
No 6 -32 3,505 32 0,794 50 13 18 3,55 2,8 27 e w = * * ° *
No 8-32 4,166 32 0,794 53 13 19 45 355 35 EMNuwi1i * ° * *
No 10-24 4,826 24 1,058 58 16 23 5 4 3,8 * * * *
No 12-24 5,486 24 1,058 62 17 26 56 4,5 4.5 o) o o o
1/4-20 6,350 20 1,270 66 19 28 6,3 5 51 ° ° ° *
5/16-18 7,938 18 1411 72 22 32 8 63 65 0 0 0 o
3/8-16 9,525 16 1,588 80 24 36 10 8 7,9 * * * *
7/16-14 11,112 14 1,814 85 25 8 6,3 9,3 glk’il o o o o
DIN-352 INDEX A1-231001 A1-232001 A1-233001 A1-230001
1/2-13 12,700 13 1,954 75 25 9 7 10,7 * * * *
9/16-12 14,288 12 2,117 80 26 1 9 123 W1iyn o o o o
5/8-11 15,875 11 2,309 80 27 12 9 13,5 o o o o
3/4-10 19,050 10 2,504 95 32 14 n 16,5 WVEM.-4 * * * *
7/8-9 22,225 9 2,822 100 32 18 145 195 iNe fl 0 0 0 o
1-8 25,400 8 3,175 110 36 18 145 2225 E W 1 * * * *
1.1/8-7 28,575 7 3,629 125 40 22 18 25 o 0 0 o
1.1/4-7 31,750 7 3,629 125 40 22 18 28 o o o o
1.3/8-6 34,925 6 4,233 150 50 28 22 30,7 o o o o
1.1/2-6 38,100 6 4,233 150 50 28 22 34 o o o o
1.3/4-5 44,450 5 5,080 160 58 36 29 39,5 o o o o
2-4.1/2 50,800 4.1/2 5,645 180 65 40 32 45 B EA o o ¢} o
MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung: ¢ B Hanuuum Ha cknage / Onslock/Ab Lager
Al1-231001-4131 O Topg 3aka3s/ Onrequest/ AufAnfrugc

DIN-352 Nr11/2-13 UNC HSS
fanar@fanar-tools.ru  www.fanar-tools.ru
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Onsi pasMelLeHns 3akasa - fanar@fanar-tools.ru

AMepuKaHcKasa yHndnunpoBaHHasa pe3bba
c menkum warom UNF, ANSI B-1.1

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1

Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

—H <3/8

>3/8

OBPABATBIBAEMbIA MATEPUAJT / Materiall Werkstoff

N3rOTOBJIEH N3/ Quality of matrial/ Qualitat

TWUM OTBEPCTUA / Hole type/ Lochform

NCTMOMHEHMWE / Execution / Ausfuhmng

CBEI PE3bBbI / chamfer/Anschnitt

TOYHOCTb / Tolerance / Toleranz

UNF

1ISO-529

No 5-44
No 6 - 40
No 8-36
No 10-32
No 12-28
1/4-28
5/16-24
3/8 - 24
7/116-20

DIN-2181

1/2-20
9/16-18
5/8-18
3/4-16
718-14
1-12
1.1/8-12
1.1/4-12
1.3/8-12
1.1/2-12

0d,

3,175
3,505
4,166
4,826
5,486
6,350
7,938
9,525
11,112

12,700
14,288
15,875
19,050
22,225
25,400
28,575
31,750
34,925
38,100

17P

P

0,577
0,635
0,705
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270

1,270
1,411
1,411
1,588
1,814
2,117
2,117
2,117
2,117
2,117

L od,

18 3,15 25 2,7
18 355 28 3
19 45 355 35

26 56 45 465
28 63 5 55

34 10 8 8,5
8 63 99

9 7 11,5
n 9 13
12 9 14,5
14 1 17,5
18 145 20,5

18 14,5 23,3
22 18 25,5
22 18 29,5
28 22 32,5
28 22 36

MPUMEP ONA 3AKA3A/Example oforder/Beispiel einer Bestellung:

A1-120001-4231
DIN-2181/2 1/2-20 UNF 2B HSS

fanar@fanar-tools.ru
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PYUHbIE METUYMKA

HAND TA